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DESCRIZIONE 25GEN= 2000

[l presente trovato ha per oggetto un ciondolo composito ad
asscmblaggio  rapido  particolarmente  per  gioicllena, oreficeria,
aigenteria e bigiottera

I noto come nella produzione ¢ realizzazione di giotelly, in particolare
dr crondoly, sia nlevante 1l metodo di lavorazione

In gencre 1 ciondolt dv oreficeria sono prodotti o duettamente per
mucrofusione o per stampaggio di lamine di metallo prezioso

La microfusione ¢ la tecnica attraveiso la quale ¢ possibile ottencre
manufatt: dr forma complessa e di gradevole aspetto ma che comporta
la realizzazione di stampi e d1 antme 1n cera

Lo stampaggio di lamne in matenale prezioso non presenta alcuni degli
Inconvenient sopra menzionati garantendo minor costy, tuttavia senza
ulterionn  operaziom: di assemblaggio, 1n particolare saldature o
brasature, non si presta alla produzione di oggetti di1 una certa
complessita, complessita peraltro necessana per soddisfare le nichieste
del mercato degli oggetti preziost

Inoltre s1 nivela difficile quantificare esattamente lo Spessore ottumale

degh elementi costitutivi 1l gioiello Infatti lo spessore deve essere
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adeguatamente calibtato per non esscre né troppo sottile ¢ quindi
fiagile, né troppo grosso per 1agioni di peso ¢ di costo

In enttambe le tecniche menzionate si 1ende necessario procedere ad
almeno un’operazione di finitura supeificiale che vience realizzata anche
manualmente con I'ausihio di hime fimssime, spazzolc e paste abrasive
capact dr portare la rugosita superficiale dell’oggetto trattato a valor:
bassi

Tale operazione, oltre che laboriosa, deve esscre cseguita da
manodopera quahficata Da c10 conscgue che la rifinitura manuale ¢
nsernvata solo a quegh oggettr 1l cur valote sia di molto superiore al
costo di lucidatura

Compito tecnico del presente trovato ¢ quello di ovviare a1 citat
mnconvenientt der dispositivi nott, di mettere a punto un crondolo per
giotelleria, oreficeria, aigentenia e bigiottena di 1apida di facile
costruzione che possa esscie reahizzato utilizzando matenalr prezios: ¢
semipreziost di diversa natura ¢ tipologia, potendo esserc realizzato
dall'unione di due element: laminari ondulat: avent: diversa lavorazione
superficiale e quindi diversa decorazione, tali da conferire all’oggetto

un indubbia connotazione esteticamente valida

Nell’ambito di tale compito tecnico, scopo del presente trovato & quello
di assolvere 1l compito precedente con una struttura semplice e
stilisticamente ornginale rispetto ad oggetti ottenutt con 1 metodi
tradizionali di costruzione ed assemblaggio

Nell’ambito di tale compito tecnico, altro scopo del presente trovato &

quello di assolvere 11 compito precedente utilizzando elements
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costiuttivi di facile attuazione pratica, faciimente repenbilt ¢ tali da
semplificare la lavorazione cosi da diminutte 1 costr d1 lavorazione
Questo compito ¢ quest scopr vengono tutlh raggiuntt dal presente
ciondolo composito ad assemblaggio rapido particolarmente per
gioicllena, oreficeria, aigentena ¢ bigiotterta caratterizzato dal fatto che
¢ costiturto da due elementt lamiari ondulati che presentano rspettivi
mtagh longitudinali 1 posizione sostanzialmente mediana cstest
sostanzialmente fino alle nspettive mezzerie per I’accoppiamento
reciproco ad ncastto
Ultetion particolarita nisultcranno patticolarmente chiare ed evident:
dalla descrizione dettaghata dr una forma di esecuzione preferita, non
csclusiva, di un crondolo composito  ad asscmblaggio  1apido
particolamente per  giowelletia, oreficeria, argenteria e bigiotteria
sccondo 1l trovato, 1llustrato a titolo indicativo, ma non limitatiy 0, nclle
unite tavole di disegnt, 1n cui

— lafig | mosua 1l ciondolo secondo 1l presente trovato, rapprescntato
secondo una vista frontale,

— la fig 2 mostra una vista 1n sezione del ciondolo secondo 1 p1ano di
traccia II-11 di fig |,

— la fig 3 mostra un particolare der due element: laminar ondulati
costituentt 1l ciondolo secondo 1l trovato rappresentatt secondo una
vista frontale,

— la fig 4 mostra 1l ciondolo secondo 1l presente trovato, rappresentato
secondo una vista posteriore,

— la fig 5 mostra una seconda forma di iealizzazione del ciondolo
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secondo 1l trovato,

— la fig 6 mostra un particolaic der duc clement: laminart ondulatr
costituentt la seconda forma di 1ealizzazione del ciondolo sccondo 1l
trovato rappiresentat: in vista frontale

Con particolare riferimento a tali figwe € indicata globalmente con 1 un

crondolo composito ad assemblaggio rapido particolarmente pet

giorellena, oreficeria, argenteria e bigiottena secondo 1l trovato

Il ciondolo 1 € costituito da due clementi lammari 2a, 2b ondulati

rdentict per forma ma differenti per materiale utilizzato ’elemento 2a &

1calizzato con una lega di cosiddetto oro giallo, mentte Uclemento 2b
con una lega di cosiddetto oro bianco

In ciascuno der due clementt laminan ondulati 2a, 2b sono definiti un

assc di mezzena longitudinale 3ed un asse di mezzeria trasversale 4 Gl

clementt 2a. 2b sono ricavati dal taglio di un foglio ondulato di

materiale prezioso € presentano rispetuvi intaglt longitudinali Sa, Sb per

I’accoppiamento reciproco ad incastro

Gl intagh Sa, 5b sono estes: dal bordo 6 degli element 2a, 2b fino

all’asse dt simmetria trasversale 4

Gli elementi lanunar 2a, 2b hanno, n corrispondenza dell’asse di

mezzeria trasversale 4, una sezione 7 conformata a sinusoide appiattita

in modo da risultare ondulati in direzione trasversale agli intagl Sa, 5b

I due elementi laminari 2a, 2b sono resi solidali fra loro da una Linea di

saldatura § praticata in cormspondenza dellincastro fra 1 nspettivi

mtaglt 5a, 5b Inoltre, essendo I'intaglio Sa, Sb leggermente disassato

rispetto all’asse longitudmale 3, 1l nisultato dell’unione der due elementt
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2a, 2b ¢ che 1l crondolo 1 cosi ottenuto presenta quattro alette di cur due
alette corte 9a 9b e duc alette lunghe 10a, 10b

{l' ciondolo 1 assemblato presenta quindi una faccia antetioie 11,
definita dalla duc alette corte 9a, 9b, leggermente pit piccola della
faccia posteriore 12 definita dalle due alette 10a, 10b, noltre, 1l
ciondolo 1 viene dotato di un anellino 13 per la connessione ad una
catenella estcina 14

L'anellmo 13 viene chiuso e bloccato con un punto di saldatuia m
prossimita del boido 6 degli clementi 2a, 2b 1n cornispondenza della
hnea di saldatura 8 cos1 da concorrerc a mantencre 1 due clement: 2a, 2b
nclla posizione di accoppramento permanente deterniinata dalla stessa
saldatura §

Una ultenore forma di realizzazione del ciondolo 101 secondo 1l
presente trovato ¢ illustiata nelle figg 5 e 6 con 1 numen di
identificazione degh elementi der discgni precedentr aumentati di 100
In tale forma di reahizzazione 1 due clementi laminart ondulati 102a,
102b sono sostanzialmente identic1 a1 precedentt ma differiscono fra
loro per la presenza di nispettivi for1 115ae 115 b

Il foro 115a ¢ praticato 1n prossinuta del bordo 106 dell’elemento 102a
in corrispondenza dell’intaglio 105a in modo da produrre un porzione
allargata dell’intagho 105a stesso e tale da permettere 1l passaggio della
catenella esterna 114

Il foro 115b ¢ praticato in prossimita del bordo 106 dell’elemento 102b
lungo la direzione definita dall’intaglio 105b, essendo 1l foro 115b

uguale come dimensione all’analogo foro 1152 ma praticato in
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posizione simmetrica rispetto all’asse di mezzernia trasversale 104

Il ciondolo 101 ¢ realizzato incastiando gh elementi 102a, 102b I'uno
sull’altto 1 modo da sovrapporic 1 rispettivi for1 115a, 115b per 1l
passaggio della catenella esterna 114

Il ciondolo 101 1n questa forma di 1calizzazione non prevede saldature
cssendo 1 duc element1 102a, 102b leggermente hiber: di ruotare attorno
alla hnea d’incastro fra 1 nispettivi intagh 105a, 105b ¢ mantenuti units
dalla catenclla esterna 114

Vantaggiosamente 1n entiambe le soluzioni costruttive sono sostituibili
1 matenall con cur sono realizzati gh elementt laminart 2a, 2b ovvero
102a. 102b, n particolare secondo la seconda forma di realizzazionc
con gh elemenu lamman 102a, 102b tale sostituzione pud avvenire 1n
qualunque momento, anche quando il ciondolo ¢ gi1a stato 1mmesso sul
mercato

Infine ¢ vanabile la lavorazione delle superfici in modo da potere
modificare gl aspett1 decorativi cd estetict presentt sugli element
laminart stessi

S1 € cosi visto come 1l trovato raggiunge gh scopi proposti

[l trovato cosi concepito ¢ suscettibile di numerose modifiche e vananti
tutte nentranti nell’ambito del concetto inventivo

Inoltre tutt: 1 dettagh sono sostitutbili da altr tecnicamente equivalent:
In pratica 1 matenal impiegati, nonché le forme e le dimension,
potranno essere qualsiasi a seconda delle esigenze senza per questo

uscire dall’ambito di protczione delle seguenti nvendicazion
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RIVENDICAZIONI
Ciondolo composito ad assemblaggio 1apido particolarmente per
gioicllenia, oreficenia, argenteria ¢ bigiotieria caratterizzato dal fatto
che ¢ costituito da duc clement: laminan ondulatr che presentano
rispettive intaglt longitudinal in posizione sostanzialmente mediana
cstest  sostanzialmentc  fino alle nspettive  mezzene  per
I’accoppiamento reciproco ad mcastro
Ciondolo, secondo la rnvendicazione 1, caratterizzato dal fatto che
detti clementi laminan ondulati hanno forme sostanzialmente cguali
fia loro e che sono resi sohidah fra loro da linee di saldatura
praticate in corrispondenza di detto incastio
Ciondolo. sccondo la rivendicazione 1, caratienizzato dal fatto che
detti elementi lammart ondulati presentano ciascuno un foro per 1l
passaggio di una catenella esterna essendo dettr fort realizzati I’uno
in cornspondenza di detto intagho ¢ Ialtro 1n coriispondenza della
prosecuzione di detto intaglio
Ciondolo, secondo la nivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che
detti element: laminart ondulat: hanno una sezione trasversale a dett
mtagli conformata a sinusoide appiattita i modo da nsultare
ondulati in direzione trasversale a dett: intagh
Ciondolo, secondo la nivendicazione 1, carattenzzato dal fatto che
dett: intagl: sono leggermente disassat: rispetto all’asse di mezzena
longitudinale degli elementt lammart ondulatt 1n modo che n
configurazione di accoppiamento gh elementi laminarn ondulatt

risultino entrambi parzialmente 1n vista



6 Ciondolo composito ad assemblaggio rapido particolarmente per
giotellenia, oieficena, argentenia ¢ biglottena, sccondo una o pit
delle rivendicazion precedent, ¢ secondo quanto descritto ed

illustrato agh scopt specificat

.rn § La-a !lodlano
_ {ng. Guido Modaras = 4 dlend
?fzm Dh*er‘hﬂo, pr ing  MNemno Zano

Dr MODIANO & ASSOCIATI § PA Vare K
40121 BOLOGNA - Viadel Mille, 5 {Uno per essi)

et

I TN TRIA
UFFISIO PRGYIICIALE INDUS
@ CotME-"i7 L SRTIQIANATO



3 S

§ RN
3 s

g

7

H
¥
=

e

Sy,
Y

e

b

¥
N

E\x\\\ \\\‘E i N
RS é\\\\ »

T BOURTERS
AR T IHANAT
e




\ \\\\\“
Vot

5 7,
Gk F

Py
Yo

\\\\\W\u

s

FIG.3




FIG. 5
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