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(54) Zafizeni pro pohon a zastaveni bezvietenového dopFadacihe stroje
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Pro dosaZeni presnéj$iho souladu pohoni
jednotlivych pracovnich -orgdnit bezviete-
nového dop¥ddaciho stroje p¥i zastaveni ze-
jména pi#i dob8hu stroje a zamezeni zkrut-
nych deformaci navijecich vélcll je pohon
feSen tak, Ze mezi hnaci motor na strané
jedné a spojku podavani pramene i dopfed-
nou spojku odtahu pfize v€etn& zpé&tné spoj-
ky pro zapfedeni na strané druhé, je zafa-
zena hlavni spojka, jejiZ spinaci €4st je na-
pojena na Fidici systém a navijeci vdlec je
v zadbéru s brzdou, napojenou rovnéZ na Fi- U . B
dici systém. : =
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Vynélez se tyk4 zarizeni pro pohon a za-
staveni bezvietenového dopfadaciho stroje
s hnacim motorem, ktery pohédni spfddaci
rotory a pres spojku poddvani, ovladanou
Fidicim systémem, organy pro poddvani via-
kenného materidlu do vyesdvaciho ustroji
sprddacich jednotek pres Fidici systém o-
vliddanou dopfednou spojkou a zpétnou spoj-
kou orgény pro odtah a pro navijeni vypfe-
dené piize.

Dosud je zastaveni zndmého bezvieteno-
vého dopFddaciho stroje provadéno tak, Ze
nejprve je po rozpojeni spojky poddvani
vldkenného materidlu do sjednocovaciho -
stroji brzdou zastaveno podavani vldken do
spifddaciho rotoru, nadeZ je vypfreden zbytek
vidkenného materidlu, nachédzejiciho se jes-
té ve spfédacim rotoru. Potom jsou po roz-
pojeni dopredné spojky, zaFazené do systé-
mu odtahu p¥ize a jejiho navijeni, zastave-
ny brzdou odtahové a navijeci vélce tak rych-
le, aby konec pfize jeSt€ neopustil vystup-
ni trubici pro odvod pfize ze spfddaciho ro-
toru.

Pii znovuzahdjeni provozu bezvietenové-
ho dopfédaciho stroje, jsou do chodu uve-
deny nejdfive odtahové a navijeci vdlce, a
to pres zpétnou spojku, zaFazenou rovnéZ
do systému odtahu prize a jejiho navijent,
v opaéném smyslu, neZ pifi normélnim pro-
vozu, ¢imZ je konec pfize zaveden z vystup-
ni trubice zpé&t do spfddaciho rotoru, kte-
ry je jiZ v ¢innosti a do néhoZ je v piedsti-
hu zahédjen piivod ojednocenych vldken.

V okamZiku, kdy konec pfize piijde do
styku s ojednocenymi vldkny, uloZenymi na
sbérném povrchu spfddaciho rotoru, je vy-
pnuta zpé&tnd spojka a zapnuta spojka do-
pfednd, kterd zméni smysl todeni odtaho-
vych i navijecich védlc a prfedeni pokraguje
v. normalnim sledu. Sled jednotlivych zapi-
nacich a vypinacich dkonl je ovladén Fidi-
cim systémem pohonu stroje.

Je zndmé i takové uspofddéni bezvieteno-
vého doprddaciho stroje, kdy se cyklus za-
stavent stroje ¥idi dle ot4€ek sp¥ddacich ro-
tord, a to tak, e po jejich poklesu na ta-
kovou hodnotu, kdy by dalsi pokles zname-
nal ztrdtu schopnosti predeni, je provede-
no odpojeni pohonu v8ech orgénil stroje a
jejich intenzivni zabrzdéni. :

Toto FeSeni vS8ak nerespektuje bezcliybné
zastaveni bezvietenového dopféddaciho stro-
je i pt¥i vypadku sité. Dojde-li totiZ k vypad-
ku sit&, ztrdcejl vyfesdvaci valeCky pracov-
ni schopnost v dob& daleko krat3i neZ spré-
daci rotory. Propojeni hnacich vétvi rotorll
a vytesdvacich véletkilt se neprovadi, vzhle-
dem k odliSnym poZadavkim na odstupiio-
vani otdfek a reZim pii spusténi a zastave-
ni stroje.

Zarizeni, které provadi tkony zastaveni
a spuSténi bezvietenového dopfadaciho stro-
je pracuje s urc¢itou presnosti, na které za-
visi vysledek hromadného zapredeni. Ve
snaze po zvySeni produkce bezvietenovych
dopradacich stroji se zvy3uji jejich provoz-
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ni parametry, zejména otdfky sprdadacich
rotorli a odtahova rychlost, coZ mi za né-
sledek, Ze rostou ndroky na presnost jed-
notlivych tkonii hromadného zapfedeni a
znatné se zkracuji ¢asy potfebné k jejich u-
skute&néni.

Zkracovéni ¢ast zabrzdéni pfi soufasném
zvétSovani rozmérd a hmotnosti navijeni
civky vede k nepPesnostem, které jsou zpii-
sobeny torznim zkrutem navijecich a odta-
hovych véalcd a v neposledni ¥ad8 i proklu-
zem pifzové civky na navijecim valci. Tim
dochézi k odchylkdm od poZadované polohy
konce pFize v odvadéci trubici spFddaci jed-
notky po zastaveni stroje a v meznich pii-
padech i k pfetrZeni p¥ize mezi odtahovym
a navijecim vélcem a v dlisledku toho k sni-
Zeni tspé&Snosti hromadného zapfedeni.

Vynélez si klade za tikol zvy3it spolehli-
vost pFi hromadném zapiddédni, zejména u
bezvietenovych dopféadacich strojli, pracu-
jicich s vysokymi odtahovymi rychlostmi.

Podstata zafizeni podle vyndlezu spo€ivéa
v tom, Ze mezi hnaci motor na strané jed-
né a spojkou podévédni i dopfednou spojku
a zp&tnou spojku na strané druhé je zafaze-
na hlavni spojka, jejiZ spinaci €ast je na-
pojena na Fidici systém, a Ze navijeci véalec
je v zdb8ru s brzdou napojenou rovn&Z na
Fidici systém.

Vyhoda zafizeni podle vyndlezu spotivé
v tom, Ze jim lze bezvietenovy dopradaci
stroj zastavit po pfedchozim pt¥ibrzdéni. Za-
staveni potom probihd za niZ8i odtahové
rychlosti a za niZ3ich otd€ek spfadacich ro-
torlt, neZ ma stroj béhem provozu a toto za-
staveni je provedeno tak, Ze dochazi ke znac-
né niZz§imu torznimu zkrouceni navijecich
hi‘idelti, bez prokluzu navijené civky na na-
vijecim vélci.

P¥iklad proveden{ podle vyndlezu je sche-
maticky zndzorn&n na pripojenych vyobra-
zenich, kde obr. 1 pFedstavuje kinetické blo-
kové schéma pohonu orgdndl bezvietenového
dopiadaciho stroje; obr. 2 uspofddédni a jed-
notlivé vazby &asti tohoto pohonu.

Hnaci motor 1 bezvietenového dopféada-
ciho stroje — déle jen stroje — je spojen
pfevodem- 2 s hnaci &&sti hlavni spojky 3,
pfes kterou je prevodem 4 spojkou podéa-
véani 9, brzdou poddvéani 6 a pfevodem 7 po-
hdnén podédvaci orgédn 8, ktery podavé vla-
kenny materidl 9 k neznédzornénému vyce-
savacimu vélci spednocovaciho ustroji, od-
kud ptichdzi ve formé& jednotlivych vldken
do spfddaciho rotoru 10 zndmé spradaci jed-
notky 11.

Spiradaci rotor 10 je pohdnén od hnaciho
motoru 1 nekonetnym Femenem 12. Hnanéa
¢4st hlavni spojky 3 je uloZena na spolec-
ném hiideli 13 s hnaci ¢4sti dopredné spoj-
ky 14 pro pfenos pohonu odtahu a navije-
ni piize 21 p¥i pfedeni a s hnaci ¢ésti zpét-
né spojky 15 pro pfenos pohonu odtahu a
navijeni ptize pfi zp&tném jejim pohybu do
spFadaci jednotky 11,
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Hnané &asti dopfedné spojky 14 a zpé&tné
spojky 15 jsou pfevedem 17 pies brzdu 18
spojeny s odtahovymi valci 19, na které jsou
pfitlaCovéany valetky 20, jeZ spoletné s od-
tahovym valcem 19 odtahuji p¥izi 21 ze spia-
dacich rotort 1@ pres vystupni trubice 22
spifadacich jednotek 11 a poddvaji ji k na-
vijecimu valci 23, ktery je pohan&n od hii-
dele odtahového vélce 19 pfevodem 24. Na
navijecim valci 23, na jehoZ konci je umists-
na brzda 25, se odvaluje navijend civka 28,
uloZend v nezndzornénych zndmych rame-
nech.

Cinnosti hnactho motoru 1, hlavni spojky
3 — prostifednictvim jejich spinacich orga-
nd 31 — spojKy 5 poddvdni, dopiedné spoj-
ky 14 a zpétné spojky 15 brzdy 25, jakoZ i
presny Casovy sled spinacich dkonti — kte-
ry je nastavitelny pro ty které podminky —
jsou Fizeny Fidicim systémem 27, ktery je
na tyto orgdny napojen, jak je patrno na
obr. 1. S vyhodou je moZno pouZit elektric-
ky Fizeného systému.

Pri provozu bezvFetenového dop#adaciho
stroje je hlavnl spojka 3 sepnuta, zpétnéa
spojka 15 rozepnuta. RovndZ sepnutd do-
prednd spojka 14 pohdni prostiednictvim
prevodu 17 odtahovy vdalec 19 a ten pFevo-
dem 24 navijeci vadlec 23. Sepnutd spojka 5
podévani pohdani ptes pfevod 7 podévaci or-
gany 8 spFfadacich jednotek. Brzdy 8, 18, 25
jsou Fidicim systémem 27 pii provozu ro-
zepnuty.

V pripadg, Ze je stroj zastaven obsluhou,
nebo vi pfipadé nepifedvidaného zastaveni
stroje z jakékoliv priiny je Fidicim systé-
mem 27 nejprve vypnut hnaci motor 1, ro-
zepnuta hlavni spojka 3 a sepnuta brzda 25.
Tim dojde k sniZeni odtahové rychlosti a
rychlosti podavéani vldkenného materidlu 9,
pFi¢emZ spfddaci proces probihd urditou do-
bu jeSt& normdlng, protoZe otdtky spidda-
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cich rotord 16 se vlivem setrvafnosti sni-
Zujl pozvolna. PFi takto sniZenych paramet-
rech je v urdité, pfedem nastavené fazi ¥i-
dicim systémem 27, rozpojena spojka 5 po-
ddvédni a sepnuta brzda 6 podavani a tim
zastaveno podévani viakenného materilu 9.
Zbytek vlakenného materidlu 9, nachéazeji-
ciho se ve sprddacich jednotkdch 11 se t&-
mito zpracuje na prizi 21 a potom je ¥idicim
systémem 27 rozpojena dop¥edné spojka 14
a zapnuta brzda 18, ¢imZ dojde k zastave-
ni odtahovych vélcd 28 a navijecich vélch
23, kdy pFize 21 jest& neni vytaZena z vy-
stupnich trubic 22 sprddacich jednotek 11
a tim je pripravena k znovuzapiedeni do
spradacich rotorti 10.

Hlavni spojka 3 tak zajiStuje optimalni
poméry v popsanych organech stroje, poha-
nénych hnacim motorem 1, a to za chodu
stroje, kdy je vyhodné, Ze jak spiddaci ro-
tory 18, tak i podavani materidlu a odtah
pfize 21 s ndvinem jsou pohéanény z jedno-
ho zdroje a tim je zaru&ena stédlost textilng-
-technologickych parametrfi, zejména zdkru-
tu prize 21 a priatahu.

RovnéZ je vyhodné, Ze p¥i zastaveni oddé-
i hlavni spojka 3 od hnaciho motoru 1 po-
dédvani, odtah prize 21 a jeji ndvin. Tim je
ddana moZnost sniZit odtahovou a podavaci
rychlost odd&len& a provést pifesné zasta-
veni navijenych civek 28, aniZ by bylo nut-
né korigovat charakteristiku dob&hu spfdda-
cich rotorti 18.

U dvoustrannych bezvietenovych dopia-
dacich strojli je vyhodné pouZit pro levy i
pravy navijeci vdlec dvou separétnich brzd
25,

Pro lepsi pfehlednost neni v popise a na
vykresech zahrnut pohon vy&esdvacich vé-
letkli; tento vSak pro objasnéni podstaty
vynédlezu neni nezbytny.

PREDMET VYNALEZU

ZaFizeni pro pohon a zastaveni bezviete-
nového dopradaciho stroje s hnacim moto-
rem, ktery pohdni spradaci rotory a pies
spojku podévéani, ovlddanou ¥Fidicim systé-
mem, organy pro podavani vladkenného ma-
teridlu do vyCesédvaciho tustroji spfddacich
jednotek a pfes dopfednou spojku a zpétnou
spojku, ovlddané rovnéZ uvedenym Fidicim
systémem, orgdny pro odtah a pro navijeni

vypredené prize, vyznadené tim, e mezi hna-
ci motor (1) na strané jedné a spojkou (5)
podéavéani i dopfednou spojku (14) a zpét-
nou spojku (15) na stran& druhé je zafaze-
na hlavni spojka (3), jejiZ spinaci ¢ast (31)
je napojena na Fdici systém (27}, a navije-
¢i valec (23) je v zdbéru s brzdou (25), na-
pojenou rovn&Z na fidic{ systém (27).

2 listy vykresti
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