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DESCRIZIONE
L'invenzigne S riferisce ad una
calandra per materiale in nastro di carta o
simile con almeno  una fessura dj estrusione
€ almeno uyn cilindro Per portare a temperatura
di regime riscaldapile g raffreddabile.
Welle calandre note di questo tipo (DE-PS
32 lg  1a2) del materiale in nastro dj carta,
Yna  banda magnetica 0 simile opercorre una ¢
parecchie fessure di €strusione che sono formate
tra due rispettivi cilindri 4j pressione, Inp
questo caso possonog venir previs:i. cilindri
riscaldabili ber portare g temperatura di regime,
in particolare sotto forma di yn cilindro riscalda-
bile di pressionejper fornire calore al materiale

in foglio e gi tonsequenza per migliorare 13
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deformazione nella fessura di estrusione. A
questo scopo si1 provvede con l'ajuto di cilindri
di guida/ affincné i1 materiale in foglio si
trovi con un angolo tangenziale prefissato
sul cilindro per portare & temperatuvra di regime.
Vi sono anche casi di impiego,nei quali vengono
utilizzati ¢ilindri raffreddabili per portare
a temperatura di regime, per esempio nella
parte di uscita della calandra

per raffreddare deilla <carta 1in foglio troppo
calda, prima dell’avvolgimento.

Yuando i1 materiale in foglio deve essere
accostato alla superficie del cilindro per
portare a temperatura di regime’ si forma wuno
strato d'aria tra 1)1 materiale in foglio e
ta circonferenza del cilindro. £Esso si forma,
perché, sia il materiale in foglio sia i1 cilindro
trascinano con sé& molecole d'aria nello strato
limite e perché le forze radiali rivolte verso
l'interno} che nascono tramite la scgllecitazione
di trazione sul nastro, sono talvolta compensate
dalle forze centrifughe. (uesto effetto & tanto
piu fortel quanto pid . elevata e la velocitd

del materiale in foglio che scorre. Il menzionato

strato d'aria ostacola 1a convezione termica
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naturale tra il cilindro per portare a temperatura
di regime e il materiale in foglio.

IT problema che sta alia base dell‘invenzio-
ne & di migliorare con wuna calandra del tipo
citato all'inizio 1a convezione termica naturale
tra i1 cilindro per portare a temperatura di
regime e i1 materiale in foglio.

Questo problema viene risolto secondo
1'invenzione tramite wun dispositivo di carica

elettrostaticamente
che carica /il materiale 1in foglio che corre
verso i1 cilindro per portare a temperatura
di regime.

I1 materiale in foglio caricato positivamen-
te o0 negativamente viene di conseguenza attirato, .
tramite forze elettrostatiche ,dalla  superficie
del cilindro per portare a temperatura di regime,
il dispositivo di carica dovrebbe essere disposto
in una zona tale cneilmateriale in foglio sia
gia caricato al raggiungimento della superficie
del cilindrac, e che perd, d'altra parte,. ‘ non siano
ancora intervenute grandi perdite di carica.
Tramite T'attrazione elettrostatica viene ridotto
il traferro tra i1 materiale in foglio e i1
cilindro per portare a temperatura di regime,

Di conseguenza i1 valore della convezione termica
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naturale viene migliorato. Si pud percid , con

/
un determinato c¢ilindro per portare a temperatura
di regime’aumentare la quantita di catore trasferi-
ta oppure raggiungere la stessa guantita di
calore con unq minore superficie di contatto
tra i1 materiale in foglio e il <¢ilindro per
portare a temperatura di regime, sia trami-
te un angolo di avvolgimento pid piccolo sia
con un diametro del cilindro piu piccolo.

vantaggioso @& il dispositivo di carica
associato a quel lato del materiale 1in foglio
che viene in contatto col cilindroc per portare
a temperatura di regime.ﬁﬁspetto ad una carica
del lato contrapposto del materiale in foglio
si ha i1 vantaggio che interviene 1la forza
elettrostatica massima possibile, Veramente
1e zone caricate sono strettamente adiacenti
alla circonferenza del «c¢iTindro e non tenute
a distanza dalla circonferenza del cilindro
tramite uno strato di materiale in nastro, possibil-
mente elettricamente cattivo conduttore.

£’ particolarmente favorevole i1 fatto

che il dispositivo di carica & disposto nell'inter-

stizio che e formato tra la superficie dejg

L]

cilindro per portare a temperatura di regime
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e 11 materiale in foglio in arrivo. In questo
interstizio il dispositivo di carica ha 1la
sua massima azione possibile. Non ne nasce
neppure ulteriore necessita di spazio per i1
dispositivo di carica.

E' da raccomandare che il materiale in
foglio sia accostabile al cilindro per portare
a temperatura di regime per mezzo di un cilindro
di guida e che i1 dispositivo di carica sia
disposto tra i1 cilindro di quida e il cilindro
per portare a temperatura di regime. Nell'accosta-
mento del materiale 1in foglio al cilindro per

portare a temeperatura di regime ,sussiste, nei

casi conosciuti , un pericolo particolarmente
grande cne intervengano inclusioni d'aria.
yuesto pericolo viene sensibihmente ridotto se-

condo 1'invenzicne.

Juesto vale anche se i1 cilindro per portare
@ temperatura di regime & uno dei cilindri
di pressione che delimitano la fessura di estrusio-
ne. Poi occorre solo sistemare il dispositivag
di carica in direzione tangenzia?e) di fronte
alla fessura di  estrusione ;, Spostato wvicino
é questo cilindro di bressiocne.

In una forma di esecuzione preferita si
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€ provveduto affincné sia previsto un dispositivo
di comando che alla chiusura della fessura
di estrusione accosta i1 materiale in foglio
per mezzo del <¢ilindro di gquida a) cilindro
per portare a temperatura di regime e all'apertura
deila fessura di estrusione il cilindro di
guida si sposta in modo che il materiale in
foglio sia completamente sollevato dal cilindro
per portare a temperatura di regime. 0a una
parte alla separazione dei c¢ilindri di pressione/
si  pud gquidare §3- materiale in foglio senza
contatto attraverso la fessura aperta di estrusio-
ne. Anche se 1 cilindri di pressione VeNnqgono
bloccati non risultano esserci influssi di
attrito nocivi tra il materiale in foalio e
i cilindri di pressione. D'altra parte si pud
produrre molto rapidamente lo stato originario
alla collisione dei c¢ilindri di pressione nonostan-
te che il materiale in foglio sia completamente
sollevato.

Come dispositivi di carica si  prendono
in caonsiderazione tutte lTe strutture note.
£' in particolare da raccomandare che il disposi-

tivo di carica presenti elettrodi che producang

scariche. In particolare sono adatti/ per questo

)
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scopo, elettrodi ad effetto corona collegati
ad un'alta tensione.

Un'alternativa consiste nel fatto che
il dispesitivo di carica presenta corpi che
producono cariche tramite elettricitd per strofinig
sui quali si trova i1 materiale in fogiio che
scorre. Corpi di tale tipo possono essere fatti
di plastica, gomma e simili.

Esempi preferiti di esecuzione dell'invenzio-
ne vengano descritti qui di seguito, in maggior
dettaglio in relazione <con i1 disegno. Esso
mostra:

la figura 1 schematicamente la parte essenzia-
le di una calandra secondo 1'invenzione e

la figura 2 una forma alternativa del
dispositivo di carica.

Nel materiale in foglio 1 di carta, plastica
o simili viene condotto nella direzione della
freccia 2 e soggetto,in una fessura di estrusione
3 /ad un trattamento di compressione. La fessura
di estrusione 3 viene limitata da un cilindro
inferiore per portare a temperatura gi regime
4 che ¢ riscaldabile e da un cilindro superiore
di  pressione 5. Due cilindri di quida 6 e 7

servono a fare in modo che il materiale in



foglio 1, <che per un tratto di circonferenza
1 si trova prima della fessura di estrusione
3/ aderisca alla circonferenza 8 del cilindro
per portare a temperatura di regime. Di conseguenza
il materiale in foglio & preriscaldato all'ingres-
s0 nella fessura di estrusione 3. L'energia
di deformazione viene in questo modo fornita
in parte per via termica e in parte per via
meccanica.

Per mezzo di un dispositivo di comando
9 i1 cilindro superiore di pressione 5 & spostabi-
le in una posizione 53 e contemporaneamente
il c¢ilindro di guida 6 1in una paosizione 6a.
In  questa posizione i1 materiale dn foglio
1a viene guidato senza contatto attraverso
fa fessura di estrusione 3 ormai aperta. Alla
chiusura della fessura di estrusione e del
movimento  di ritorno del cilindro di guida
& 1in corrispondenza alla doppia freccia 10,
.11 materiale in foglio 1 viene accostato successi-
vamente alla superficie 8 del cilindro 4 nper
portare a tewmperatura di regime,

in un dinterstizio 1] che si forma tra
il materiale in foglio 1 e la superficie &

del «cilindro 4 per portare a temperatura di
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regime, si trova wun dispositive di carica 12
che & dotato di una fila di elettrodi ad effetto
corona 13, che sono disposti sull'intera larghezza
del materiale in foglio. Un generatore di tensione
14 alimenta con la sua alta tensione di uscita
gli elettrodi 13. Tanto 1'altra connessione
del generatore di tensione 14 guanto il cilindro
4 per portare a temperature di regime sono
messi a terra.

Attraverso il dispositivo  di carica i2
il lato inferiore del materiale in foglio 1
viene fornito  di cariche. Questo porta al fatto
che tra 1 materiali in foglio 1 e la superficie
8 intervengono forze elettrostatiche di atirazione.
Uno strato d'aria che eventualmente si forma
tra il materiale in foglio 1 e 1Tla superficie
g8 viene percié mantenuto niccolo, cosa che
porta ad una convezione termica naturale molto
buona.

La figura 2 mostra un diverso dispositivo
ai carica 22. LSS0 consiste essenzialmente
in un corpo 23 a forma di asta di plastica,
sul quale scorre sfregando i1 materiale in
foglio 1. Anche in questo modo i1 lato inferiore

del materiale in foglio 1 viene fornito di
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;-2 temperatura di regime.

cariche,cne portano alle desiderate forze elettro-
statiche di attrazione. Dall'esempio di esecuzio-
ne rappresentato c¢i si pud aliontanare sotto
diversi aspetti senza tradire i1 concetto fondamen-
tale dell'invenzione.

I cilindri per portare a temperatura di
regime possono anche essere disposti al di
fuori della zona di pressione. In particolare
$i prendono 1in considerazione altre ai cilindri
riscaldabili per portare a temperatura di regime

anche i cilindri raffreddabili per portare



RIVENDICAZIONI

1. - Calandra per materiale 1in nastro
di carta o simile, con almeno una fessura di
estrusione e almeno wun <cilindro per portare
a temperatura di regime (4) riscaldabile o
raffreddébile, caratterizzata da un dispositivo
di carica {(12; 22)Iche carica elettrostaticamente
il materiale in foglio (1) che corre verso
il cilindro per portare a temperatura di regime.

2. - Calandra secondo 1a rivendicazione
1, caratterizzata dal fatto che i1 dispositivo
di carica (12; 22) & associato a quel lato
del materiale in foglio che viene in contatto
con il cilindro per portare a temperatura di
regime (4).

3. - Calandra secondo la rivendicazione
1 o 2, caratterizzata dal fatto che i1l dispositivo
ai carica (12; 22) & disposto nell'interstizio
(17)., che & formato tra la superficie (8) del
cilindro per portare a temperatura di regime
{4) ed i1 materiale in foglio (1) in arrivo.

4. - Calandra secondo una delle rivendicazio-
ni da 1 a 3, caratterizzataa dal fattao che
il materiale in foglio (1) @& accostabile al

cilindro per portare a temperatura di regime



(4) per mezzo di un cilindro di guida (6) e
che i1 dispositivo di carica (12) & disposto
tra i1 cilindro di guida (6) e i1 cilindro
per portare a temperatura di regime (4},

5. - Calandra secondo una delle rivendicazio-
ni da 1 a 4, caratterizzata dal fatto che i1
cilindro per portare a temperatura di regime
(4) & uno dei cilindri di pressione che delimitano
la fessura di estrusione (3) e che i] dispositivo
di carica (12) in direzione tangenziale é disposto
di fronte alla fessura di estrusione (3), sposta-

ot0 vicino a questo cilindro di pressione. i

6. - Calandra secondo una delle rivendicazio-
ni 4 e 5 caratterizzata dal fatto che & previsto
un dispositivo di comando (%), che alla chiusura
della fessura di estrusione (3) accosta 1]
materiale in foglio (1) per mezzo del cilindro
di guida (o) al cilindro per portare a temperatura
di  regime (4) e all'apertura della fessura
di  estrusione (3) i1 cilinare di guida (&)
si sposta in @wodo che i1 materiale in foglio
{1) sia completamento sollevito dal cilindro
per portare a temperatura. di regime (4).

7. - Calandra secondo una delle rivendicazig-<

ni da 1 a &, caratterizzata dal fatto che i1

- 13 -
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dispositivo di <carico (12) opresenta elettrodi

(13) che producono scariche.

8. - Calandra secondo una delle rivendicazio-
ni da 1 a &, caratterizzata dal fatto che i1
dispositivo di carica (22) presenta corpi (23)
che producono cariche tramite elettricitd per
strofiniof sui quali si trova i1 materiale in
foglio (1) che scorre.
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