
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201822070039.7

(22)申请日 2018.12.10

(73)专利权人 常州市万方引玉环境科技有限公

司

地址 213176 江苏省常州市武进区礼嘉镇

蒲岸村工业集中区

(72)发明人 李朋宝　

(74)专利代理机构 常州市权航专利代理有限公

司 32280

代理人 张佳文

(51)Int.Cl.

D03D 37/00(2006.01)

D03C 7/00(2006.01)

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利

 

(54)实用新型名称
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构

(57)摘要

本实用新型涉及一种圆织机大凸轮与综丝

杆起落组件的传动机构，包括机座，所述机座上

设置有可做水平转动的大凸轮，所述大凸轮侧壁

设置有呈正弦曲线状分布的上导轨和下导轨，导

轨外凸于大凸轮侧壁；所述大凸轮四周的机座上

设置有多个综丝杆起落工位，所述综丝杆起落工

位设置有两个可做上下运动的导向装置，分别为

上导向装置和下导向装置；所述导向装置后侧开

设有用于与导轨配合的导槽，所述上导轨插入上

导向装置的上导槽内，所述下导轨插图下导向装

置的下导槽内。通过大凸轮上的导轨作为外凸结

构，与导向装置后侧的一对跑轮配合，降低传动

过程中的摩擦力，提升传动效率和质量，可以适

用于无油圆织机中。
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1.一种圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构，其特征是，包括机座（1），所述机

座（1）上设置有可做水平转动的大凸轮（2），所述大凸轮（2）侧壁设置有呈正弦曲线状分布

的上导轨（22）和下导轨（21），导轨外凸于大凸轮（2）侧壁；

所述大凸轮（2）四周的机座（1）上设置有多个综丝杆起落工位，所述综丝杆起落工位设

置有两个可做上下运动的导向装置（3），分别为上导向装置和下导向装置；

所述导向装置（3）后侧开设有用于与导轨配合的导槽，所述上导轨（22）插入上导向装

置的上导槽内，所述下导轨（21）插图下导向装置的下导槽内。

2.根据权利要求1所述的圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构，其特征是，所述

导向装置（3）包括外壳，所述外壳后侧安装有一对跑轮（5），两个跑轮（5）呈上下设置，两个

跑轮（5）之间形成所述的导槽。

3.根据权利要求2所述的圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构，其特征是，所述

跑轮（5）采用耐磨尼龙材质制成。
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圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织领域，具体涉及一种圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动

机构。

背景技术

[0002] 圆织机用于编织筒布，通过大凸轮转动，两个装有综丝杆的导向装置做上下运动，

综丝杆分为长综丝杆和短综丝杆，长综丝杆安装在下端的导向装置上并被大凸轮带动做上

下运动，短综丝杆安装上端的导向装置上并被大凸轮带动做上下运动，上下导向装置滑动

设置在两根导柱上，长短两根综丝杆一起上下交替运动带动圆织机中的织布机构做编织运

动。

[0003] 以往的含油圆织机中，大凸轮与导向装置之间的传动结构为：在大凸轮上开设上

下两个导轨槽，两个导轨槽呈正弦曲线开设，而在导向装置后侧设置凸轴，凸轴插入导轨槽

内，通过大凸轮转动使得凸轴在导轨槽滚动，凸轴在正弦曲线的导轨槽中上下滑动从而带

动导向装置上下运动。

[0004] 以往大凸轮与导向装置之间的传动结构适用于含油圆织机，为保证稳定运行，是

需要在导轨槽内添加润滑油的，不适用于现在研发的无油圆织机中。

实用新型内容

[0005] 本实用新型要解决的技术问题是：克服现有技术的不足，提供一种圆织机大凸轮

与综丝杆起落组件的传动机构，解决以往传动机构需要添加润滑油才能实现稳定运行的问

题。

[0006] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种圆织机大凸轮与综丝杆起

落组件的传动机构，包括机座，所述机座上设置有可做水平转动的大凸轮，所述大凸轮侧壁

设置有呈正弦曲线结构的上导轨和下导轨，导轨外凸于大凸轮侧壁；

[0007] 所述大凸轮四周的机座上设置有多个综丝杆起落工位，所述综丝杆起落工位设置

有两个可做上下运动的导向装置，分别为上导向装置和下导向装置；

[0008] 所述导向装置后侧开设有用于与导轨配合的导槽，所述上导轨插入上导向装置的

上导槽内，所述下导轨插图下导向装置的下导槽内。

[0009] 进一步的，所述导向装置包括外壳，所述外壳后侧安装有一对跑轮，两个跑轮呈上

下设置，两个跑轮之间形成所述的导槽。

[0010] 进一步的，所述跑轮采用耐磨尼龙材质制成。

[0011] 本实用新型的有益效果是：

[0012] 提供一种圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构，通过大凸轮上的导轨作为

外凸结构，与导向装置后侧的一对跑轮配合，降低传动过程中的摩擦力，提升传动效率和质

量，可以适用于无油圆织机中。
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附图说明

[0013] 下面结合附图对本实用新型进一步说明。

[0014] 图1是本实用新型传动机构示意图；

[0015] 图2是图1中局部视图；

[0016] 图3是大凸轮示意图；

[0017] 图4导向装置示意图；

[0018] 其中，1、机座，2、大凸轮，21、下导轨，22、上导轨，3、导向装置，31、前夹板，32、后夹

板，33、固定块，4、大盘，5、跑轮。

具体实施方式

[0019] 现在结合具体实施例对本实用新型作进一步的说明。这些附图均为简化的示意图

仅以示意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。

[0020] 如图1至图4所示，一种圆织机大凸轮与综丝杆起落组件的传动机构，包括机座1，

机座1上设置大盘4，大盘4通过若干个螺杆组件固定支撑在机座1上方，机座1上设置有可做

水平转动的大凸轮2，大凸轮2的转动依靠减速电机来带动，该部分为现有技术；大凸轮2侧

壁设置有呈正弦曲线结构的上导轨22和下导轨21，导轨外凸于大凸轮2侧壁。

[0021] 大凸轮2四周的机座1上设置有多个综丝杆起落工位，综丝杆起落工位设置有两个

可做上下运动的导向装置3，分别为上导向装置3和下导向装置3；导向装置3后侧开设有用

于与导轨配合的导槽，上导轨22插入上导向装置3的上导槽内，下导轨21插入下导向装置3

的下导槽内。

[0022] 导向装置3包括外壳，外壳后侧安装有一对跑轮5，两个跑轮5呈上下设置，两个跑

轮5之间形成的导槽。跑轮5采用尼龙材质制成。

[0023] 每一个综丝杆起落工位处均设置2根导柱，导柱固定设置在大盘4与机座1之间，上

述的2个导向装置3分别滑动设置在2根导柱中，沿导柱做上下运动，下导向装置3连接长综

丝杆，上导向装置3连接短综丝杆，大凸轮2通过导轨带动导向装置3做上下运动，从带动2根

综丝杆做上下运动，2根综丝杆上端连接的是圆织机的编织机构，2根综丝杆上下运动带动

编制机构作业。

[0024] 对于导向装置3，外壳包括前夹板31和后夹板32，前夹板31和后夹板32之间设置有

个固定块，2个固定块呈上下布置于前后2个夹板之间；固定块前端伸出安装段，上述的两个

导轮设置在安装段上。固定块两侧分别设置一对导向轮，每对导向轮上下布置在两个夹板

之间，固定块与两侧的导向轮之间形成导槽，2根导柱就分别从2个导槽中穿过实现导向。

[0025] 本实用新型的传动机构，核心改进点在于改变了大凸轮2与导向装置3之间的传动

方式，通过在大凸轮2上设置2个外凸的导轨，与导向装置3上的一对跑轮5配合，使得机构传

动使摩擦力更小，传动更加稳定可靠，提升传动效率和质量，可以适用于无油圆织机中。

[0026] 以上述依据本实用新型的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人

员完全可以在不偏离本项实用新型技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项实

用新型的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术

性范围。
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图1
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图2
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图3

图4
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