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DOLANY, HORA JOSEF, VRANANY

HRONCEK JOSEF, TAUSSIG BOYEK, KRALUPY NAD VLTAVOU, VONDRA MIROSLAV,

za studena

zplsob vyroby spolfivd.v tom, ¥e vychozi
dstfi¥ek materidlu se na obou koncich sou~
tasn¥ srd%f pod dhlem 15 a¥ 20°

Prohlubeniny, které prltom na koncich
vzniknou, se zarovnaji zm4&knutim a zkali-
brovédnim na p¥esny rozmér. V posledni ope-
raci jsou oba konce soulasné zredukovény
pod zdvit a soudasn& je do jednoho &Gela vy~

raZena znatka jakosti.
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(54) zplsob vyroby zévrtnych groubl a podobnych souddsti tvd¥enim
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vyndlez se tykd zplsobu vyroby zdvrtnych Zroubd a podobnych souddsti tvdfenim za stude-
na na viceoperaénich strojich.

Dosud pouZfvané zplisoby vyroby zdvrtnych Sroubli jsou soustruZenim z ty&{i nebo tvdrenim
za studena riznymi technologickymi postupy. zplUsoby t/Mrent za studena jsou proti soustruZe-
n{ vyhodndjif{, ale dosud nedosahujf potfebné kvality.

Nejb&%Zn&jsf zpisob vyroby spo&ivd v ustiiZeni cdstl materidlu ze svitku drdtu a jeho
jednostranné neho oboustranné redukovdni na koncich. Tento zpiisob je mo¥né uplathovat na jed-
noduchych strojfch. P¥itom se v¥ak nedosdhne sraZeni ani zarovndnf obou koncl 3roubll, které
se mus{ upravovat t¥{skovym opracovdnim.

Jiny zptsob vyroby zdvrtnych Eroubl pouZfvd sloZitéjsich viceoperainich strojl, na kte-
rych se ust¥iZ%eny kousek rovng a kalibruje v zdpustce. Plgobenim sily ve sméru osy ust¥iZku
se vylisuje pravidelny vdlec, na kterém se v ndsledujicich operacich provede sraZeni hran

konch a jejich redukovédni.

Ani tento zpisob vyroby nezajifuje potrebnou kvalitu Zroubu, protoZe vylisek, ktery
byl v zdpustce zkalibrovdn do tvaru pravidelného vdlce, ztrdcf rovnost Cel pfi operaci srdZe-
n{ konce. To znemo¥fuje znadeni maticového konce ¥roubu znalkou jakosti p¥i lisovdni a tato

operace se mus{ provddét samostatné.

Popsané nedostatky dosavadnich zpisobl v§roby odstranuje zpisob vyroby zdvrtnych Sroubl
podle tohoto vyndlezu, pfi kterém udst¥iZek materidlu potfebny k vylisovdni Zroubl se pii &4-
stedném zasunutf do zdpustky a dolisovdni hlavi&nikem sr&Z{ na obou koncich soudasné pod
pod dhlem 15 a% 20°,

P¥i tomto srd¥eni vzniknou na obou Gelech prohlubeniny, které se upravi do rovné plochy
v nésledujic{ operaci., Takto upraveny UstF¥iZek materidlu se sraZenymi a zarovnanymi Cely se
zkalibruje na pfesny rozmér obou sraZenych koncti.

Na takto upraveném polotovaru se v ndsledujici konedné operaci provede redukovdni obou
konch soudasn&., S vyhodou lze p¥i redukovdn{ provést oznaleni Zela jednoho konce Sroubu
znadkou jakosti. Tento zplisob vyroby podle vyndlezu zaruCuje rovnou plochu obou ¢el Sroubu
a poZadovanou kvalitu, a tfm soulasné umo%fuje znafeni jakosti na jednom Cele Sroubu.

P¥fklad technologického postupu podle vyndlezu je zndzornén na piipojeném vykrese, kde
na obr. 1 je Ust¥i%ek materidlu pot¥ebny k vylisovéni Sroubu, na obr. 2 je tentyZ dst¥iZek
se sra¥enymi konci a vzniklymi prohlubeninami, na obr. 3 je Ust¥iZek se zarovnanymi, na obr.
4 se zkalibrovanymi &ely a na obr. 5 je kone&ny tvar Sroubu po oboustranném zredukovan{.

Uvedeny vyrobn{ postup pou?i{vd &ty¥ operacf na viceoperanich strojich tvdfecich.
Ust¥i¥eny kousek drdtu 1 mé na obou koncich ostré hrany a na jednom konci navic je$té& sesik-

men{ po st¥ihu.

V tomto stavu je poddn k prvé operaci, ve které je z&dsti zasunut do zdpustky a
pfi dolisovdn{ je druhd &4st kousku zasunuta do hlavi¥niku. Dolisovdn{m se pod uhlem 15 aZ
20° zmd&knou v zdpustce i hlavi&niku oba konce kousku 2. P¥i této operaci vzniknou na Celech

kousku prohlubeniny 3.

Ndsledujfc{ druh4 operace zarovnd dolisovdnim v zdpustce a hlavi¢niku prohlubeniny obou
%el spolu se sedikmenim st¥ihového konce do rovné plochy 4. Ve t¥eti operaci se zkalibruj{

oba sra¥ené konce 5 na urcené hodnoty podle p¥islusnych norem.

Ve &tvrté operaci se provede zredukovdni obou koncd 6 soudasné, prifemZ je moZno Jjeden

konec zna&it na &ele znadkou jakosti soub&Zné& p¥i redukovdni,
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby zdvrtnych Sroubtl a podobnych souldstf tvd¥eni{m za studena z udstfiZku,
vyznadeny tfm, ¥e Ust¥i¥ek materidlu potfebny k vylisovdni{ Sroubu se srd?{ na obou koncich
soudasné pod dhlem 15 a¥ 20° silou pisobic{ ve smdru osy ustfifku, pficemZ vzniklé prohlube-
niny na obou koncfch dst¥iZku se zarovnaj{ do rovné plochy zmd&&knutim a zkalibrovdnim na pres-—
ny rozmdr a u takto upraveného uUst¥iZku se sraZenymi a zarovnanymi konci se provede zreduko-

vén{ obou konct soulasnd na kone&ény tvar zdvrtného Sroubu.

1 vykres
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