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Przy taczeniu izolowanych przewodéw
elektrycznych, sznuréw przewodowych lub
kabli pokojowych z wylacznikami, Zré-
dlem pradu lub z odbiornikami energji e-
lektrycznej, nalezy przedewszystkiem, jak
wiadomo, przygotowaé odpowiednio meta-
lowe zakonczenia przewodow. W tym ce-
lu nalezy usunaé izolujaca powloke na od-
powiedniej dlugosci, Ma to zazwyczaj ta-
ki skutek, ze korice wtékien izolacji, po-
zostajacej na przewodzie, tworza wystrze-
pienie, ktére, o ile nie zostanie odpowied-
nio zabezpieczone, prowadzi stopniowo do
dalszego odsuwania si¢ izolacji lub do
strzepienia nici albo wlékien. Nietylko
wiec ze wzgledow estetycznych, lecz i dla
pbzniejszego zabezpieczenia nalezy izola-

cje w tem miejscu przewigzywaé. Do tedo
celu stuza dotychczas nici, ta$ma izolacyj-
na lub tym podobne $rodki, owijane doko-
la izolacji i zaklejane albo zwiazywane.
Przewigzanie takie musi byé wykonane
mocno, gdyz w przeciwnym razie nie za-
bezpiecza dostatecznie przed pozZniejszem
odsunieciem si¢ izolacji. Poza tem wezly i
sklejenia rozchodza si¢ bardzo tatwo. Po-
dobne okolicznosci zachodza réwniez przy
izolowaniu gladkich (nieizolowanych) cze-
$ci przewodow elektrycznych, zwlaszcza
polaczen dwu przewodéw, ktérych zakori-
czenia splata si¢ ze soba.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest prosty, a przytem zupelnie pewny spo-
s6b izolowania gladkich (nieizolowanych)



przewodéw tego rodzaju i przewiazywania
przewodéw izolowanych, Sposéb polega na
tem, Ze rozszerza 'sie mechanicznie przy-
najmniej w dwu réznych kierunkach ka-
walki rurek gumowych lub tym podobnych
odpowiedniej dlugosci i o mozliwie malej
$tednicy wewnetrznej i po przesunigciu
przez nie przewodnikéw az do miejsca,
wymagajacego przewigzania lub izolacji,
usuwa si¢ sily rozszerzajace, dzigki czemu
rurka gumowa zaciska przewodniki .pod
znacznem wlasnem naprezeniem. We-
wnetrzng Srednice rurki obiera si¢ przy-
tem, w miar¢ moznosci, w ten sposéb, by
rurka obejmowala zaréwno koricowa czesé
izolacji, jak i sasiednia cze$é wystajacego
zakoriczenia drutu, a mimo to posiadala
jeszcze dostateczne mnaprezenie na ciefi-
szym z natury rzeczy koricu drutu, Wska-
zane jest, po przesunieciu przewodnikéw
przez rurke, usuwanie sil rozszerzajacych
naprz6éd w jednym i dopiero pézniej w dru-
gim kierunku.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania narzedzia, sluzacego do
wytwarzania proponowanego sposobu, a
mianowicie fig. 1 przedstawia przyrzad w
* widoku zgéry, fig. 2—zboku. Fig. 3 i 4
przedstawiaja w widoku zgéry i zboku
przynalezng cze¢$é narzedzia wedlug fig. 1
i 2. Fig. 5—13 przedstawiaja kolejne czyn-
nosci przy uzyciu narzedzia, fig. 14 przed-
stawia dwa przewody, przewiazane wedlug
wynalezionego sposobu.

Narzedzie, przedstawione na fig. 1 i 2,
sklada si¢ z dwu ramion b, obracajacych
si¢ na czopie a, ktére mozna oddalaé od
siebie, $ciskajac rekojesci ¢, Spreiyna d,
nalozona na dwie wygiete prowadnice e,
przymocowane do rekojesci ¢, dociska w
stanie spoczynku ramiona b, Ramiona mo:z-
na utrzymywaé w tem polozeniu przy éci-
$nigtej sprezynie d' zapomoca dwuramien-
nej zakladki f, ulozonej przegubowo na
jednej z rekojesci i znajdujacej si¢ pod

dzialaniem sprezyny h‘. Na ramionach b
osadzone sa polowy dwu rozszczepionych

“trzpieni h i i, zaokraglonych nieco na koii-
"cach dla latwiejszego wprowadzania ich

do odcinkéw 'rurék__. Gdy rekojesci ¢ zbli-
Zaja si¢ do siebie, potowy trzpieni rozcho-
dza, si¢. W caloéci trzpieni A jest cieniszy od
trzpienia i, Narzedzie pomocnicze przed-

" slawione jest ma fig. 3. To ostatnie skla-

da si¢ z blachy m, zaopatrzonej posrodku
w wycigcie k& z przymocowanemi z jednej
strony dwoma sztyftami n, z drugiej zas—
dwoma wystepami o. Odstep miedzy sztyf-
tami n jest mniejszy od odstepu miedzy
sztyftami o. W danym wypadku blacha %
jest bardziej wygieta wpoblizu sztyftow
n, niz wpoblizu sztyftéw o.

Sposéb uzycia narzedzia jest nastepu-
jacy. - ;

Preedewszystkiem, ujawszy cegi jedna
reka wedlug fig. 5, nasuwa sie druga na
jeden z rozszczepionych trzpieni, np, i, ka-
watek rurki p w danym wypadku rozsze-
rzajac ja nieco, Rurka ta jest odcieta od
rurki gumowej, ktérej srednica wewnetrz-
na wynosi dla przewodéw izolowanych 6-o
milimetrowych okolo 1!/, do 2 mm i kts-
rej Scianki maja taka grubosé, ze mozliwe
jest znaczne rozszerzenie. Nastepnie we-
dlug fig. 6 sciska si¢ obcegi rekojesciami c,
dzigki czemu rurka p znacznie si¢ rozsze-
tza w jednym kierunku, Potem wprowa-
dza si¢ do rozszerzonej w ten sposéb rurki
narzedzie pomocnicze m wedlug fig. 3 i 4,
r.p. zapomocy sztyftéw o, odlegtosé pomig-
dzy ktéremi jest nieco mniejsza od odste-
pu miedzy polowami trzpienia i po roz-
szerzeniu (fig. 7). Obracajac nastepnie we-
dlug fig. 8 narzedzie pomocnicze m o 90,
rozszerza si¢ rurke p w kierunku prosto-
padlym do poprzedniego i narzedzie m
mozna wypuscié z reki, bez obawy, ze wré-
ci do polozenia poczatkowego. Dzieki wy-
gieciu k blachy m mozna nastepnie wedlug
fig. 9 i 10 wprowadzi¢ do rurki p, rozsze-



_tzonej w dwu kierunkach, przewodnik 7,
na ktorego koricu, wskutek oswobodzenia
drutu utworzylo si¢ wystrzepienie s. Na-
stepnie wedlug fig. 11 obraca si¢ znéw po-
mocnicze narzedzie m o 90°, doprowadza-
jac je do polozenia, ‘przedstawionego na
fig. 7. Rurka p styka si¢ woéwczas z prze-
wodnikiem r z dwéch stron i mocno go
Sciska, Mozna wiec wypuscié¢ z reki prze-
wodnik i usunaé narzedzie m. Wreszcie
zwalnia si¢ obcegi, ktére sie zamykaja (fig.
12), ujmuje przewodnik r z rurka p i wy-
suwa z trzpienia (fig. 13). W ten sposob
przewiazanie jest zakoriczone. Przyklady
sposobow wykonania takich przewiazan
przedstawione s3 na fig. 14, z ktérej wi-
daé, ze rurki przylegaja nietylko do koi-
ca izolacji, lecz i do czesci wystajacego
“drutu; to ostatnie, zreszta, nie jest nie-
zbedne, W ten sam sposéb mozna zapomo-
cg rurek p izolowaé gladkie (nieizolowa-
ne) przewodniki lub tez makladaé je w
ksztalcie mankietéw na trzy i wiecej dru-
ty, polaczone ze soba, jak to przedstawia
prawa cze$¢ fig. 14. Narzedzie, jako takie,
nadaje si¢ takze oczywiscie we wszelkich
wypadkach, gdy chodzi o rozszerzanie ru-
tek gumowych do innych celéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb owigzywania izolowanych
przewodéw elektrycznych lub izolowania
przewodéw gladkich (nieizolowanych),
Znamienny tem, Ze odpowiedniej dlugosci
odcinki rurek gumowych lub tym podob-

nych o mozliwie malej $rednicy wewnetrz-

hej rozszerza si¢ mechanicznie przynaj-

mniej w dwéch kierunkach, poczem po
przesunieciu przez nie przewodnikéw, usu-
wa sie sily rozszerzajace, dzigki czemu od-
cinek rurki obejmuje przewodnik pod sil-
nem naprezeniem.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po przesunmigciu przewodnika
przez rurke usuwa si¢ sily rozszerzajace
przedewszystkiem w jednym, a dopiero
poézniej w drugim kierunku.

3. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze
posiada rozszczepiony trzpien o $rednicy,
odpowiadajacej wewnetrznej $rednicy roz-
szerzanej rurki, ktérego czesci sa w ten
sposéb osadzone na ruchomych, rozcho-
dzacych sie ramionach odpowiedniego na-
rzedzia w rodzaju obcegoéw, ze otwory rur-
ki, rozszerzonej w ten sposéb, sa swobod-
ne.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 3, zna-
mienny tem, ze posiada dwa lezace w od-
leglosci od siebie sztyfty, polaczone ze so-
ba zapomoca wygietej blachy lub tej po-
dobne;j. ‘

5. Przyrzad wedlug zastrz. 3, zna-
mienny tem, Ze ramiona obcegéw posiada-
ja z kazdej strony po jednym rozszczepio-
nym trzpieniu réznej grubosci.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 4, zna-

‘mienny tem, ze na wspélnej blasze lacza-

cej osadzone sa dwie pary lezacych w roz-

maitej od siebie odlegloéci sztyftow.

Paul Friedrich Hellermann.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,
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