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liittel zur chemischen Cberflichenbehandlung von iletallen
uid Duroplasten sowlie von ietallen, die mit einem anor -
anischen, nichtmetallischen Umwandlungsuberzuz versehen
sind

Anwendungegebiet der wriindung
Die Erfindung bezieht sich aws ein Liittel zur Cberflichen—
benandlunz, das eine Intfettunw, eine Entfernungz von dun -
nen Oxidschichten ( FLlugrost, WeiBrost w.dzl. ),einen temm
poriren horrosionsscnuty { Konssrvieruny ) und eine Verbes—
gseruny des Korrosionsscnultzes und der Haltung nachfolgzend
aulgebragener orzaniscuer Beschichtunzen bel Eisen~ und
Nichteisenmetallen sowle eine Entfettunz und Verbesserung
der Haftung nachfolzend auvf *05“1 sener organischer Beschich-
tuingen beil Duroplastwerkstoffcen bewirkt,
Dic IZrfincuny vezient sich weiterhin auf ein Littel, das
zur Verstirikung der korrosiornsschutzenden und haftunssver-
uittelnden Wirhung von nichiwetallischen anorganischen U~
wandlunscuberaisen, z.Be. von Phosphat-~, Chrowat- oder (Gxa~
latschichten sowie von verdichteten Phosphatschichten als

o

'angewendet werden kanne

" oealing '
Dag Tiitlel 1ad8¢ sich auf Zisen~, Hichtelsenmelalle oder
Duroplasue im einzelnen als auch auf eins Vorbindung die=
ser Verkstofie in beliebiger Kombination anweiilone

Dexr Anwendun:sbereich erstreckt sich von den Walzwerkerzeu: -
nisgen bexsinnend bis hin zu den unbeweglicinen und ovisfescen
lletallizonstruktionen, dehe, auf die Fertigerzeuwynisse der
Walzwerke, wie auch aul alle Halbfabrikate und Fertigerzeug-
nisce der wmetallverardeiltenden Industrie in den unterschied-
lichsicn Zearbeitungsstulen, insofern diese Erzeuvgznisse
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einen lang anhaltenden temporiren Korrosionsschutz oder eine
fTest haffende und gegen Korrosion schutzende organische Be =~
schichtung erhalften sollene

Charakteristik der bekannten ftechnischen Losungen

Der konventionellen Oberflachenvorbehandlung von Metallen
kommt in der gesanten metallverarbeitenden Industrie eine
hervorragende Bedeutung zu. WaBrig-alikalische Reinigzungs-
10sungen, verdiinnte Phosphorsdure enthaltende LOsungen mit
oder ohne Zusdtze der verschiedensten Art sowﬁe chromationen—
enthaltende wiBrige LOsungen werden in unterschiedlichen Kom-
binationen zur Durchfiihrung von Cberfldchenvorbehandlungen
eingesetzb, Mit zunehmender Anwendung der Leichtbauweise in
der metallverarbeitenden Indusirie werden jedoch die Wacih =
teile naBchemischer Verfahren mehr und mehr offenkundig, da
sich insbesondere an den korrosionsgefahrdeten Stellen wie
Uberlappungen, Hohlraumen, Kanten und Falzen durch alkalische
oder saure Rickstinde der Behandlungslosungen Korrosionsherde
ausbilden, die zu Qualitatsminderungen, Ausschull oder hohen
Nacharbeitungskosten fihren. Die nafichemischen Vorbehandlungs-—
verfahren erfordern in der minfuhrungsphase hohe Inyestitionen,
in der Phase der Anwendung hohe Instandhalfungs-~ und Wartungs-
aufwendungen sowie einen sehr hohen Wasser und Energleverbrauche.
Fiir die Vorbehandlungsanlagen werden grolle Flachen fir Pro -
duktionsrdume bendtigt.

Um den im internationalen llaBstab stdndig wachsenden For -
derungen an den Umweltschutz nachzukoumen, ist eine an In-
vestitionen und Unterhaltung aufwendige Abwasserbehandlung
erforderlich. Koubinationen von Eiscnmetallen mil anderen
Werkstoffen kdnnen nur unter erhdhtem Aufwand; unbewezliche
und ortsfeste Konsfrukiionen kdnnen uberhaupt nichf{ behandelt
werdene

Bei den nalichemischen Verfahren der Oberflichenbehand -

lung rangiert die Zinkphosphatierung hinsicintlich Kor -«
rosionsschutz und Schutz gegen Anstrichunterrostung an

erster Stelle. Eisenphosphatierungen nehmen eine littel.
stellung eine Reine Sntfetbtungsverfahren verleihen die
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geringste Bestidndigkeit gegen Lackunterwanderunzen und
~unterrostunzen. bemgezeniiber erweisen sich bei Haft -
prufungzen, die nit einer Verformung der Blechunferlage
verbunden sind, z.B. durch Verbeulen oder Verbiegen,
Eisenphosphatschichten als wirksamer. Falls daher - wie
cs meist der Fall ist - sowchl eine langanhaltende Kon-
servierungswirkung oder ein weitgehender Unterrostungs—
schutz als auch eine sehr zute Anstrichstoffhaftung ge-—
fordert werden, mussen bei der nalichemischen Vorbehand-
lung Abstriche nach der einen oder anderen Seilte gemacht
werden.
%inen Ubexrblick itber den Stand der Technik bei naBche-
mischen Oberflichenbehandlunszsverfahren gibt H. Uhligz,
Korrosion und Korrosionsschutz, Akademie-~Verlag, Ber -
lin 1975; eine av4fihrliche Darstellung firdet sich beil
Dettner u., Zlze, Handbuch der Galvanotechnilr, Hugen -
Leutze~Verlag, saulgauw/Wirtewbery, insbecondere in den
Abschnitten ¥ Reinigen und Entfetten " (Band Isf2, 1954),
(Band ITI, 1969) und " Chromatieron " (Band III, 1939).
Zwecks Verninderung der Zahl der Beharndlungsstulfen wurde
pereits vorgeschlagen, Entfetten und Phosphatieren in
einem Arbeitsgang vorzunehmen und dazu ein Gemisch von
Alzoholen, 1,1,1-Trichlordthan, Dioxan und Harnstofi -
phosphat, tzw. Phosphorsdure zu benutzen. (DL-AP 37 207)
[Iit diesew liittel behandelte Eicepn- bzwe Sbtahloberfléchen
ernalten einen Korrosionsschutz, der bestenfalls den ciner
nalichemnischen EDicsenphosphatierungy entispricht. Bei der Be-
handlungz von anderen letallen kann von einem Korrosions -
schulz keine Rede sein; eine Behandlung von Duroplesten
ist chne jede haftvermittclnde Wirkung. Infolse seinss
Gehaltes an Dioxan, das nach der ASAC 728 in die GePfihre
Gungsgruppe I ( sehr gesundheiltsschadigend! ) eingzestult
werden mufl, darf diescs ifttel nur in geschlocegenen Anla-~
sen oder uniter Be~ und Entlufbungsanlagen unter Gebrauch

{
pag

1

ven Aucmschutzmasken verarbeitet werden, was seine in -
dustrielle Anwendung unter Bericksichtigung seiner ges

ringen Wirksamkeit ausschlieBt,
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In der FR-Patentschrift 1 356 287 wird zur gleichzeitigen
Entfettung und Phosphatierung ein Gemisch von Phosphorsdure,
einem Losunzsvermittler und Trichlordthylen vorgeschlagene.
Auch nach diesem Verfahren kann nur bei Eisen- und Stahl -~
werkstoffen ein merkbarer Korrosionsschutz erzielt werden,
der in der Wirkung gunstigenfalls einre nallichemische Eisen-

‘phosphatierung erreicht. Ebenso wie Dioxan muld Jjedoch auch

Trichloridthylen nach ASAC 728 in die Gefihrdungsgruppe I

( sehr gesundheitsschadigend! ) eingestuft werden, so dak
sich die Verwendung des vorzeschlagenen Mittels nicht durch-
setzen konnteae.

Aug der US'Patentschrift 2 Y98 017 ist ein sogenannter Vashe
Primer bekannt, der als wesentliche Komponente das Reaktions-
produkt aus Chromoxid, Phosphorsaure, Wasser, Nitrocellulose
und Polyvinylbutyrél in eineun organischen LOsungsmittel ent-
hélt. Dieser Wash-Priwer bewirkt keine Entfettung der zu be-
handelnden lletalloberflachen, vielwehr setzt ceine Anwendung
cine gesonderte Entfeitung voraus., Wash-Primer haben sich
nur fur die Behandlung von Zink- bzwe. Aluminiumoberflédchen -
bewahrt.

Nit den in der GB-Patentspezifikation 960 361 vorpsschla ~
genen Mitteln, zusanuengesetzt aus einem flichtiszen orga -
nischen Losungsmittes mit darin gelodster Phosphorsdure und
einem organischen filmbildenden Harz oder Polymeren, wobei
mindestens ein Gewichtsteil Phosphorsaure aut jeweils funft
Gewichtsteile organischen filubildenden Harz- oder Folyme-
renanteil konuen sollen, lassen sich Hetalloberflachen
gleichzeitis entfetten, phOSphatiéren und auch konserviercn,
Die behandelten Uberflichen sind schweitibar und kdnnen nach-
traglich lackiert werden. Der Stand der trechnik bei einer
vielseitipg anwendbarven, multifunkiionellen Uberllichenbe-
handluny wird in dieser GBR-Patentschrift am besten wieder-
gegeben. Trotzdem weist auch die hier gegebene bechnische
Lehre wesentliche lMinzel aufs

Die Anwendung der vorgeschlagenen Littel ist auf phosphatier-
bare letalle beschrinkt, da die in den Mitteln enthalbtene
Phosphorsidure durch Reaxtion mit den Metalloberflachen un-
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wirksam gemacht worden muflse FPalls freie Phosphorsaure im
Bindeuwittel zurlcxbleibt, kdnren benandelte Uberflichen
nicht nachtrdglich lackiert werden, da mit Haftungsschwie=
rigizeiten gerechnet werden muBl. Aus dem gleichen Grunde
ist auch ein sogenanntes “naps-in-nap'-Arbeiten, d.h., ein
Lackieren behandelter Cberflichen ( selbst phosphatier =
barer Uberflachen ) ohne grundliche Durchtrocknunz des
aufgetracenen kittels nicht moglich, da auch in diesem
falle die Phosphorsidure nicht vollsténdiz durchreagiert
hate. Die Verwendung von *“Harzen oder Polymeren''schlecathin
oder die Verwendung dexr speziell als geeiznet angegebenen

Harztypen erweist sich Jjedoch bel Gegenwart von Phosphorsaure

nicnt als ginstiz, obwohl ihre Verwendung auf Grund der
guten Drfahrungen nahe gelepgen hat, die milt 3Bindemitieln
auf der Basis der gencnnten Harze und Polymeren beil der
Formulicrungz von Beschichtungsstoffen herkdumlicher Art
fur korrosionsschutzende und sut hattende organische Uber-
zige aut letalloberflichen gzemacht worden warene.
Ein welterer llanzel der vorgeschlagencn Mittel liegt in
ihrer geringen Fettaulnnhmerihigkelt, der eine zufrieden- .
stellende Behandlung von phosphatierparen hietallen nur
dann jestaivtet, wenn die lietatloberflichen hdchstens spue-
renweise mit Lettartigen Substanzen verunreinigt sind.
Bein Aut'trajzen der Littel durcn Aufstreichen, Auvfpursten,
Aul'spritzen oder =spriinen sowie durch Aufwalgzen und
~wischen, aber auch beim Eintauchen der zu behandelten
Oberflichen in Behandlungzgeldsungen, die bereits lédnzers
Zeit in Benutbzuns waren, wverden die fettariicen Verun-
reinisungen zwar zunachet aufeldst, sie werden Jedoch an-
schliclend zusaunen mil den Bindemiv.elfilm wieder auf
den Oberflichen abgeschieden und in den Bipdenitteliilm
ind

einzebaut. Normalerweice s d
Praxis zu veravbeitenden Metall
n

jie in der @ndusiriellen
oberfliichen starker als
nur spurenweise nlt fetlartizen Substanzen verunreinigi,
da solche Substanzen in weiltem Unfange z.B. fur Zwecize
der Schuierung und als temporéirer Korrosionsschubz ver=

wendet werden. Die in der GB-Patvenischrift vorgescnlagenen
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Bindemittel verschlechtern jedoch an sich ihre guten Film-
gigenschaften bei Anwesenheit von fettartizen Substanzen
in mehr als nur spurenweisen Lengen betrichtlich, so dal
der Konservierunszseifekt und die Haftung nachtriglich auf-

gebrachter orzanischer Beschichtungen unbefriedizend sinde.

Dbenso wie die speziellen Anforderuncen an die zu verwen-
denden Bindemittel in der GB~Patentschrift nicht erkannt
wurden, wird auch der EinfluB der Eigenschaften der ver-
wendeten Lisungsmittel auf den Korrosionsschuizwert und

die Haftfestigkeit nachfolgend aulgeiragener organischer
Beschichbunzen nicht beachtet. Gerade die nach der GB -
Patentschrift 930 361 bevorzuyt vorgeschlagenen hohen An-
teile an hydrophilen Losungsmitteln ( Alkohole, Kelone u.d.)
fihren su einer erhdhiteon Unvertridglichkeit der Bindemittel
mit fettarti.en Substanzen und vermindern daher den er -
reichbaren Korrosionsschutzwert wie auch die Haftfestig-
keit,

SchlieBlich ist zu beachten, daf eine Anwendung des Elektro-
Tauchlackierverfahrens nach einer Behandlung von lietall -
oberflichen nach GB-Patentschrift 960 361 nicht mdglich iste
Gleiche lidncel wie die vorstehend beschriebenen haften den
¥itteln an, die aus der DI-Auslegeschrift 1 546 149 be -
kannt sind, die ohnehin ge_eniiber der GB-PS S60 361 keinse
neuve technische Lehre bietete.

Ziel der Erfindung

Ziel der Brfindung ist es, ein Mittel zur Oberfléchenvorbe-
handlung anzuzeben, das es gestattet, in einem Arbeitsgang
bei kurzer Behandlungsdauer auch schwer 10sliche fettartige
Verunreinipungen in mehr als spurenweiser lMenge abzuldsen,
dunne Oxidbelege wie Flugrost oder Weibrost zu entfernen,
eine Phosphatschicht auf phosphatierbaren lMetallen zu er-
zeuzen, einen konservierenden, korrosionsschitzenden Uber-
zug mit erhdhtem Schutzwert zu bilden, die Haftung und

den Korrosionsschutzwert einer nachfolsend aufgetragenen
orpanischen Beschichtungz betrdchtlich zu erhdhens Das
Mittel soll auf phosphatierdaren und nichtphosphafier~
baren Bisen - und Wichteisenmetallen sowie auf Duro-
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plaste anwendbar sein; ebenso auf eine beliebige Kowbi -~
nation der genannten Werkstoffe, und zwar durch Auf -
streichen, =-sprithen oder -spritzen; durch Wischen, Auf-
blireten oder =walzen sowie durch Eintauchen. Das Liittel
goll bei Raumfenperatur gnwendbar sein, die Trocknung dexr
behandelten Oberflichen soll je nach Bedarf durch Ab =
dunsten an der Luft, mit Hilfe von Luftduschen, Geblasen
oder dhnlichem oder durch Zwangstrocknung in Ofen erfol-~
gen konnene. Eine nachfolzende organische Beschichtunz soll
auch ohne vorausgehende grindliche Durchtrocknung des er—
findungsgenalen ittels im sogenannten “naf-in-naB"-Ver—
Tahren moglich seine

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, ein Mittel anzu-
geben, das in jeder Phase der Bearbeiltungsstulecn der me-
tallverarbeitenden Industrie angewandt werdén kann, eine
Schweiibarkeit behandelter lLietalle gewdhrleistet, die
nachtrizliche Anwendung der versciiedonen gebrauchlichen
Auftragstechnologien fur organische Deschichtungen ein -
schliefilich der Elektro-Tauchverfahren ermdglicht und das
im Verlauf der PFertijungsprozesse bel Bedarf wiederholt
angewendet werden kanne

Ziel der Erfindung ist es auBerdem, entsprechend des An-
forderunzen der Leichtbauweise in der metallverarbeiten-
den Industrie die Bildung korrosionsfdrdernder Ricksténde
in Hohlraumen und Uberlappungen sowie Salzabscheiduncen an
Tropfkanten infolge Verwendung alkalischer, surer oder
neutralsalzhaltizer widBriger Losungen bei der Oberfliéchen-
behandlunz zu verwmeiden.

wWin weiteres Zisl der Erfindung ist es, ein chromatifreies
I'ittel anzuzeben, mit dem die korrosionsschiutzende und
haftungsvernilstelnde \Tirkung von nichtmetallischen an-
orgzanischen Schichten nachiridslich verstirkt werden kanne
SchlieBlich ist es ein wesentliches Ziel der Exfindung,
ein Mittel zur Cberflichenbenandluny von ketallen und
Durcplasten anzu;seben, dessgen Anwendung nur geringe Auf-
wendungen im Gesundheite— und Umweltschutz erfordert und
deszen nicnt mehr gebrauchsTihige Ruckstidnde durch Ver-
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brennen praktisch restlos beseitigt werden kdnnen.

i
134y

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein nichiwiB =
riges Cberflachenbehandlungsnittel auf Liésungsmittel =
basgis anzugeben, dessen Bestandtelle ihm multifunktionelle
Eigenschaften verleihen und die im einzelnen folgends spe-
zifische VWirkungen erfiillen:

Komponente 1 .ist eine filmbildende organische Substang,
deren Filmeigenschaften speziell beil Anwesenheit von Phos-
phorsiure und fettartigen Substanzen - einzeln oder auch
im Gemisch - derart sind, daB eine hohe korrosions -
schutizende Wirkung und eine sehr gute Haftvermittlung zu
nachfolgend aufgetragenen Beschichtunzen sowohl auf phos=~
phatierbaren als auch auf nichtphosphatierbaren Eisen -
und Fichteisenmetallen und auf Duroplasten, dariber hinaus
jedoch auch auf Phosphat-, Chromat-, Oxalat- oder anderen
nichtmetallischen anorganischen Uberzigen auftritt,
Komponente 2 ist ein organisches Ldsungsmnittelgemisch,
dessen Hauptbestandteile als Triger der entfettenden Eizen-
schaften gleichzeitig eine gute Losef&éhigkeit fir Xom -
ponente 1 aufweisen soll, Dieser Hauptbestandteil soll
keine oder nur sehr geringe hydrophile Eigenschalten
haben und wenig oder nicht gesundheitsschidigend seine
Ein weiterer Bestandtell des Lisungsmittelgewisches soll
neben seiner fettlosenden Eigenschaft als Losungsver—
mittler zwischen den nicht oder wenig hydrophilen Trii-
ger der entfettenden HEigenschaften und konzentrierter
Phosphorsiure wirken, wmit Komponente 1 vertridglich sein
und ebenfalls wenig oder nicht gesundheitsschidigend sein.
Er soll der Mischung jedoch nur geringe hydrophile
Eigenschaften verleihen.

Als Komponente 3 enthalt das Iiittel schlieilich Phosg-
phorssure in bekannter Konzentration, wodurch es die
Pihigkeit erhalt, dunne Oxidschichten wie z.B. Flugrost
oder VeiBrost von Metalloberflachen abzuldsen und phos-
phatierbare lletalle nit eilnem Pnosphatuberzus zu versehen.
Es wurde gefunden, dai ein Cberflichenbehandlungsuittel
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nachstehender Zusanmensetzung in der Lage ist, die ge-

wunschien Funktionen gleichzeitig auszuliben:

Komponente 1: 0,2 pbig &% eines Keton-Formaldehyd—Konden~
' sationsharzes;

5 Komponente 2: Lisungsmittelgemisch, bestehend zu 4u bis
70 % (bezogen auf das Iertige Mittel) aus
tri-, tetra- oder hoher methylierten Ben-
zolkehlenwasserstoffen und 25 bis 35 %
eines mit Wasser begrenzt mischbarsn Li-

10 sungsmittel oder Losungsmittelgemisches;
Komponente 3t eine etwa /Dprozentige Phosphorsiure in

bekannter Konzentratione.
Jede der Komponenten entfaltet spezifische Wirkungen
und kann .nicht ohne wesentlicho Nachteile weggelassen,

15 gegen andere Kowmponenten ausgetausché oder in wesentiich
abweichenden lienpenverhaltnissen eingesetzf werden. Das
giltd in beconderen HaBe tur die filmbildende Komponente 1,
deren bescondere Eignung zur Ausbildung eines Schutzfilmes
nit hohenm Korrosionsschutlzwort bereits bei niedrigen Filme

2vu stirien und zur Verstirkung der Haftunz nachfolgend aufw-
getragener organischer Beschichtungen uber das vom Be-
schicatungsstoffhersteller gcwahrieistete lfaB hinaus und
auch bel Anwesenheit von Phosphorsaure und fettartizen Sub-
stanzen nicht vorausgesehen werden konnte., Ublicherweise

25 werden Keton~Formaldehydharze ledipzlich als Zusatzbinde~
wittel anderen Bindemitteln, z.B. Nitrocellulose ninzuge-
Tuzt, um bestimmte Filmeigenschaften wie Harte und Glanz
zu verbessern. Bine Verwendung fur sich allein, ohne iVleich=
macher und andere Bindemittelliiomponenten, ist nicht ge =

3u briuchlich. Thr Havptanwendunssgebiet liegt nicht auf dem
Gebiet des Korrosionsschutzes, sondern der Textilveredlung.
Das eriindungsgenilie piittel kann in einfacher Welse durcn
Logen des Keton-fornaldehyd-Xondenzsationsharzes in den
Lisunzsnaitteln und Zuzgabe der Phosphorsiure hergestells

35 werden. Bei einzelnen Typen des Harzes kann es vorteilhalt
sein, die Ldsunz zundchet nur in einem Bestandteil des Lo~
sunpgenittelzenisches vorzunchmen und dann die andere hinzuzie

-
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figen, bei anderen typen ist es gunstiser, das Harz sofort
im Gemisch aller Losungsmittel aufzuldsene Wenn das lLiittel
in den gebrduchliichen Stahifdssern oder-kanistern trans -
portiert oder aufbewahrt werden soll, ist es vorteilhaft,
die Yhosphorsaure erst zum Gebrauch des HMittels zuzugeben,
unm eine vorzeitige Reaktion mit der Benalterwand zu ver -
meidene

Durch Variationen der Bestandteiie innernald der an =
gegebenen Grenzen kdnnen Tur spezielle Anwendungsfdlle dile
einzalnen Funktionen des erfindungs;emaﬁen ittels beson =
ders ausgeprist werden. Dariiberhinaus kanr durch Verwendung
einer konzcntrierten Phosphorsiure mit einem Anteil von 4
bis 10 % die oxidlosende Wirkung des llittels versitdrkt
werdene Durch die Wahl eines hohercn Anteils ( 30 bis 35 %)
des it Vascers begrenzt mischbaren Losungsmittel kann die
Verwendung weniger konzentrierter Phosphorsiure ( z.B. 70 -
prozentiger Siure ) ermdglicht werdens Bel Verwendung ze -~
ringerer Anteile hochkonzenbrierter Phosphorsiure und gleich-
zeitig hoherer Anteile des mit Wassers begrenzt mischbaren
Losun:smittels ist es sogar mdzlich, mit dem eriindungsge—
nédBon Mittels feuchte Oberflachen erfolgreich zu behandeln,
Ausfuhrungsbeispiels

Es wurde ein Genisch aus 57 % organischen Losungsmittels auf
der Basgsis hoher methylierfer Benzollohlenwasserstioffe, 35 %
Athylenszlykoluonobutylither, 4 % Keton-Formaldehydharz und
4 % eginer 75-prozentisen Phosphorsdure hergestellt. Dabel
wurde das Harz unter Rithren zu dem Gemisch der Losungsmit-
tel gepeben und anschlielfend die Fhosphorsdure hinzugefugte.
Verschiedene Testbleche aus Stahl, verzinktem Stahl und
Aluninium wurden im Olkonserviertem Zustand gemeinsam nmit
Pormteilen aus Duroplast etwa 1 lMinute lang in das Mittel
eingetaucht, nach kurzem Abtrecpfen teils an der Luft, teils
in einen Trockenofen bei 110° C getrocknet und nit einer
Alkyd~iminharz-Grundfarbe grundiert. Bine andere Serie der
Versuchsbleche, bzw. ~formteile vwurde nach kurzer Abdunst-
zelt inm noch feuchten Zustand ebenialls grundiert. Fine
weitere Serie flugrostbehalteter Stahlbleche wurde in das
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Mittel eingetaucht, bis der Flugrost aufgeldst war ( etwa
3 liinuten lang ) und anschlieBend wie die anderen serien
weilterbehandelt, Alle Versuchsteile wurden nach dem Eine-
brennen der Grundierung auf Lackhaftung geprift. In allen
5 FPallen wurde der Gitterschnistkennwert 1 erreicht, und
zwar aucn dann, wenn vom Anstrichstoffhersteller nur ein
Kennwert 2 gewdhrleistet wurde.
Verschiedene Testbleche ausg Stahl wurden im O6lkonservier-—
ten Zustand wmit den oben angegebenen Mittel eingestrichen,
10 teils an der Luft, teils in einem Trockenofen bei 95° C ge-
trocknet. Weitere, flugrostbehaftete Stahlbleche wurden
ebenltalls wit dem Mittel einpestrichen, wozu eine gering-
Tigilge léngere Einwirkungszeit bis zur Verschwinden des
Flucrostes erforderlich wers Nacn dem Trocknen wurden die
15 Versuchsbleche gemeinsam mit anderen Versuchsblechan der
Freibewittberuny ausgesetzt, die einer mehrstufigen nall «
chenischen Oberfliichenhbehandlung (Bntfetten mit alka -
lichem Reiniger - Spiilen - teilueise dnfrosten nit einer
15-prozenfiszen Phosphorsiure - Phosphatieren nit einen
20 hendelsiblichen Zinkphosphatiexungsmitlel - splilen -~ Hach-
passivieren mit einem chromsiurehaltijen lNachpassivierunss—
mittel - Trocknen im Troclenofen bei 110° C) unterzogen
waren. Label ergab sich in allen Pdllen ein um ein Viel -
faches hoherer Korrosionsschutzwert des erfindungszemifien
25 littels.
Verschiedene Testbleche aus Stahl wurden im dlkonservier-
ten Zustand mit dem erfindungsgemiBen Lilivtel eingesprunt
und an der Luft getroclinet. Die Probebleche wurden anschlielend
nach den PunktschweiBverfahren und nach dem CO2 - Schuein—
30 verfahren in unterschiedlicher ‘eise verschweifit. Die zer=
~ stdrende Prufung ( Auskndpfprobe, lleiBelprobe ) zeigte in
allon Fidllen eine einwandir:ie Haltbarkeit der Schweill -
verbindunzen. Die Schweilipunkte waren sut ausgepragt, ohne
35 CQa-verschweiﬂte und punktzeschweiidte Bleche wurden nach
dem Schwelken ein zweites Kal wit den eriindunssgemilbien
Mittel behandelt, wobei die an der SchweiBistelle vermin-
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dert gebildeten Anlauffarben, bzw. die nach 24-stundiger
Freilagerung auftretende Flugrostbildung unter erneuter
Ausbildung des Korrosionsschutzes entfernt wurden.
Testbleche aus Stahl wurden im Olkonservierten Zustand
pit dem erfindungszemiBen Mittel durch Eintauchen behan-
delt und anschlieBend bedl 950 C in einem Trockenofen ge-
trocknet. Die Bleche wurden dann mit einem wasserverdunn—
baren Anstrichstoff elektro-tauchgrundiert. Die erhaltene
Grundierung war gleichmiRig in Stérke und Schattierung,+
£latt und ohne Blasen.
NaBchemisch behandelte und zinkphosphatierte Stahlbleche
wurden einerseits mit einem chromsdurehaltigen Nachpassi-
vierungsnittel und andererseits nach dem Trocknen durch
Bintauchen in das erfindungs;emalle Iittel nachbehandelt,
Die anschlicBande Freibewitterung und der Salzsprihtest
erzoben einen vielfachen Korrosionsschutzwert der mit dem
erfindungsgenalien liittel nachbehandelten Proben.
Gleiche Krgebnisse wurden erhalten, wenn ein Llittel folgen-
der Zusammensetzung verwendet wurde:

65 % Tetramethylbenzol

32 % Bssigsiure-dthoxyidthylester (Athylglykolacetat)

2% Cyclohexanonformaldehydhafz

1 % Phosphorsilure, 70-prozentige
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Erfindungsanspruch

\n

Mittel zur chemischen Cberfléchenbehandlung von lebtallen
sowle von msun71en die mit eincm anor -
allicchen Umwandlungsuberzug versehen
einem orpganischen Bindemitiel, einem
itte

lzemisch und Phosphorsdure, dadurch.

a incheg Bindenittel
U2 big 8 % eines Keton-Formaldehydharzes,

- ala ovrganisches Lidsungsmitieljenisch
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