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(54) Zputisob zajiténi vzdjemné geometrické poiohy strojirenskych soulédsti

Vyndlez je urfen k zajiBt3n{ vzdjemné
‘geometrické polohy strojirenskych souldsti,
zegména d114 obrdb&cich stroji. Strojiren-
ské sou¥dsti se ustavi do kone¥né geometric-
ké polohy p¥i zachovédni technologické vadé- .
lenosti dosedacich ploch, z nichZ alespon
Jedna Je opatiens separaénim povlakem, nale%
se vznikld mezera mezi dosedacimi plochami
vyplni tuhnoucim pevnostnim strojirenskym
tmelem a po ztuhnutf{ pevnostniho tmelu se
strojirenské souddsti spojil spojovacimi
prvky. Vyndlezu lze vyuZit zejména pii
ggntdzi 8 opravédch velkfch obrdbécich stro-
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Vyndlez se tykd zplsobu zeJiitdni vzdjemné geometrické polohy strodirenskycﬂ souddstt,
zejména d{1) obrébdcich stroji.

V soudasné dobd se p¥esnd opracované dily obrdb&ciho stroje smontuji a zm&r{ se odchyl-
ka od predepsané polohy., Neni-1i poloha d{ld v toleran¥nim rozsahu, je nutnd demontd# a dpra-
va stykov§ch ploch podle velikosti pridevku zadkrebénim, broufenim nebo frézovénim, Dily jJe
nutné op3t montovat a prom&Pit. Z praxe Jje prokézéno; %e vyse uvedeny postup Je v mnoha
pt{padech nutno i n¥kolikrdt opakovat, ne% je dosafeno pélohy urdené toleranci.

Tento postup je nédrodny na manipulaci, zejména u dild velkfch obrdbcich strojd. Je
fysicky néro¥ny pfi ruinim opracovéni velkych ploch a nédro¥ny na presnost prédce a jakost
pbvrchu stykov§ch ploch. U velkych obrdbdcich strojd, napfiklad vodorovnych vyvridvalek,
portdlovych frézovacich strojd a svislych soustruhd se proto velmi nesnadno dosehuje piesné
polohy d{lil, )

Uvedend nedostatky odstrenuje zpisob zaji3tsni vzdjemné geometrické polohy strojiren-
skych souddst{, zejménn dild obrébdcich stroji, jehoZ podstata spo¥ivd v tom, Ze strojiren-
.ské souddsti se ustavi do kone¥né geometrické polohy pFi zachovdni technologické vzddlenos-
ti dosedacich ploch, z nich? alespon jedne je opatfene sepera¥nim povlakem, nalel se vznik-
14 mezere mezi dosedacimi plochemi vyplni tuhnoucim pevnostnim strojirenskym tmelem a po
ztuhnut! pevnostniho strojirenského tmelu se strojirenské souddsti spoJi spojovaecimi prvky.

Zpdsobem podle vyndlezu se odstranuje n3kolikandsobnd menipulasce s velkymi dfly obré-
bdcich stroji, spojend s upravou jejich stykovych ploch. Statické i dynamické vlastnosti
spojenych 4113 zdstanou zachovény.

P¥iklad provedeni vyndlezu u vodorovné vyvridvalky Je zndzorn¥n na obrézku pfiloZeného
vykresu. :

PPed kone¥nou montd%{ vodorovné vyvrtdvadky se provedou pfipravné prdce na stojanu 1,
spodivajfic{ v montdZi rektifike¥nich vloZek 3, vytvodreni t&sndn{ 4, 3, § a vyvridni otvord
‘8 pro plnén{ mezery 9 mezl stojanem ] a spodkem 2 stojanu 1 pevnostinim strojirenskym tmelem.
Tésndni 4, 5, § lze provést nalepenim prouZkd mikroporézni pryZe nebo nenesenim prouzkd
samovolnd vulkenizujfic{ pryZe. Odpedd poZadavek na jekostn{ opracovéni stykavych ploch,
nebol drsn3djs{ plocha zajist{ lep3f p¥ilnuti pevnostniho strojirenského tmelu. Stykové plo-
chy stojanu ! & spodku 2 se pe¥liv¥ odmasti a ploche, spodku 2 se opatii separadni vrstvou,
nap¥ikled roztokem v¥eliho vosku v technickém benzinu. Se stykovou plochou stojenu 1 se pev-
nostni strojirensky tmel spoj{, kdeito stykovd plocha spodku 2 opatiend separa&ni vrstvou
umo¥ni pi¥ipadnou demontd%f. Stojan ! se ustavi ne spodek 2. Pred vlastni rektifikaci Je
vhodné dokon¥it montdZ celého stroje, nebot po nemontovdn{ vieteniku a protizévaii‘se &ds-
tedns deformuje stojen 1 e rektifikaci 1lze provést i s ohledem na tuto deformeci. Ne smonto-
vaném stroji se zm&*{ polohe stojanu | a rektifikadnimi vloZkemi 3 se provede rektifikace
polohy tek, aby odpovidela piedepsané tolerenci. Otvory 8 se vtladi pevnostni strojirensky
tmel, Po ztuhnutf tmelu je mo¥né uvolnit rektifike¥ni vlodky 3 = spojovacimi Zrouby 7
stédhnout stojen 1| a spodek 2.

Vyndlezu lze vyuZft u nové stavénych strojd, kde nepPfklad kolmost stojanu u vodorov-
nfch vyvrtdvedek je jedn{m z hlavnich geometrickych parametrd. Zpisobu podle vyndlezu lze
pouit i p¥i opravédch starych strojd u zdkeznikd, u nichZ se ze provozu zm&nile poloha
stojenu. Vyndlez umoZnuje i ustaveni stavebnicovjch ¥dsti strojd, plosin, pomocnjch egregd-
td a podobni,. ‘
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Zplsob zajiéténf vzdjemné geometrické polohy stro;jirenskych sou¥dsti, napffklad 4{ld
obrébsciho stroje, vyznaeny tim, Ze dfly (!, 2) obrdb&ciho stroje se ustav{ do kone&né
geometrické polohy pPi zachovéni technologické vzddlenosti dosedacich ploch, 2 nichi ale-
spon jedna Je opatfena separainim povlekem, nale? se vznikld mezera (9) mezi dosedacimi
plochemi vyplni tuhnoucim pevnostnim strojfrenskym tmelem a po ztuhnut{ pevnostnfho stroji-
renského tmelu se dfly (1, 2) obrdbdcfho stroje spoji spojovacimi prvky nm.
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