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Fremgangsmade til fremstilling af to- eller flerdelte stebeforme
Sammendrag 1342-95

Opfindelsen angdr en fremgangsmade til fremstilling af to- cller flerdelic stobeforme baserct pé et
princip, hvor cn modcl af den genstand, som skal stebes, afstabes i siliconestobemasse. Den siledes
frembragre silicone-form benyttes cfierfulgende som grundlag (dvs stebeform) i en proces, hvor en
endclig stobeform cller et endeligt formvarktej af et mere holdbart og til stobeformalet bedre cgnet
mareriale fremstilles ved successive afstgbninger afhangig af, hvilket materiale de faerdige emner
skal stabes i, og i hvilken form for stabeproces, den endelige stobeform skal indgd. Eksempelvis som
todelt stubevacrkiyj til sprojtestabning i termoplast eller som formvicrkioj (il automatiseret
fremstilling af sandstobeforme til jem- cller metalstabning (fx DISAMATIC-stebeproces).

Den nye fremgangsmide er baserct pd CAD-konstruktion og generering af den grundleggende
(fysiske) cmnemodel ved kendt stereolitkopiproces dirckte fra CAD-programmet. Metoden
muliggnr som noget bemarkelsesvardigt nyt en cksakt konstruktion og formning af skillefladernc
mellem de enkelte formparter, og udmaerker sig endvidere ved at vere meget hurtig. Tiden fra
konstruktion til ferdigt sprojtestnbevarkig kan eksempelvis reduceres til under en uge.
Fremgangsmaden er speciclt velegnet i forbindelse med fremstitling af prototyper og mindre
produktionssericr, fx O-scricproduktion, og indcbicre samtidig nye og forbedrede muligheder i
forbindelse med frembringelse af cgenligt produktions-formvarkioj, alt afhaengig af, hvilken
stabeteknologi og hvilket stgbemateriale der er pé tale.
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