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L'invention se rapporte au domaine de l'assem-
blage mécanique et électrique de cartes imprimées.
Elle permet en particulier de simplifier les chissis
supports de cartes imprimées, de réduire l'encombre-
ment des montages et de permettre un montage auto-
matique.

I1 est connu dans 1l'art antérieur des disposi-
tifs particuliers qui permettent de connecter deux
cartes distinctes j; ce sont des composants spéciaux,
encombrants et colteux.

La présente invention concerne un nouveau mode
d'assemblage qui apporte reméde & ces inconvénients.
Elle concerne un systeme d'assemblage dans des plans
distincts de cartes imprimées, & partir d'une méme
plaquette, chaque carte imprimée.étant initialement
réalisde sur une zone d'implantation de la platine
unique, deux zones d'implantation successives
étant séparées par une zone d'interconnexion de
dimensions prédétermindes pour permettre aprés
pliage le long d'un axe de pliage sur la zone d'inter-
connexian, 1'assemblage électrique et mécanique dans
deux plansprédéterminés des deux cartes imprimées.

Une application particuli2re de 1'invention a
un type de montage sera mieux comprise 2 1t aide
des figures suivantes annexées a la description
qui sont :
la figure 1 : une vue de la platine avant pliage ;
la figure 2 : une vue de la platine aprés pliage ;
la figure 3 (a) et (b) : un montage & 3 cartes
imprimées donné a titre d'exemple.

Pour assembler deux cartes imprimées dans des
plans distincts selon 1l'invention, on utilise une
platine unique 1. Cette platine comporte un substrat
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2 isolant rigide et un mince film 3 conducteurs, de
cuivre par exemple. Par des moyens connus, on com-
mence par établir, respectivement sur deux zones
d'implantation A et B, chacune des deux cartes
imprimées & réaliser. De plus, entre ces deux zones
on met en place des moyens d'assemblage dans une
zone L dite d'interconnexion.

Cette zone L comporte une ligne de moindre
résistance qui sert d'axe de pliage D. Cette ligne
peut Btre réalisée par pergage d'une pluralité de
trous circulaires de faible diamdtre alignés et
convenablement espacés, ou bien de fentes fines et
allongées, réparties le long de 1'axe de pliage et
& cheval sur celui-ci. Ici la ligne de moindre
résistance est constituée par un alignement de
fentes fines et allongées, qui sont des trous oblongs
4 de grand axe a, de longueur b et d'espacement c ;
l'axe de pliage est alors la médiatrice des grands
axes des trous oblongs.

Le systéme d'assemblage selon l'invention
comporte aussi dans le prolongement de chagque axe
de trou oblong, et de part et d'autre de ce trou,
deux trous circulaires de faible diamdtre 5 et 6
dans lesquels est implanté un fil métallique,-
rigide, nu 7. L'ensemble des fils métalliques con-
tribuera & l'assemblage mécanique du montage j;
certains d'entre eux ont en plus un r8le de liaison
électrique. Par exemple le fil 7 est implanté dans
les trous 5 et 6, le trou 5 bordant la zone d'implan-
tation A et le trou 6 la zone d'implantation B.
Chacun des trous 5 et 6 comporte c6té cuivre, une
pastille et 1l'arrivée d'une piste de liaison permet-
tant ainsi la connexion de la carte A a la carte B.

En dehors des pistes de liaison, le métal de la
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zone C d'implantation a été dissous par oxydatiaon
en bain liquide par exemple au cours de 1'opération
d'établissement des pistes. Les pistes dites de
liaison sont obtenues comme les autres pistes des
zones d'implantation A et B au cours de la méme
opération de tracage par exemple par passivation
photo-sensible. Le pergcage des trous d'implantation
comme 2 et 3 peut &tre réalisé au cours de 1'opéra-
tion de pergage de 1la platine de méme que le pergage
des trous oblongs de la ligne de moindre résistance.

Par pliage selon 1'angle désiré on obtient ainsi
directement la mise en place de deux cartes imprimées
convenablement assemblées au double point de vue
€lectrique et mécanique.

La mise en place du moyen d'assemblage selon
l'invention a été effectude en méme temps que les
autres opérations de céblage des cartes, avec les
mémes outils, ce qui est un avantage de l'invention.

Cependant, pour assurer une isolation convenable
des fils rigides nus, il faut, une fois le pliage
effectué, que ceux-ci pénétrent sans forcer dans les
trous oblongs, ceux-ci ayant été partagés en deux
par le pliage. lLes cotes a, b, et ¢ doivent donc &tre
prédéterminédes pour éviter tout contact.

Le moyen d'assemblage proposé permet d'obtenir
des ensembles constitués de plus de deux cartes
imprimées dans des plans tous différents. La figure
3 (a) et (b) donne un exemple d'un ensemble comportant
trois cartes (8, 9, 10) pliées selon (D1) et (D2) ;
deux cartes voisines sont pliées a 90°, I1 est 2a
noter que l'angle de pliage peut &tre différent de
20°. Cet angle est fonction de la disposition dési-
rée sans le chassis ; il est déterminé par la lon-
gueur (choisie a priori) des fils rigides de

connexion.
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4
REVENDICATIONS

1. Syétéme d'assemblage dans des plans distincts
de cartes imprimées sur une méme. platine, caracté-
risé en ce que chaqué carte imprimée est respecti-
vement réalisée sur une zone d'implantation de 1la
platine unique, deux zones d'implantation (ﬂ)ret
(B) successives étant séparées par une zone d'inter-
connexion (C) de dimensions prédétermindes, compor-
tant des moyens de connexion entre les deux zones
d'implantation de manizre & réaliser apres pliage
le long d'un axe de pliage (D) sur la zone d'inter-
connexion (C), 1'assemblage électrique et mécanique
dans deux plans prédéterminés des deux cartes
imprimées (A, B). -

2. Syst2me d'assemblage selon la revendication
1, caractérisé en ce gue la zone d'interconnexion
(c) comporte,‘symétriquement @ l'axe de pliage, deux
rangées de pergages (5, 6) dans lesquels sont implan-

" tés et soudés des fils métalliques rigides nus (7),

chaque fil rigide participant, aprés pliage, & la
rigidité mécanique de 1'ensemble, et un certain
nombre assurant une liaison électrique entre deux
cartes imprimées.

3. Systeme d'assemblage selon la revendication
2, caractérisé en ce que 1'axe de pliage (D) est
formé selon une ligne de moindre résistance réalisée
dans la zone d'interconnexion (C) entre les deux
rangées de pergage (5, 6).

4. Systeme d'assemblage selon.la revendication
3, caractérisé en ce que la ligne de moindre résis-
rance est constituée par une rangée de trous ablongs
(4), 1'axe de pliage (D), étant axe de symétrie
de 1la réngée, chaque trou oblong (4) étant de dimen-
sion telle qu'il regoit un seul des fils rigides
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nus (7), séparé des fils voisins par le substrat
isolant de la platine elle-méme,

5. Systeéme d'assemblage selon l'une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce qu'il est utilisé plusieurs fois de maniére
& réaliser, & partir d'une méme platine, l'assem-
blage de plus de deux cartes imprimées.

6. Cartes imprimées caractérisées en ce
qu'elles sont assemblées, dans des plans distincts,
au moyen du systéme d'assemblage selon l'une des
revendications précédentes.

7. Montage électronique utilisant au moins
un systéme d'assemblage selon l'une des revendi-

cations précédentes.
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