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Oppfinnelsen vedrgrer et stivt, brannhemmende polyure-
tanskum som omfatter

(a) et organisk polyisocyanat;

(b) en organisk pelyol;

(c) et halogenert alkan-esemiddel;

(d) et overflateaktivt middel;

(e) en katalysator for omsetning av -OH- og -NCO-radi-
kalene.

Oppfinnelsen vedrgrer ogsid anvendelse av det angitte
polyuretanskum.

Stivt polyuretanskum blir fremstilt av polyisocyanat
og polyol hvor 5-30 vekt% av polyolbestanddelen er et digererings-
produkt av polyalkylentereftalatrester eller -avfall digerert med
organiske polyoler. Det resulterende stive polyuretanskum frem-
viser jevn densitet, og ndr det sammenlignes med et tilsvareﬁde
polyuretanskum som ikke inkluderer nevnte digereringsprodukter,
fremviser det ekvivalente eller bedre fysikalske egenskaper. Med
brannbestandig stivt polyuretanskum hvori den organiske polyol-
bestanddel inkluderer halogenerte organiske polyoler, oppnids det
ved anvendelse av 5-30 vekt% av nevnte digereringsprodukt i den
organiske polyol-bestanddel et stivt, brannbestandig polyuretan-
skum som har en lavere flammespredning og en lavere rgk-utvikling
enn et tilsvarende polyuretanskum som ikke inkluderer nevnte dige-
reringsprodukt. NA&r narvarende stive polyuretanskum fremstilles i
en lukket form, har det en jevnere densitet, dvs. en hgyere kjerne-
densitet, enn tilsvarende stive polyuretanskum som ikke inkluderer
nevnte digereringsprodukt.

Stivt polyuretanskum kan fremstilles ved & kombinere
de angitte bestanddeler i fritt-hevende omgivelser eller ved &
kombinere de angitte bestanddeler i en lukket form. N&r det blir
fremstilt i fritt-hevende omgivelser, blir det stive polyuretan-
skum vaniigvis anvendt som et fyllstoff-materiale hvori dets trykk-
fasthet og skjarefasthet vanligvis ikke er betydelige faktorer.
P4 grunn av at det resulterende stive polyuretanskum er bestemt
for anvendelse som et fyllstoff, er det vanligvis @nskelig med de
lavest gjennomfgrbare densiteter for fritt-hevende skum.

Nar stivt polyuretanskum blir anvendt i en lukket form,
er det én tilﬁ¢yelighet hos matéria;et til é'ha en h¢yereldensitet
véd hinnen av formen enn i det indre. Den resulte;ende stgpte

gjenstand har varierende densitet, idet kjernen har en densitet
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som er vesentlig lavere enn hinne-densiteten.

Nar polyuretanskum-produkter er bestemt for brann-
bestandige anvendelser, er det vanlig & anvende halogenerte
organisgke polyoler, i det minste delvis, som en komponent av de
organiske polyol-bestanddeler. Det resulterende stive polyufetan—
skum blir vurdert ved ASTM E84 for 4 bestemme dets flammespred-
ning og regkutviklende egenskaper.

Stive polyuretanskum-produkter har inkludert en rekke
organiske polyol-bestanddeler, innbefattet polyetere, polyestere
og blandinger derav. '

Anvendelse av et polyalkylentereftalat-digererings-
produkt i polyuretanskum er beskrevet i US-patentskrift nr.
4.048.104. T dette er digererings-produktet og dets fremstilling
beskrevet. Digererings-produktet anvendes for fremstilling av
polyisocyanat-prepolymerer, men ogsa som polyol-bestanddel ved
fremstilling av fleksibelt polyuretanskum. Ved foreliggende opp-
finnelse anvendes det imidlertid for fremstilling av stivt poly-
uretanskum.

Et hovedformidl med oppfinnelsen var sidledes 3 tilveie-
bringe et stivt polyuretanskum med ekvivalente eller bedre fast-
hets-egenskaper ved den samme totale densitet som et tidligere
kjent tilsvarende stivt polyuretanskum.

Et annet formdl med oppfinnelsen var & fremstille et
stivt polyuretanskum med lavere total densitet enn hos et tid-
ligere kjent tilsvarende stivt polyuretanskum, ved de samme fast-
hetsegenskaper.

Det stive, brannhémmende polyuretanskum i henhold til
oppfinnelsen, som omfatter de forannevnte bestanddeler (a)- (e),
har lavere flammesprednings-gradering og lavere rgkutvikling enn
et tilsvarende stivt polyuretanskum med den samme totale densitet
fremstilt av de nevnte bestanddeler, og ekvivalent eller bedre
skjerfasthet og trykkfasthet sammenlignet med det tilsvarende
stive polyuretanskum med samme totale densitet fremstilt av de
nevnte bestanddeler, og polyuretanskummet er karakterisert ved
at 5-30 prosent av vekten av den organiske polyol (b) er et dige-
- reringsprodukt oppnddd ved digerering av polyalkylentereftalat
med molekylvekt over 15.000 i et reaktivt lgsningsmiddel valgt
fra gruppen bestdende av organiske dioler og tricler med molekyl-
veklt 62-500 inntil digereringsproduktet exr lgselig i aceton ved

romtemperatur.




; 150608

Det stgpte skum vil ha en hgyere kjerne-densitet enn
et tilsvarende polyuretanskum fremstilt med den samme totale
densitet ut fra identiske bestanddeler bortsett fra nevnte dige-
reringsprodukt.

Polyuretanskum i henhold til oppfinnelsen kan stgpes
for & danne et stivt, brann-bestandig polyuretanskum som har en
flamme-spredning mindre enn 25 og en rgk-utvikling mindre enn
450 ved ASTM E84-testen, spesielt en flamme-spredning mindre enn
25 og en regk-utvikling mindre enn 100 ved nevnte test.

Oppfinnelsen tilveiebringer anvendelse i en konstruk-
sjonsplate av det stive polyuretanskum som kjerne og hvor det er
en dobbelt hinne av metall (eller annet ubrennbart materiale) som
har en flammespredning mindre enn 25 og en rgk-utvikling mindre
enn 100, fortrinnsvis mindre enn 25, ved ASTM E84-testen.

Polyuretanskum i henhold til oppfinnelsen blir frem-
stilt ved 4 kombinere '

organisk polyiéocyanat;

organisk polyol;

halogenert alkan-esemiddel;

overflateaktivt middel;

katalysator for omsetningen av -OH- og -NCO-radikaler.

Den -organiske polyol-bestanddel inkluderer 5 til 30
prosent av sin vekt av et digereringsprodukt av polyalkylenteref-
talat som er oppnadd ved & digerere polyalkylentereftalat som har
en molekylvekt stgrre enn 15.000 i et reaktivt lgsningsmiddel
valgt fra gruppen bestaende av organiske dioler og triocler som
har en molekylvekt fra 62 til 500, inntil digereringsproduktet
er lgselig i aceton ved romtemperatur. Ved & inkludere dette
digereringsprodukt i den organiske polyol-bestanddel i polyuretan-
skummet, vil det resulterende polyuretanskum ved en fritt-hevende
fremstilling fa en lavere densitet enn et tilsvarende stivt poly-
uretanskum fremstilt ut fra de samme ingredienser bortsett fra
polyalkylentereftalat-digereringsproduktet. Det foretas en
alternativ sammenligning mellom (a) det stive polyuretanskum
oppnadd av en polyol—blanding\}nneholdende 5 til 30 vekt% av
digereringsproduktet og (b) det stive polyuretanskum oppnadd av
tilsvarende bestanddeler uten nevnte digereringsprodukt, idet
begge skum (a) og (b) er formulert til den samme totale densitet.
Under disse omstendigheter vil polyuretanskummet (a) som inneholder
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nevnte digereringsprodukt ha stgrre trykkfasthet og skjarfasthet
enn det tilsvarende skum (b). - o

Nar ingrediensene som danner det stive polyuretanskum
blir bearbeidet i en lukket form, vil det stive skum som inne-
holder nevnte digereringsprodukt ha en jevnere densitet, dvs. en
hgyere kjerne~densitet, enn et tilsvarende stivt skum med samme
totale densitet som ikke inneholder digereringsproduktet.

Nar det blir fremstilt brann-hemmende stivt polyuretan-
skum vil et skum ‘inneholdende 5 til 30 prosent av den organiske
polyol i form av digereringsproduktet ha en lavere flamme-spred-
ning og en lavere rgk-utvikling, ved ASTM-test E84, enn et til-
svarende stivt polyuretanskum som ikke inneholder digererings-
produktet.

En bygningskonstruksjonsplate, fremstilt i henhold til
US-patentskrift nr. 4.037.377 og inneholdende en brann-hemmende
polyol-blanding som angitt her, kan oppnd en flamme-spredning pa .
20 og en rgk-utvikling pd 15 ndr den testes ved ASTM ES84.

Det organiske polyisocyanat som inngér i polyuretan-
skummet i henhold til oppfinnelsen, kan vare et monomert polyiso-
cyanat, et polymert polyisocyanét eller en polyisocyanatprepolymer.
Den organiske polyol kan va@re en poiyester, en polyeter, en blan-
det polyeter-polyester eller en blanding av polyetere og polyes-
tere. Det halogenerte alkan-esemiddel kan vare triklorfluormetan.
Det overflateaktive middel er vanligvis et alkoksylert silikon, og
en katalysator for omsetningen av -OH- og -NCO-radikaler, vanlig-
vis en amin- eller tinn-katalysator.

Polyalkylentereftalat-polymerer, fgrst og fremst poly-
etylentereftalat-polymerer, er tilgjengelige i form av foto-
grafiske filmer og syntetiske fibre. Avfalls- eller skrap-filmer
og -fibre av polyetylentereftalat er tilgjengelig til rimelig pris.
Dessuten er polyalkylentereftalat-polymerer tilgjengelig som slam,
hvilket oppnds som biprodukter fra polyalkylentereftalat-fabrikker.
I alle tilfeller inneholder polyalkylentereftalatet gjentagende
enheter av: o Q

-0-G-0-~-C —@-C—
hvor G betyr et toverdig organisk radikal inneholdende fra 2 til
10 karbonatomer festet til de tilstgtende oksygenatomer ved
mettede karbonatomer. Molekylvekten til slike polyalkylenteref-
talat-polymerer er stgrre enn 15.000, ofte stgrre enn 100.000.
For anvendelse i forbindelse med foreliggende oppfinnelse blir
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slike polyalkylentereftalat-polymerer digerert med lavmolekylare
polyoler valgt fra gruppen bestiende av dioler og trioler. Typ-
iske dioler inkluderer etylenglykol, propylenglykel, butylen-
glykol, dietylenglykol; polyetylenglykol, dipropylenglykol,
polypropylenglykol, andre alkylenglykoler og glykoletere, hydroksy-
avsluttede polyestere, bis(2-hydroksy-etoksyetyl)-glutarat,

bis (2-hydroksyetyl) tereftalat, og generelt enhver hydroksyavsluttet
eter, ester eller blandet eter-ester som har en.molekylvekt pa

500 eller mindre. Digererings-polyolen kan vare alifatisk eller
aromatisk. Digereringspolyolen kan inkludere substituenter som

er inerte ved digereringsreaksjonen, f.eks. klor- eller brom-
substituenter.

En foretrukket digererings-polyol er bis (2-hydroksy-
etoksyetyl)glutarat. Glutaratet kan opprinnelig fremstilles ved
transforestring av dietylenglykol og dimetylglutarat. Alternativt
kan glutaratet dannes ved transforestring samtidig med den ¢gnskede
digerering ved kombinering av polyalkylentereftalat-restene med
forlgperne for det foretrukne glutarat, det vil si & kombinere
polyalkylentereftalat-restene med to mol dietylenglykol og ett
mol dimetylglutarat. NA&r blandingen blir oppvarmet foregar
digereringen av polyalkylentereftalat samtidig med transfor-
estringsreaksjonen.

Vanligvis blir polyalkylentereftalat-polymeren digerert
ved oppvarming av polymeren ved temperaturer fra ca. 200-250°C i
flere timer sammen med det valgte digererende polyol-lgsnings-
middel. Digereringen blir utfgrt i en nitrogenatmosfzre for &
nedsette oksydasjonsreaksjoner til et minimum. Det blir periodisk
tatt prgver fra digereringskjelen og innfgrt i aceton ved rom-
temperatur. Digereringsprosessen ansees fullfgrt nar prgven av
det digererte produkt er lgselig i aceton. Etter fullfgring av
digereringen gis innholdet i reaksjonskjelen anledning til & bli
avkjglt, og det kan lagres i egnede beholdere s& som metallkanner.

Uaktet om digereringsproduktet av polyalkylenterefta-

lat er lgselig i aceton, er det mulig & fremstille det aceton-
lgselige digereringsprodukt ved & iaktta forandringer i viskositet
og/eller. syretall for materialet ved digereringsprosessen, uten
i virkeligheten & utfgre en aceton-lgselighetstest.

Noen polyalkylentereftalat-materialer inneholder
dispergerte faste stoffer som kan vere katalysator-partikler

(gjenverende fra den prosess hvorved tereftalatet ble fremstilt),
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eller kan vare ulgselige fragmenter av andre organiske filmer som
er. blitt ufullstendig separert fra tereftalatet eller kan vere
pigmenter eller andre fremmed-substanser. Slike dispergerte
faste stoffer kan bli vaerende i digererings-produktet s& lenge som
de er i alt vesentlig inerte ved den etterfglgende fremstilling
av stivt polyuretanskum. Slike dispergerte substanser er vanlig-
vis ikke lgselig i aceton, og deres nerver i en aceton-lgsning av
den digererte polyol kan skape uklarhet.

For formdlene med foreliggende oppfinnelse i dens mest
omfattende betydning utgjgr digererings-produktet 5 til 30
prosent av vekten av den organiske polyol-bestanddel. Det ma
foretas passende endringer for a tilfredsstille de stgkiometriske
krav til uretanreaksjonen - reaksjonen mellom -NCO- radikalene i
polyisocyanatet og -OH- radikalene i den organiske polyol.
Bortsett fra denne justering blir polyuretan-reaksjonen utfgrt pa
ngyaktig samme mate som den ville bli utfgrt ved fremstilling av
hvilket som helst annet stivt polyuretanskum. Ingrediensene kan
blandes pa forhdnd - i det minste i de tilfeller hvor digererings-
produktet er forlikelig med de andre organiske polyoler og halo-
generte alkan-esemidler. I de tilfeller hvor digererings-produkt-
et ikke er forlikelig med de gjenvaerende organiske polyoler, kan
polyuretanreaksjonen utfgres ved & kombinere tre ingrediens-
.strgmmer, nemlig polyisocyanat-strgmmen, digereringsprodukt-
strgmmen og gjenverende organiske polyoler som en separat strgm.
Det halogenerte alkan-esemiddel og overflateaktive midler kan
inkluderes 1 hvilken som helst av eller alle de tre strgmmer.
Katalysatoren kan tilsettes i hvilken som helst strgm som ikke
inneholder isocyanat-grupper. Ved polyuretanskummet kan anvendes
spréyte-teknikk, helle-teknikk eller skumme-teknikk, og alle disse
teknikker er velkjente i polyuretanskum-industrien.

Eksempel 1 - KJENT TEKNIKK

Et stivt polyuretanskum ble fremstilt ved a kombinere
de fglgende ingredienser som en polyol-blanding:

75 gram "Multranol"-E9136, et polyoksypropylen-

aromatisk-amin med et hydroksyl-tall pa 480;

5 gram "Fyrol"-6, en halogenholdig polyol med den

fglgende strukturformel;

0
]
(CH_,CH —P~CH2N(C2H4OH)2

3CH,0)

2
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1 gram overflateaktivt middel, alkoksylert silikon;

1 gram dimetyletanolamin, katalysator;

0,35 gram trietylendiamin (33 vekt% i dipropylenglykocl-

lgsningsmiddel) , katalysator;

31 gram triklorfluormetan ("Freon"-11).

100 gram av den ovenfor beskrevne polyol-blanding ble
89,5 gram "Mondur"-MR, et polymetylenpolyfenyl-polyiscocyanat med
en -NCO- verdi pd 31-32. De blandede materialer ble gitt anled-
ning til & heves fritt i en beholder med &pen topp for & danne
et stivt polyuretanskum med en densitet pd 0,0256 g/cm3. Dette
skum ble identifisert som skum 1.

Eksempel 2

Eksempel 1 ble gjentatt,bortsett fra at den organiske
polyol var 55 gram av "Multranol" E-9136 og 20 gram av den
digererte polyol beskrevet i eksempel 6 som har et -OH-tall pa
220. Sammensetningen inkluderte ogsd 30 gram triklorfluormetan.
Denne blanding ble kombinert med 76 gram "Mondur"-MR, en stgkio-
metrisk ekvivalent, og ble gitt anledning til & heves fritt i en
beholder med apen topp for & danne et stivt polyuretanskum med en
densitet pd 0,0256 g/cm3, identifisert som skum 2.

Skum 1 og skum 2 ble sammenlignet med hensyn til trykk-
fasthet parallelt med hevningsretningen og perpendikuleart pa
hevningsretningen. Resultaﬁene er angitt i den fglgende tabell 1.

TABELL 1 - TRYKK-TESTER

Skum- Parallelt med Perpendikulert
eksempel Densitet hevning pa hevning

1 0,0256_g/cm3 1,218 kg/cm2 0,875 kg/cm2

2 0,0256 g/cm3 1,932 kg/cm2 0,987 kg/cm2

Det vil ses at for samme densitet pa produktet frem-
viser skummet (eksempe1'2) inneholdende digerert polyalkylen-
tereftalat stgrre trykkfasthet enn det tilsvarende skum (eksempel
1) som ikke inneholdt digereringsproduktet. .

Fksempel 3 - KJENT TEKNIKK ‘

Et brann-hemmende, stivt polyuretanskum ble fremstilt
av de fglgende ingredienser:

Polyol-blanding

65,3 gram "RF230", som er et triklorbutylenoksyd-addukt
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av en begynner-polyol. Adduktet har et -OH-tall pa

365;

13,40 gram av et glycerol-basert addukt av propylenoksyd

. avdekket med etylenoksyd med en molekylvekt pd ca.

3000 og et hydroksyl-tall pa 56;

0,30 gram "Ferrocene", som er dicyklopentadienyljern,

anvendt som rgk-undertrykker;

1,0 gram overflateaktivt middel, et polyalkoksylert

silikon;

20 gram triklorfluormetan ("Freon® 11).

100 gram av ovennevnte polyol-blanding kombineres med
69 gram polyfenyl-polymetylen-polyisocyanat som har en -NCO-verdi
pd 30-31 vekt% og en katalysator inneholdende 1,6 gram dimetyl-
cykloheksylamin., Ingrediensene ble gitt anledning til & skumme
i en lukket aluminium-form med et rektangulert form-hulrom pa
30,48 cm x 30,48 cm x 5,08cm. Det resulterende skum er identi-
fisert som skum 3.

Eksempel 4

Det brann-hemmende polyuretanskum fra eksempel 3 ble
fremstilt pd nytt, bortsett fra at polyol-blandingen inneholdt:

59,31 gram "RF230" (se ovenfor);

20 gram av den digererte polyol fra eksempel 6 som har

et -OH-tall pa 220;

0,84 gram overflateaktivt middel, det samme polyalkok-

sylert silikon;

1,30 gram katalysator, dimetyl-cykloheksyl-amin; og

19,85 gram triklorfluormetan (‘Freon" 11).

100 gram av polyol-blandingen ble kombinert med 72 gram
polyfenyl-polymetylen-polyisocyanat som har en -NCO-verdi pa
30-31 vekt%. Den resulterende blanding ble fylt i den samme

o

aluminiumform pd& 30,48 cm x 30,48 cm x 5,08 cm ved 37,8% for
danne et stivt polyuretanskum, identifisert som skum 4.
En sammenligning av egenskapene for skum 3 og skum 4

er angitt i tabell 2.
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TABELL 2 ‘ _ .
Skum Skum
Eksempel 3 ' Eksempel 4
Prgve A Prgve B
Total densitet (g/cm3) 0,05767 0,05767 0,05767
Kjernedensitet (g/cm3) 0,04516 0,04726 0,04629
Trykkfasthet 5
(Romtemperatur) hg/cm 2,114 2,814 2,765
Trykkgasthet
(54 ,4°¢c) hg/cm 2,030 - 2,667
Trykkmodul .
(romtemperatur) 963 l120 1363
Trykkgodul
(54,47C) 790 - 1194
Eksoterm spiss, OC 92,2 102,2 103,3

Det vil ses fra tabell 2 at kjernedensiteten for skum
4 er hgyere enn kjernedensiteten for skum 3, selv om den totale
densitet er den samme for begge eksempler. Det vil ses at trykk-
fasthet og modul er stgrre for skum 4 enn for skum 3. Pa samme
mdte er eksoterm-toppen for skum 4 meget stgrre enn eksoterm-toppen
for skum 3, og dette viser at den polyuretanskum-dannende reaksjon
foregdr mye kraftigere med skum 4.

Polyol-blandingen fra eksempel 4 fremviser forlikelighet
- det vil si at det foregdr ingen fase-separering ndr materialet
lagres i lengre tid. Som en fglge av dette kan en polyuretanskum-
dannende peolycl-blanding fremstilles slik at polyuretanskummet kan
dannes i1 konvensjonell to-komponent-systemer fremfor tre- eller
fler-komponent-systemer.

Uaktet at polyol-forlikelighet ble vist i eksempel 4,
sd er det mulig at polyalkylentereftalat-digereringsproduktet kan
vere ikke-forlikelig med andre polyoler. I slike tilfeller kan
fordelene med foreliggende oppfinnelse oppnas ved anvendelse av
tre-komponent-blandeanordninger for blanding av (a) de andre
polyoler, (b) polyalkylentereftalat-digereringsproduktet, og (c)
polyisocyanatet.

Eksempel 5 - BYGNINGSPLATER.

Det ble fremstilt en bygningsplate av den type som er
beskrevet i U.S.-patentskrift nr. 4.037 377 ved & benytte de
polyuretanskum-dannende ingredienser fra eksempel 4. Den resulter-
ende plate, som var 251,46 cm lang, 5,08 cm tykk og 60,96 cm bred,
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ble innelukket i 20 tekkeflater av galvaniserte stdl-kledningsark.
Selv det stive polyuretanskum ble testet pd brann-egenskaper ved
& skalle av én av metall-hinnene og eksponere den gjenvarende
polyuretanskum-kjerne ved en ASTM E84 brann-test. Den ekspbnerte
skumkjerne ble slipt inntil den var glatt som vanlig ved slike
branntester.
En lignendé bygningsplate ble testet uten a fjerne noen
metall-~hinne. Resultatene av ASTM EB84-testen er angitt i tabell 3.
TABELL 3 - ASTM E84-TESTER

Flamme- Rgk -
spredning utvikling
Skumkjerne - Eksponert skum
Test A 23 99
Test B 20 107
Test C 20 loo
‘Vurdering 20 100
Skumplate - Begge metall-
foringer beholdt
Test D 18 19
Test E ' 20 12
Test F 18 13
Vurdering 20 15

Det vil ses at det eksponerte skum alene (uten den
dekkende metall-hinne) oppndr en flamme-spredning pd mindre enn
25 og en rgk-utvikling pa 100 ved ASTM E84-testen. NAar platen
ble testet (to ubrennbare hinner separert med en pa-stedet-
oppskummet stiv polyuretanskum-kjerne), var flamme-spredningen
mindre enn 25 og rgk-utviklingen mindre enn 25, spesifikt var rgk-
utviklingen 15.

Eksempel 6 - Fremstilling av digereringsprodukt

2 mol dietylenglykol og 1 mol dimetylglutarat ble
blandet og oppvarmet til 160,0 - l65,6°c, Metanol ble utvunnet
som en damp nar ingrediensene ble oppvarmet ytterligere til
226,7°C for & danne et transforestrings-glutarat med et -OH tall
pa& 365 + 5.

45,359 kg av glutaratet ble blandet med 28,576 kg av
fotografiske filmflak av polyetylentereftalat og oppvarmet ved
215,6O + 6°C i 6 timer. Det endelige syretall var mindre enn 3.
Det endelige -OH- tall var 220 + 1lO0. Viskositeten var 5000 +
1000 CP ved 21,1°C (spindel nr. 3).
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1. Stivt, brann-hemmende polyuretanskum, omfattende et reak-
sjonsprodukt fremstilt i ett trinn ved sammenblanding og opp-
slemming av

(a) et organisk polyisocyanat;

(b) en organisk polyol;

(c) et halogenert alkan-esemiddel;

(d) et overflateaktivt middel;

(e) en katalysator for omsetning av -OH- og -NCO-radikalene;
idet polyuretanskummet har en lavere flamme-sprednings-gradering
og en lavere rgk-utvikling enn et tilsvarende stivt polyuretan-
skum med den samme totale densitet fremstilt av de nevnte bestand-
deler, og ekvivalent eller bedre skjarfasthet og trykkfasthet
sammenlignet med det tilsvarende stive polyuretanskum med samme
totale densitet fremstilt av de nevnte bestanddeler,
karakterisert ved at 5-30 prosent av vekten
av den organiske polyol (b) er et digereringsprodiukt oppnaddd
ved digerering av polyalkjlentereftalat med molekylvekt over
15.000 i et reaktivt lgsningsmiddel valgt fra gruppen bestdende
av organiske dioler og trioler med molekylvekt 62-500 inntil
digereringsproduktet er lgselig i aceton ved romtemperatur.

2. Polyuretanskum i henhold til krav 1, karakteri-
sert ved at den organiske polyol (b) omfatter minst

50 vekt% av en halogenert polyol valgt fra gruppen som bestdar
av klorerte eller bromerte polyetere eller polyestere.

3. Anvendelse av et stivt, brann-hemmende polyuretanskum i
henhold til krav 1 og 2 og oppskummet p3d stedet, som kjerne i
en bygningskonstruksjonsplate med to ubrennbare hinner separert

av nevnte kjerne.
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