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Wynalazek dotyczy spesobu obrébki skrawa-
niem na tokarce. Dotychczasowy sposéb obrébki
skrawaniem nozami obrotowymi okrgglymi cha-
rakteryzowal sie skrawaniem odcinkiem zmien-
nym krawedzi tngcej ostrza. W sposobie wediug
wynalazku, dzieki zastosowaniu nozy o postaci
nozy Srubowych, krawedz tnaca jest znacznie
dluzsza, mianowicie tyle razy jest dluzsza, ile
skokéw posiada néz srubowy, przy zatozeniu tych
samych srednic zewnetrznych. KrawedZ tnaca
noza Srubowego, bedgc wielokrotnie diuzsza od
krawedzi tnacej noza okraglego, jest od niej wie-
lokrotnie trwalsza.

Rysunek przedstawia przyklad zastosowania
sposobu, a mianowicie: fig. 1 i 2 przedstawiajg
schemat kinematyczny dla ukladu: néz — przed-
miot obrabiany w widoku -z boku i z przodu.
Przedmiot obrabiany 2 znajduje si¢ w ruchu
obrotowym z szybkoécia obwodowa Vo. N6z 1
wykonuje wzgledem swej osi réwniez ruch obro-
towy z szybkoscia V, V' oraz postepowy wzgle-
dem tejse osi z szybkoscia V,, V’,. Ni¢zaleznie
od tych ruch6w néz 1 wykonuje ruch postepowy

posuwowy z szybko$cig V, wzgledem przedmio-
tu obrabianego 2. Dobierajgc odpowiednio szyb-
ko$¢ postepowa noza Vn lub V'n wzdluz jego osi
w stosunku do jego szybkosci obwodowej V lub
V' — mozma osiagnaé, ze punkt dotyku noza do
przedmiotu bedzie sie poruszal po linii §rubowej,
wedlug ktérej jest uksztaltowana krawedz tmaca.
W wyniku takiego ukladu predkosci krawedz
tnaca noza bedzie w stalym kontakcie z przed-
miotem obrabianym.

Przy zaznaczonych kierunkach szybkos$ci obwo-
dowej i postepowej noza: V i Vn — krawed:z
tnaca noza posiada szybkos§é o kierunku Vj, na-
tomiast przy szybkosciach V' V'n nastepuje
zmiana kierunku Vj na V’;. Skrawanie odbywa
si¢ zatem przy obrotowo-zwrotnym ruchu noza
Srubowego I w stosunku do przedmiotu obia-
bianego 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrébki przedmiotéw cylindrycznych
skrawaniem na tokarce, w ktérym narzedziu
skrawajgcemu nadaje sie¢ ruch postepowo-po-



suwowy w stosunkcu do przedmiotu obrabia-
nego oraz ruch obrotowy w stosunku do swej
wlasnej osi, znamienny tym, ze oprécz wy-
mienionych ruchéw narzadzia (1) nadaje sie
mu odpowiednio dobrany ruch postepowy
wzdluz wtasnej osi, wskutek czego ctrzymuje
si¢ wypadkowy ruch narzedzia w stosumku
do jego osi i jednoczesnie w stosunku do
przedmiotu obrabianego, ktéry tym samym
jest ruchem s$rubowym.

2. Narzedzie do obrobki skrawaniem sposcbem

wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze stanowi
g5 néz (1), posiadajacy na calej swej diu-
goéci krawedz tngcg $rubowa, w stosunku do
ktérej szybkoéé noza, obwodowa (V, V') i po-
stepowa (V,, V’,) sa tak dobrane, ze kra-
wedZz tngca, posiadajaca precko$é wypadko-
wa (Vy, V'), jest w stalym kontakcie z przed-
miotem obrabianym.
Stefan Gérecki
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