Wydano 31 pazdziernika 1940 r.

"URZAD PATENTOWY
w WARSZAWIE

OPIS PATENTOWY,

Nr 29018.

Kl. 38 e, 1/01.

Ernst Bir, Mosern.

Spos6b wytwarzania niepgkajacych fornirow.

Zgloszono 29 lipca 1937 r.

Udzielono 12 sierpnia 1939 r.

Jest rzeczg znang, ze forniry sa matlo
wytrzymale w kierunku wiékien drzewa,
wskutek czego pekaja one latwo przy wy-
twarzaniu, przenoszeniu i przerébce ich,
co powoduje znaczne straty.

Wade te starano si¢ usunaé przez pod-
klejanie forniréw lub tez za pomoca szwéw
z nitek wlékienniczych lub drucikéw me-
talowych, umieszczonych w poprzek do
kierunku wl6kien na samym fornirze.

Srodek pierwszy, tj. podklejanie, utru-
dnia dalsza-lgi'ferébke forniréw i powodu-
je znaczne zwigkszenie ich gruboSci przy
réwnoczesnym zmniejszeniu ich gietkoSci.
Natomiast umieszczanie szwbéw uszkadza
cenny materiat forniréw wskutek przebi-
jania ich nitkami lub drucikami, pomija-
jac juz te niedogodno$é, ze nitki, lezace na
obu powierzchniach plytki, wytworzonej z
jednego lub wiecej arkuszy forniru, czy-

nig zastosowanie takich forniréw do wie-
lu celéw praktycznie niemozliwe. _
Wedlug wynalazku zwiekszenie wytrzy-
ma}%g’iwposzczegélnych arkuszy forniréw
_ réwniez za pomoca nitek z ma-
terialéw wibkienniczych lub podobnych,
umieszczonych w poprzek do kierunku
widkien, jednak w ten sposéb, ze nitki te
wpuszeza sie na odpowiednig gleboko$§é w
same arkusze forniréw. Zabieg wedlug
wynalazku ma te zalete, ze fornir oraz u-
zyta do jego wzmocnienia nitka ochrania-
ja sie wzajemnie dzigki temu, ze wpusz-
czona nitka jest chroniona we wnetrzu for-
niru przed wszelkimi zewnetrznymi wpty-
wami, co umozliwia, ze jej dzialanie,
wzmacniajace fornir, odbywa sie bez zad-
nej przeszkody.
Na zalgczonym rysunku uwidoczniono,
tytulem przykladu, postaé wykonania spo-
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sobu wedlug wynalazku. Fig, 1 przedsta-
wia widok perspektywiczny forniru, obra-
bianego wedlug wynalazku, a fig. 2 — wi-
dok konicowy gotowego forniru.

Na powierzchni pnia drzewa lub tez
forniru gotowego 3 wykonywa sie wecie-
cia, dzigki ktérym uzyskuje sie¢ w jednym
lub kilku miejscach plat lub platy 4 polo-

zone w poprzek do kierunku widkien drze-

wa, po czym wklada sie wzdluz wierzchol-
ka weciecia 5 np. nitke, drucik lub sznurek
6. Nastepnie dociska sie wytworzony po-
przednio plat 4 z powrotem do powierzch-
ni forniru i umacnia sie go w tym potoze-
niu, np. przez przyklejenie. Zabieg ten
czyni fornir wytrzymalym przeciw poja-
wianiu sie na nim podluznych rys, pek-
nieé. .

Zaglebianie nitek, drucikéw lub sznur-
kéw moze si¢ odbywaé badZ na maszynach
podczas wytwarzania forniréw, badzi w
fornirze juz gotowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zabezpieczenia forniréw od
podluznych peknieé przez zaopatrzenie ich
w ulozone w poprzek do kierunku widkien
nitki z materialéw wiékienniczych, druci-
kow metalowych lub podobnych, znamien-
ny tym, ze nitki wpuszcza sie¢ pod po-
wierzchnie poszczegélnych arkuszy forni-
réow.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze w poprzek na powierzchni for-
niru wykonywa sie podciecia (4), w ktoére
zaklada sie nitki, druciki lub sznurki (6),
po czym podciecia te dociska sie z powro-
tem do powierzchni forniru i przytwier-
dza w tym polozeniu.

Ernst Bér.

inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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