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Keksinnén nimitys - Uppfinningens benémning

MENETELMA JA LAITTEISTO KOMPOSIITTITUOTTEEN VALMISTAMISEKSI

Forfarande och anordning for framstiilining av en kompositprodukt

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinnon kohteena on menetelm4 ja laitteisto komposiittituotteen
valmistamiseksi, jossa muodostetaan raaka-aineesta, joka siséitaa
kuitupitoista ainesta ja polymeeripohjaista ainesta, ekstruusion (1) avulla
vilituote ja muotoillaan vélituotteesta komposiittituote ainakin yhden
muotoilutydkalun (3) avulla. Keksinnén mukaisesti muotoillaan
ekstruusion (1) yhteydessa vélituotteen poikkileikkausprofiilia ainakin
yhden ekstruusiotydkalun (2) avulla, ja kontrolloidaan ekstruusiotyokalun
jélkeen vilituotteen ldmpétilaa (4) siten, ettd jarjestetddn eri kohtiin
vilituotteen poikkileikkausprofiilia erilaiset lampdtila-alueet ennalta
maéréttyjen lampétila-alueiden tavoitearvojen mukaisesti.

Uppfinningen avser ett forfarande och en anldggning for att framstélla en
kompositprodukt, varvid en mellanprodukt bildas med hjélp av
extrudering (1) av ett rAdmne, som innehaller fiberbaserat material och
polymerbaserat material, och mellanprodukten formas till en
kompositprodukt med hjélp av atminstone ett formverktyg (3). Enligt
uppfinningen formges mellanproduktens tvarsnittsprofil i samband med
extruderingen (1) med hjalp av atminstone ett extruderingsverktyg (2),
och mellanproduktens temperatur (4) kontrolleras efter
extruderingsverktyget (2), sa att olika temperaturomraden anordnas pa
olika stéllen av mellanproduktens tvarsnittsprofil enligt forbestdmda
bérvirden fér temperaturomradena.
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