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{(64) Zariadenie na automatizovani vyrobu zvarkov: rirka-rozperka-rirka

Zariadenie na automatizovand vyrobu i
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zvarkov, rdrka-rozperka-rirka, podla vynd- ~ D -
lezu spoliva v tom, %e sa skladd z delenej P~
frémy, na ktorej sd umiestnené dve drdhy
pre dva rovnaké voziky upinacich priprav-
kov. Na lavej strane delenej frémy je
umiestneny operadny zdsobnik rirok, na ey x
ktorom je poloZend systémova paleta rdrok. )
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Pod opera&nym zdsobnikom rdrok v delenej / N
fréme sé nakladacie vidlice. Vedla operal- o] / \
ného zdsobnika rdrok je opera&ny manipu- /
ldtor rozperiek so systémovou paletou. © N
V strede zariadenia sdi dve zviracie
jadra, ka¥dé so $tyrmi zvéracimi hordkmi o
na dvoch rdmoch s drdhou zvéracieho jadra.
Na pravej strane delenej frémy s vyklada- 2 [ )
cimi vidlicami je operalny zdsobnik polo- : w
zvarkov so systémovou paletou polozvar-— i ‘g
kov. L K
T
Vyndlez sa vyu%ije ma automatizovanie
vyroby zvarkov, rdrka-rozperka~rdrka pre o -
stavbdrske leBenie. 2 L
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Vyndlez sa tyka zariadenia na automatizovand vfrobu zvarkov: rdirka~rozperka~rirka.

Vyrobu zvarkov rdirka-rozperka-rdirka, dielcov stavebnice stavbdrskeho ledenia sa doteraz
robi na zvaracom stroji s rufnou operadnou a medzioperadnou manipuldciou so zvarkami, to zna-
mend, Ze do pripravku v technologicke]j osi sa gasti zvarku, to jest rdrky a rezperky musia
vkladat rulne a tie? hotovy polozvarok sa zo stroja vyberd rulne a ruéne sa dopravuje na
dal¥ie pracovisko. Nevyhodou tohoto postupu je znalnd fyzicki ndmaha obsluhy, ktord si vyZadu-
je dvoch pracovnikov. Pritom nie sd vytvozené podmienky na mechanizdciu medziopera&nej dopra~

vy. Produktivita préce je nizka, &o md vplyv na hospodédrnost vyroby.

Uvedené nevyhody sa vyndlezom do znafnej miery odstrdnia. Podstata zariadenia na automa-
tizovand vyrobu zvarkov, rirka-rozperka-rirka podIa vyndlezu spoliva v tom, Ze na fréme si
umiestnené dve drdhy pre dva rovnaké voziky upinacich pripravkov. Na tavej strane frémy je
umiestneny operalny zésobnik rdrok, na ktorom je poloZend systémovd paleta ridrok. Pod operad-
nym zdsobnikom rdrok vo fréme sd nakladacie vidlice. Vedla opera&ného zdsobnika rdrok je
opera&ny manipuldtor rozperiek so systémovou paletou. Uprostred frémy sd dve zvdracie jadrd,
ka¥dé so $tyrmi zvdracimi hordkmi na dvoch raméch s drdhou zvdracieho jadra. Na pravej strane
frémy s vykladacimi vidlicemi je operalny z4dsobnik polozvarkov so systémovou paletou polozvar-

kov.

Vyndlezom sa dosiahnu viaceré vjhody. UmoZAuje sa automatizovat vyrobu zvarkov rdrka-
-rozperka-riérka, dplnd mechanizdciu operainej a medzioperalnej manipuldcie, &im sa odstra-

uje namdhavd fyzickd prdca obsluhy, ktorej dlohou je len dozor nad Eiamnostou zariadenia,

=

¢im sa zvy3uje kadencia vyroby dielcov stavbdrskeho lefenia.

Priklad prevedenia vynilezu je zndzormeny na pripojenom vykrese, kde obr. 1 predstavuje
ndrysny pohlad na zariadenie podla vyndlezu a obr. 2 predstavuje priedny rez v mieste zvdra-

cieho jadra.

7ariadenie na automatizovand vyrobu zvarkov, rdirka-rozperka-ridrka, podla vyndlezu md na
fréme 1 umiestnené dve drdhy 2 pre dve rovnaké voziky zvdracich pripravkov 3. Na lave]
strane frémy 1 je umiestneny operadny zdsobnik 3 ridrok, na ktorom je poboZend systémovd pa-
leta 5 ridrok. Pod operalnym zédsobnikom 4 rirok je opera&ny manipuldtor 7 rozperiek so systé-
movou paletou 8. Uprostred frémy 1 Eﬁ dve zvéracie jadrd 9, kaZdé so jtyrmi zvdracimi hordkmi
10 na dvoch rédmoch 11 s drahou 12 zvdracieho jadra 9. Na pravej strane frémy 1 s vykladacimi

vidlicami 13 je operadny zdsobnik 14 polozvarkov so systémovou paletou 15 polozvarkov.

Nakladacie vidlice 6 velkym zdvihom odoberd zo systémovej palety 5 stIpac rdrok, ktoré
pri poklese spustia do operaéného zdsobnika 4 rdrok, prilom spodny rad uloZia do jedného vo-
zika zvaracieho pripravku i. Tento pri polybe vpravo po drdhe 2 prejde pod operadnym manipuléd~
torom 7 rozperiek, ktoxy nalo¥i rozperky do zvdracieho pripravku 3. Pri dalom pohybe
zvdracieho pripravku 3 pod jedno zviracie jadro 9 sa vykonajd $tyrmi zvdracimi hordkmi 10
zvarové spoje. Drubé zvdracie jadro 9 je v odstavnej polohe na drdhe 12 ako zdloZné. Pri dobehu
prvého vozika zvdracieho pripravku 3 do pravej krajnej polohy vyklddacie vidlice 13 vysund
hotové polozvarky do opera&ného zdsobnika 14 a po naplneni velkym zdﬁihom vyprédzdnia operainy
z4dsobnik 14 vtlaenim do systémovej palety 15. Sélasne Startuje d;uhi nalo%eny vozik zvira-

cieho pripravku 3 z lavej strany frémy 1 a vykond rovnaky cyklus ako prvy vozik striedavo.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na automatizovand virobu zvarkov: rirka-rozperka-rirka, vyznadujice sa tym,
e na fréme /1/, si umiestnené dve drédhy /2/ pre dva rovnaké voziky zvdracich pripravkov
/3/, na lavej strane frémy /1/ je umiesthenf operalny zdsobnik /4/ rdrok, na ktorom je
poloZend systémovd paleta /5/ rirok, pod operalnym zdsobnikom /4/ rdrok vo fréme /1/ sid na-
kladacie vidlice /6/, vedla operalného zdsobnika /4/ rirok je opera¥ny manipuldtor /7/
rozperiek so systémovou paletou /8/, uprostred frémy /1/ sd dve zvdracie jadrd /9/, ka¥dé
80 Styrmi zvédracimi hordkmi /10/ na dvoch rémoch /11/ s drdhou /12/ zvéracieho jadra /9/,
na pravej strane frémy /1/ s vykladacimi vidlicami /13/ je opera&ny zdsobmnik /14/ palozvar-

kov so systémovou paletou /15/ polozvarkov,

1 list vykresov
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