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saDispozitiv de gaurit electrochimic

57 Rezumat

Tnvenjia face parte din domeniul prelucrarii,
prin eroziune electrochimicd, a gdurilor in semifa-
bricate din materiale clectroconducitoare.

Echipamentul asigurd objinerea unei vileze
variabile, suficient de lentd a portelectrodului, in
vederca realizirii gaurilor. El cuprindc o camerd
de contrapresiune, deplasabili in plan orizental, cu
ajutorul unci tije filetate antrenatd de la un motor

Grupa 6

reductor, de curent continuu, deplasarea tijei port-
clectrod-seuld spre semilabrical efectuindu-se cu
ajutorul unci rigle inclinabile in plan vertical.

Inventia poate fi vtilizatd la prelucrarea, prin
copiere, a profilului electrodului sculd, in semifa-
bricate din materiale greu prelucrabile prin proce-
dec clasice.
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Prezenta inventie se referd la un dispo-
zitiv pentru gauritea electrochimica a
semifabricatelor din materiale electrocon-
ductoare.

Se cunosc dispozitive de gaurit electro-
chimic, la care migcarea de avans a c¢lec-
trodului-sculd este executatd cu ajutorul
unor motoare si la care, pentru realizarea
vitezel de avans reduse, specifice prelu-
cririi electrochimice, sint folosite sisteme
de demultiplicare a turatiei.

Dezavantajul acestor dispozitive il
constituie necesitatea utilizarii unor de-
multiplicatoare de turatie relativ compli-
cate sau a unor motoare pas cu pas, avind
un cost ridicat $i o constructie complexa.

Scopul inventiei este simplificarea
constructivd a echipamentului de gaurire
electrochimica, in vederea reducerii cos-
tului prelucrarii pe astfel de echipamente
si totodatdi o imbunatagfire a conditiilor
de realizare a miscarii de avans de lucru.

Problema pe care o rezolva inventia
este de a realiza un dispoozitiv care si
asigure obtinerea unei viteze suficient de
lente, necesare prelucrarilor prin gaurire
electrochimica si totodata care sia per-
mitdi un raspuns suficient de tapid la
eventualele necesitdfi de modificare a
vitezei de avans de lucru.

Dispozitivul de gdurit conform inven-
tiei inldturi dezavantajele mentionate
prin aceea c¢d este alcatuit dintr-o rama
metalica, constituitd din niste bare ori-
zontale paralelipipedice i respectiv niste
tije cilindrice, prinse in bare, prin infile-
tare, precum gi din nigte bare verticale
fixate pe barele orizontale, intre tijele
orizontale fiind un ax filetat actionat fie
de un motor electric printr-un angrenaj,
fie manual, iar intre barele verticale fiind
amplasat un ax in jurul caruia se rotegte o
rigla care se fixeaza in pozitie inclinata,
indicata pe o rigld gradatd, prin rotirea
axului filetat deplasindu-se ¢ camerd de
contrapresiune, prevazutd cu niste bucse
de alunecare st o piulitd de antrenare pe
axul filetat, precum §i un capac care o
inchide ctans si care este prevazut cu o
bucsa lagir, o colivie gi nigte bile, toate
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permitind deplasarea unei tije portelectrod,
care are la capitul superior o bild fixata
intr-o bucga, care este in contact permanent
cu rigla inclinata, prin intermediul bilei si
al unui arc, iar la partea inferioara fiind
prinsa intr-o placa in care sint prinse nigte
tije ce patrund in nigte locasuri de ghidare
din capacul de inchidere etanga.

Se di in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei in legatura cu fig.1...3
care reprezinti:

- fig. 1, vedere laterald a echipamentului;

- fig.2, vedere de sus a echipamentului,

- fig.3, sectiune transversala prin camera
de contrapresiune.

Dispozitivul conform inventiei este alca-
tuit dintr-o rama A metalica, formata
dintr-o pereche de bare paralelipipedice 1 i
2, orizontale, distantate cu ajutorul unor tije
3 s5i 4, de asemenea orizontale, avind ca-
petele prevazute cu filete cu care se infile-
teaza in barele 1 si 2, fiind asigurate cu
niste piulite S, dispuse de-o parte si de alta
a barelor 1 gi 2.

Niste bare 6, 7, 8 i 9 verticale, fixate de
barele 1 i 2, de exemplu prin sudura,
completeaza rama A prevazuta de aseme-
nea cu nigte picioare suport 10.

Intre tijele 3 si 4, Ia jumatatea distangei
ditre ele, se afla dispus un ax 11, cu filet,
sprijinit in nigte lagire, nefigurate, dispuse
in fiecare din barele 1 gi 2, rotirea axului
11 fiind asiguratd atit cu ajutorul unui
motor electric 12 si al unui angrenaj format
dintr-o roatd dintatd 13, schimbabila si o
roata dinfatd 14 baladoare, ce se poate
deplasa pe o portiune canelatd, nefigurata
a tijei 11, cit §i manual.

Intre barele 8 si 9 se afld dispus un ax
18, in jurul caruia se poate roti o rigla 16,
pozitionata la un unghi determinat de nece-
sitati, prin intermediul unui surub 17 care
fixeazi rigla intr-o anumitd pozitie unghiu-
lard vizualizatd cu ajutorul unui indicator
18 pe o rigla gradata 19.

Pe tijele 3 si 4, prin rotirea axului filetat
11, se deplaseazid o camera de contrapre-
siune 20 prevazutd la partea inferioara cu
o placa de baza 21 de care sint prinse nigte
bucge 22 gi 23 de alunecare si o piulita 24,
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care se infileteaza pe axul 11. Camera 20
este confectionata din material izolator si
cuprinde in interior o placd metalicd 25 -
conectatd la polul pozitiv al unei surse de
curent, nefiguratd, - pe care este fixat
semifabricatul 26.

Capacul 27 care inchide etans camera
20 este previzut cu o bucsd lagir 28
prevazutd cu o colivie 29 si niste bile 30,
in care se deplaseazd o tiji 31 portelec-
trod, de care este fixat electrodul 32, la
partea ei inferioara, iar la partea superioa-
ra avind o bild 33, fixatd cu o bucsa 34.

Deplasarea tijei 31 este asiguratd prin
deplasarea intregii camere 20 in lungul
axului 11, tija 31 urmind, prin intermediul

bilei 33, traseul impus de planul inclinat °

realizat de rigla inclinata 16.

Contactul permanent intre bila 33 si
rigla 16 se realizeazd prin intermediul
unui arc 35.

In scopul evitarii rotirii tijei 31 in
timpul operatiei de prelucrare, aceasta
este prinsa in interiorul camerei 20, intr-o
placi 36 in care sint infiletate nigte tije
37 si 38 ce pitrund in niste locaguri de
ghidare previzute in placa 27.

Camera de contrapresiune 20 mai este
previazuta cu doud racorduri 39 gi 40
pentru alimentarea §i evacuarea electroli-
tului.

In vederea realizirii migcérii de avans,
roata baladoare 14 este adusd in angre-
nare cu roata 13 cu ajutorul unor pirghii
41.

La incheierea prelucririi, cu ajutorul
pirghiei 41 se scoate din angrenare roata
13, fiind astfel posibila rotirea manuala
cu o maniveld 42 a tijei filetate §i reve-
nirea astfel a camerei 20 in pozitie ini-
tiala.

Reglarea domeniului de variafie a vite-
zei de avans este executatd actionind fie
asupra tensiunii de alimentare a motorului
12, fie prin schimbarea rotii 13, fie prin
modificarea unghiului riglei 16.
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Echipamentul conform inventiei prezinta
urmdatoarele avantaje:
- simplitate constructiva;

- ofera posibilitdfi largi de reglare a
vitezei de avans a electrodului scula.

Revendicare

Echipamentul de gaurit electrochimic,
caracterizat prin aceea ca, in scopul
simplificarii constructive a sistemului de
avans in conditiile ununi raspuns rapid la
necesititile de modificare a vitezei de
avans, este alcituit dintr-o rama metalica
(A), constituitd din nigte bare orizontale
paralelipipedice (1 §i 2) §i respectiv niste
tije (3 si 4) prinse in barele (1 si 2) prin
infiletare, precum si din niste bare (6, 7, 8
si 9) verticale, fixate de barele (1 51 2},
intre tijele (3 5i 4) fiind fixat un ax (11), cu
filet care se roteste, actionat fie de un
motor electric (12), printr-un angrenaj din-
tr-o roatdi dintatd (13) schimbabila si o
roata dintati baladoare (14), fie manual,
iar intre barele (8 si 9) fiind fixat un ax
(15) in jurvl caruia se poate roti o rigla
(16) care se fixeazd, cu un gurub, intr-o
pozifie care este indicati cu un indicator
(18) si o rigld gradatd (19), astfel incit prin
rotirea axului (11) se deplaseaza o camera
de contrapresiune (20), prevazutd cu nigte
bucge (22 si 23) de alunecare, o piulia
(24), infiletatd pe axul {11), cu un capac
(27) care inchide etang camera (20) si este
previzut cu o bucsd lagar (28), prevazutd
ta rindul ei cu o colivie (29) si niste bile
(30), prin care trece o tija (31) §i port-
electrodul cu electrodul (32), tija (31) avind
la capatul superior o bila (33) fixata intr-o
bucsd (34), bila (33) fiind in contact per-
manent cu rigla (16), prin intermediul unui
arc (35), iar in partea inferioard fiind prin-
sa intr-o placd (36) in care sint infiletate
niste tije (37 si 38) cc pitrund in locaguri
(a) de ghidare din placa (27).
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