CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA:

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU |

207265
a1

» (B

@1) (PV 787-79)

H
i
|

URAD PRO VYNALEZY
A OBIJEVY

(22) Prihlésené 05 02 79

| (40) Zverejnené 30 06 80

((45) Vydané g1 41 g2

' (51) Int.C13
H 02 H 1/04

(75)
Autor vyndlezu

JANOV MARCEL, TRNAVA

(54) Peodpera najmi pre bleskozvodné vedenia

Vynélez sa tyka podpery najmaé pre bleskozvod-
né vedenia. K ochrane objektov pred bleskom
a ostatnymi Skodlivymi U¢inkami atmosferickej
elektriny na strechach s malym sklonom — plo-
chych, hangarovych, pultovych a sedlovych sa
pouziva mreZovej ststavy bleskozvodu. MreZova
sistava bleskozvodu je tvorend sietou-mreZou

-zbernych vedeni z pozinkovanych ocelovych alebo .

medenych vodicov-drétov, alebo ldn ktoré st na
stre$nej krytine povacsine ulozené na liatinovych ¢i
ocelovych podperich. '

Podpera bleskozvodnych vedeni na ploché stre-
chy podla CSN 357622 alebo &. vynilezu &.
160536 pozostiva z podstavca kruhového alebo
Stvorcového poédorysu, ktory sa kladie volne na
strechu a zo stojiny, vyCnievajicej zo stredu
podstavca. K stojine je vodi¢ pripeviiovany bud
ocelovou priloZkou, skrutkou a maticou, alebo
pomocou upevitovacieho strmeia. VSetky casti
podpery st z kovu — $edej liatiny, & ocele.

" Nevyhodou tohto vyhotovenia podpery blesko-
zvodnych vedeni je ndrocnost na pracné vyrobné
operacie — odlievanie, vfitanie otvorov, dalej velka
spotreba kovovych materidlov len z dévodu zabez-

pecenia potrebnej hmotnosti, toto vSetko sa pre--

mieta i do ceny podpery. Dalsou nevyhodou je
tvarové vyrieSenie podpery, ktoré neumoZiuje
skladné ukladanie podpier na seba o zvySuje
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néklady a naroky na skladovacie priestory, dopra-
vu, nakladanie a skladanie.

Vidsinu uvedenych nevyhod odstraiiuje podpera
najmi pre bleskozvodné vedenia podla vynélezu,
ktorého podstatou je, Ze je vytvorend z podstavy
podpery, ku ktorej je nad hornou plochou rozobe-

. ratelne upevnend priloZzka sliZiaca pre uchytenie

vodica, viac ako 3/4 prevadzkovej tiaze podstavy
podpery je vytvorend z nekovovych materidlov
o mernej hmotnosti od 0,5 g cm™ do 5,2 g cm™.
Podstava podpery ma tvarové upravy uloZnej
plochy s vytvorenim dutiny, alebo plasta podstavy
ako i hornej plochy s vytvorenim vystupku, alebo
vika podstavy sliZiace pre skladné paletizované
ukladanie podpier, alebo ich dielcov aspori pri
doprave ¢i skladovani.

Vyhody podpery podla vyndlezu si v zniZeni
pracnosti oproti odlievaniu z liatiny, zniZenie
ndro¢nosti na fyzickd pracu, prepravni kapacitu
a ndkladovost dopravy a to u prepravy od §peciali-
zovaného vyrobcu k stavebnému podniku ¢i sta-
vebnikovi ako i u prepravy zo skladov staveb.
podniku az k miestu zabudovania, dalej v lepSom
vyuZiti skladovacich priestorov pri uskladnovani
nového druhu podpier umoZitujiceho paletizova-
nie, pripadne ukladanie vo viacerych vrstvach nad
sebou. Dalie vyhody sii v zniZeni spotreby kovo-
vych materidlov najmenej o sedemdesiatpiét per-
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cent celkovej prevadzkovej hmotnosti oproti dote- |

raz uZivanym celokovovym typom podpery vedeni
na ploché strechy a v ndvdznosti na to zniZenie
vyrobnej, predajnej ceny i investi¢nych nikladov
na bleskozvody. Pri vyhotoveni tloZnej Casti
z umelych hmoét a nekovovych materidlov zlepsi sa
i odolnost voéi kordzii.

Priklady vyhotovenia podpery sii znizornené na !

pripojenych vykresoch, na ktorych:

obr. 3.

Obr. 4 predstavuje v nédryse a obr. 5 v pédoryse
podperu vhodni pre naplnenie ndpliiou z odpado-
vych materidlov aZ priamo na stavbe, jej celkovi
zostava je znazornend na obr. 6. .

Pri vyhotoveni podla alternativy I zndzornenej
na obr. 1, 2 a 3 méze byt podstava podpery
zhotovena z taveného &adifa, azbestocementu,

pouZity dostupny odpadovy materil nachadzajici
sa bud priamo na stavenisku, alebo v jeho blizkosti
— znehodnotené §trkopiesky alebo drte, §kvara,
staveni$tné sute, zbytky beténov. Plagt podstavy 15
mé na uloZnej ploche 11 vytvoreny zipustny
priestor 18 a otvor v pléiti 28. Viko podstavy 16 m4

pre skrutku 21 vytvoreny otvor vo viku 26. Viko
. podstavy 16 je osadené na pld$t podstavy 15 tak, 7e

| je tento prekryty a utesneny. Medzi pléstom
Obr. 1 predstavuje v reze a obr. 2 v pddoryse =

podperu vhodni i pre miestnu vyrobu u stavebné- .

ho podniku, jej celkova zostava je zndzornend na |

trosky, lisovaného troskobeténu alebo §kvarobets- -

nu, pripadne beténu s prisadami polyvinylacetatu
nickych latok, & plastobeténu s plnivom hlavne
z odpadovych anorganickych materidlov. Podstava
podpery 1 ma na tloZnej ploche 11 dutinu 12

tvarove zhodnu s vystupkom 14 umiestnenym na |

hornej ploche 13 podstavy podpery 1. V telese :

podstavy podpery je vytvoreny otvor 20 pre

upevnenie skrutky 21 k podstave podpery 1.
Skrutka 21 je hlavou uloZend na prilozke 24,

ktord jednym ramenom dosadé na §tvorcovii pod-

lozku 25 a druhym ramenom pridrzuje vodi& 30.

Stvorcovd podlozka 25 je uloZend na vystupku 14. .

podstavy 15 a vikom podstavy 16 je vioZend
distan¢nd trubkova rozperka 27 cez ktord je
uloZend skrutka 21 na ktorej nad vikom podstavy
16 je upevnena $tvorcova matica 29 nad ktorou je
pomacou priloZky 24 a matice 22 uchyteny vodi¢

| 3o0.

Pri upeviiovani bleskozvodného vedenia pomo-
cou podpier podIa alternativy I zobrazenej na obr.
1, 2 a 3 sa dopravia najmenej po piatich kusoch
paletizované podstavy podpery 1, uloZia sa na
streche na miesto uloZenia a aZ tam sa viozi do
otvoru 20 skrutka 21 s navledenou prilozkou 24

- a $tvorcovou podloZkou 25 a upevni k podstave

podpery 1 v dutine 12 maticou 22 podloZenou
s podlozkou 23. Vodi¢ 30 sa vloZi medzi prilozku

! 24 a Stvorcovii podloZku 25 na &o sa dotiahnutim
. skrutky 21 ukonéi jeho upevnenie.

Pri upeviiovani bleskozvodného vedenia pomo-

cou podpier podla alternativy I zobrazenej na obr.

4, 5 a 6 sa dopravia najmenej po dvadsiatich

- kusoch balené plaste podstavy 15 s vikami podsta-

Skrutka 21 je k podstave podpery 1 v dutine 12 :
rozoberatelne pripojend maticou 22, ktord je

podloZend kruhovou podlozkou 23. Pri preprave

neskompletizovand podstava podpery 1 sa méZe -

ukladat na seba po piatich aZ desiatich kusoch
a paletizovat kovovou paskou, alebo prepravnou
skrutkou cez otvor 20. Pri mont4Zi zbernych vedeni
je vodi¢ 30 uchyteny medzi prilozkou 23 a §tvorco-
vou podloZkou 285, )

Pri vyhotoveni podla druhej alternativy znazor-
nenej na obr. 4, 5 a 6 podstava podpery 1 je

vy 16. Este pred dopravou na strechu sa vloZi do
otvoru v plasti 28 skrutka 21 na tiito sa nasunie
distan¢na trubkova rozperka 27, potom sa aZ po

i vrch naplni plast podstavy 15 vhodnou a dostupnou

népliiou podstavy 17. Viko podstavy 16sa prevledie
otvorom vo viku 26 okolo skrutky 21, usadi sa plast
podstavy 15 a dotiahnutim §tvorcovej matice 29
zabezpedi proti zvislému pohybu. Prilozka 24 sa
nasunie na skrutku 21 a prichyti maticou 22. Takto

. skompletizované podpery sa dopravia na strechu

[

stavebnicovo zloZend z pldsta podstavy 15 (vo
vnutri ktorého je uloZena ndplii podstavy 17) -
trubkovej rozperky 27 a vika podstavy 16. Ndplti | |

podstavy 17 bude plnend do pladsta podstavy 15 az

blizko miesta pouzitia podpery. Pri preprave od

2w

vyrobcu méze byt pla§t podstavy 15 vkladany
prinajmenSom po desiatich kusoch do seba. Pl4st

|

podstavy 15 a viko podstavy 16 mé6zZu byt zhotove-

né z plechu s antikoréznou ochranou, termoplastic-

kej nehorlavej hmoty, sklolaminitu-prepregu &
azbestocementu. Na népli podstavy 17 méze byt

na miesto uloZenia. Vodi¢ 30 sa vloZi medzi
Stvorcovi maticu 29 a priloZku 24 na &o sa
dotiahnutim skrutky 21 ukonéi jeho upevnenie.

Podpera je najméd vhodnd pre upevnenie bles-
kozvodnych vedeni na strechdch s malym sklonom.
Pre upeviiovanie mreZovych bleskozvodnych sis-
tav podoperenych vo vyske asi pol metra nad :
strechou je moZné pouzif nad sebou viacerjch
podpier podla obr. 1, 2, 3, taktieZ je ich moZné
pouzit pre upeviiovanie prenosnych ohradeni vy-
kopov, ohradenych pléch-travnikov, kvetinovych
ploch, pracovnych ploch pri rekonstrukcidch ob-
jektov, alebo pastvisk, i ako drZiakov pre zachyt4-
vacie tyle uloZené na povrchu striech s malym
sklonom. -

PREDMET VYNALEZU

1. Podpera najmi pre bleskozvodné vedenia |
vyznadend tym, Ze je vytvorend z podstavy podpery

(1) ku ktorej je nad hornou plochou (13) rozobera-

i

! teIne upevneni prilozka (24) pre uchytenie vodita

(30), viac ako 3/4 prevadzkovej tia¥e podstavy
podpery (1) je vytvorené z nekovovych materidlov



o mernej hmotnosti od 0,5 g.cm™ do 5,2 g.cm™
pri¢om podstava podpery (1) mé tvarové Gpravy !
tloZnej plochy (11) s vytvorenim dutiny (12),
alebo plasta podstavy (15), ako i hornej plochy
(13) s vytvorenim vystupku (14), alebo vika
podstavy (16) pre skladné paletizované ukladanie
podpier, alebo ich dielcov. ‘

2. Podpera podla bodu 1 je vyznacend tym, Ze je
vytvorend z podstavy podpery (1), ktord ma na
tloZnej ploche (11) dutinu (12) a na hornej ploche
(13) vystupok (14), pre uchytenie vodica (30)
medzi prilozkou (24) a §tvorcovou podloZkou (25)
je hlavou nad prilozkou (24) a driekom v zvislom
otvore (20) rozoberatelne upevneni skrutka (21),
pri¢om celé teleso podstavy podpery (1) je vytvo-
rené z nekovovych materidlov o mernej hmotnosti

0d 0,5 g.cm™3 do 5,2 g.cm™>.
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3. Podpera podla bodu 1 vyznacena tym, Ze je

. vytvorena z podstavy podpery (1), ktord m4 plast

podstavy (15) vo vniitri ktorého je uloZend népli
podstavy (17) zakryta vikom podstavy (16) prekry-
vajticim plést podstavy (15), pre spojenie plastu
(15) a vika podstavy (16) je hlavou v zdpustnom
priestore (18) driekom v otvore plasta (28) i di§-

© tanénej trubkovej rozperke (27) a otvore vo viku

(26) ulozend Skrutka (21) upevnend nad vikom
podstavy (16) §tvorcovou maticou (29) nad ktorou
pre uchytenie vodia (30) je pouzité prilozky (24)
upevnenej pomocou matice (22) ku skrutke (21),
pri om aspori ndplit podstavy (17) je vytvorend
z nekovovych materidlov o mernej hmotnosti od
0,5 g.cm™ do 5,2 g.em™.

6 vykresov
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Obr. 2
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