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Vynélez se tyka zplsobu vyroby dvoustén-
nych & dvouplastovych trubek s mezitrub-
kovym prostorem.

Jsou zndmy zpdsoby vyroby trubek s dvou-
plastovou sténou, u nichZ vnit¥n{ trubka do-
sedd celym svym vn&j§im povrchem na
vnit¥ni povrch vndj$i trubky a vzniké tak
jednolitd dvoupldstova sténa. Pro Gfely tep-
losménnych systémit k prenosu tepla mezl
dvéma médii, jeZ vzdjemns prudce chemicky
reaguji, kde je tedy nutné zabrénit jejich
vzdjemnému styku, se doporufuji trubky
s volnym prostorem mezi st&nami obou tru-
bek pro moznost indikace porudeni jedné
ze dvou st&n. Tento prostor mezi st&nami
vznikd vytvoFenim dradZek nebo Zeber na
vnitfnim povrchu vnéjsi trubky nebo na
vnéjSim povrchu vnit¥ni trubky. V radidlnim
sméru mé tento mezitrubkovy prostor roz-
méry 0,3 aZ 1,5 mm. Zédkladni podminkou
sprdvné funkce indikatniho systému je vy-
tvofeni mezitrubkového prostoru bez okuji
a jakéhokoli dalstho zneéi$tovani vlivem vy-
robnfho procesu vEetn& tepelného zpraco-
véni.

Zndmé technologické postupy umoZilujici
virobu dvoustdnnych trubek s poZadova-
nymi vlastnostmi pln& nevyhovuiji. Pokud se
vyrdbéji trubky, které by mely vykazovat
tyto vlastnosti, pak se tak dé&je tvafenim
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s velkym Ub&rem a s nezbytnym konefnym
tepelnym zpracovénim. Tato technologie ne-
vyhovuje danym poZadavkdm, nebot ne-
umoZiiuje zachovéni €istého a neporuiené-
ho mezitrubkového prostoru. Jistou moZ-
nost poskytuje pouZiti pro normalizatni a
popoustéci Zihani peci s velmi dokonalou
ochrannou atmosférou. Tato technologie je
podminéna takovym zafizenim, je nékladnd
a presto nezaruuje spolehlivé uchovani me-
zitrubkového prostoru bez znecisténi. Mimo
to pri tepelném zpracovadn{ mbZe dojit
k ¢astetné deformaci dvoust&nné trubky,
¢im# vznik4 nutnost nésledného rovnéni,
pFi n&mZ miZe dojit k nedefinovanym de-
formacim mezitrubkového prostoru.

Je tkolem tohoto vyndlezu zabrénit t&m-
to vaddm. Jeho pFedms&tem je zplsob vyro-
by dvousténnych trubek s mezitrubkovym
prostorem vytvorenym drdZkami nebo Zebry
na vnitfni nebo vn#jsi trubce na strané sty-
kové plochy vyznatujici se tim, Ze tepelné&
zpracovand vnéj8i trubka s vnitfnim roz-
mérem v&t§im o 4 aZ 6 %, neZ je vn&jsi roz-
meér vnitfni trubky, se nasune na tepelngé
zpracovanou vnitfni trubku a pak se spole¢-
ng tvarenim za studena s redukci priméru
vngjsi trubky 4 aZ 6 % obg trubky pevng
spojuji se zachovdnim ' mezitrubkového
prostoru.
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Pevného spojeni obou trubek pFi zacho-
vani mezitrubkového prostoru se docili, aniz
je tFeba tepelného zpracovani této dvou-
sténné trubky. Lze tak vyrobit dvousténnou
trubku s moznosti kontroly po posledni ope-
raci tykajici se kaZdého jednotlivého po-
vrchu.

Dvé tepelnd zpracované trubky se do sebe
vzdjemn& nasunou. P¥itom je bud vnitfni
trubka hladk& a vnitfni povrch vngjsi trub-
ky je drarkovany nebo je opatfen Zebry,
nebo je naopak vniténi povrch vnejsi trubky
hladky a vndjsi povrch vnitfni trubky je
opatfen dréZkami nebo Zebry. vngjsl trubka
mé vnitfni rozmér o 4 aZ 6 % vitsi, neZ je
yn&js rozmdr vnitFni trubky. Rozmérem se
rozumi u vndjsi trubky s vnitfnim povrchem
hladk¢m jeji vnitfni primér, u trubky vnitf-
ni s vn&j3m povrchem hladkym jeji vnéjsi
primdr. Stejng tak u trubky s vnitinim resp.
vn&j¥fm povrchem dréZkovanym. U trubky
opattené Zebrovdnim se pak rozmérem- ro-
zumi prim&r my$lené kruZnice opsané
(u vnitfni trubky) nebo vepsané (u vngjsi
trubky) tak, Ze vede po vrcholech Zeber.
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Tvafenim za studena, nap¥. privle&nym ta-
Yenim s redukei vndjifho pritméru vndjsi
trubky 4 aZ¥ 6%, se docili pevného spojeni
obou trubek se zachovénim-mezitrubkového
prostoru a bez potieby tepelného zpracové-
ni této dvousténné trubky.

Mezitrubkovy prostor o sfle 0,3 aZ 1,5 mm
je vytvofen draZkami nebo Zebry a nedoché-
zi k jeho znetidtsni. Vnit¥ni povrch vnit¥ni
trubky miZe byt hladky nebo opatfeny po-
délnymi nebo spirdlovymi Zebry k zvy¥eni
pFestupu tepla mezi médiem a sténou trub-
ky. Navic tento postup umoZiluje diikladné
prov&fit mechanické vlastnosti i jakost po-
vrchft obou trubek. PFl tvdfeni nedojde
k zménd vlastnost! vn&j¥{ trubky. Vnit¥ni
trubka zfistdvd neporuena a vn&j$i povrch
celého spojeni, ktery jediny pridel pfi tva-
feni do styku s néstrojem, miZe byt doda-
tetnd ovéFen nebo libovoln& opracovan.

Trubky vyrobené podle vyndlezu maji 8i-
roké pouZiti na teplosm&nnych zal{zenich
s vzdjemn& nesluditelnymi médii, jako napft.
v parogenerédtorech, kde dochézi k pfenosu
tepla mezi tekutym sodikem a vodou.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby dvousténnych trubek s me-
zitrubkovym prostorem vytvofenym dréaZka-
mi nebo Zebry na vnit¥ni nebo vné&jsi trubce
na strand stykové plochy, vyznagujici se tim,
¥e tepelnd zpracovand vngj3f trubkas vniti-
nfm rozmdrem vStsm o 4 aZ 6 %, neZ je

vnéj¥l rozmé&r vnitini trubky, se nasune na
tepelné zpracovanou vnitfnf trubku a pak se
spoletnd tvafenim za studena s redukci pri-
méru vndj¥l trubky 4 aZ 6 % ob& trubky pev-
n& spojuji se zachovénim mezitmibkového
prostoru.
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