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Sposéb obrébki cieplnej rur szklanych oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
obrobki cieplnej rur szklanych, polegajacy na
wprowadzeniu ogyzanej rury z ciggarki do komory
wstepnej w ktérej wykonywany jest réwnocze$nie
zabieg zatapiania koncéwek, a nastepnie — do
komory odprezania i chlodzenia w celu usunigcia
naprezefi cieplnych craz urzadzenie do stosowania
tego sposobu.

Znane dotychczas sposoby obrébki cieplnej rur
szklanych polegaja na oddzielnym przeprowadza-
niu dwéch operacji, a mianowicie cdprezania
w celu usuniecia naprezen cieplnych w szkle przez
przesuwanie ich w metalowej rynnie, ktérej diu-
go§¢ przekracza niejednokrotnie 100 metréw, ogrze-
wanej za pomoca palnikéw gazowych, a nastepnie
na zatapianiu koncoéwek rury.

Zasadniczg wada tego znanego sposobu jest nie-
symetryczny rozklad naprezen termicznych w ru-
rze, spowodowany nieréwnomiernym rozkladem
temperatur wewnatrz urzadzenia odprezajacego,
wskutek czego wewnatrz $cianek rury wystepuja
naprezenia zginajace powodujace jej pekanie,
a tym samym powstawanie znacznej ilo§ci brakéw
w produkcji. Inng wadg tego sposobu jest fakt, ze
po zabiegu zatapiania powstaja naprezenia ciepl-
ne w obrebie koncéow rury objetych plomieniem
zatapiarki. Wymaga to stoscwania réznego rodzaju
urzadzen do wtérnego odprezania, ktére w znacz-
nym stopniu przediuzajg i podrazaja koszty pro-
dukcji. Ponadto wadg znanych dotychczas urzg-
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dzen do obrébki cieplnej jest ich mata sprawno$é
cieplna, zwigzana ze stratami ciepla w trakcie od~
prezania w dlugiej rynnie urzgdzenia odprezajg-
cego, wobec czego w czasie zabiegu =zatapiania
koncéwki rury ogrzewane sg najcze$ciej ponownie
od temperatury otoczenia.

Powyzsze wady usuwa sposéb obrébki cieplnej
rur szklanych, polegajacy na wprowadzeniu rury
bezposrednio po jej obcieciu na ciggarce Dannera,
a wiec o temperaturze wynoszacej (na przyklad
dla szkla wapniowo-sodowo-pctasowego) okotlo
500° — do komory wstepnej urzadzenia odpreza-
jacego, w ktérej wykonuje sie réwnocze$nie za-
bieg zatapiania koncéwek rury, a nastepnie na
przeniesieniu jej do komory odprezajacej o tem-
peraturze okolo 530°, a dalej do komory chlodze~
nia w celu wykonania zabiegu odprezenia (usu-
niecia naprezen cieplnych). Dzieki temu wyzyskuje
sie cieplo wlasne rury wychodzacej z ciggarki Dan-
nera, a zatapianie jej koncéwek nastepuje w sta-
nie termicznie stabilnym, przy czym powstajace
w czasie tego zabiegu naprezenia zostajg usuniete .
w trakcie nastepnego odprezania rury.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku stanowi mufle o przekroju w ksztalcie linii
z¢batej, zaopatrzong wewnatrz w przeno§nik lan-
cuchowy z uchwytami, przy czym pierwsze ramie
mufli stanowi komore wstepng, wewnatrz ktérej
jest umieszczona nagrzewnica do zatapiania kon-
cé6wek rur, nastepne ramie — komore odprezania,
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a — dalsze komory chlodzace. Mufla jest otoczona
komorami grzejnymi, zaopatrzonymi w palniki ga-
zowe, dzieki czemu we wnetrzu mufli- istnieje réw-
nomierny rozklad temperatur, zapewniajac syme-
tryczny 'rozklad i zmniejszenie warto§ci naprezen
termicznych w obrabianej rurze, a tym samym
eliminujgc powstawania brakéw. '
Urzadzenie wedlug wynalazku ma ponadto dzieki
wykorzystaniu ciepla wla§ciwego rury znacznie

“wiekszg sprawno$é cieplng w por6éwnaniu do zna-

nych dotychczas urzadzen, a ponadto umozliwia
skr6cenie ciggu i pelng automatyzacje procesu
produkcji rur szklanych. Wielko§é naprezen ciepl-
nych w rurze mozna przy tym latwo regulowaé
w zalezno$ci od zgdanych warunkéw technicznych
przez odpowiednig -zmiane szybko§ci ruchu prze-
noénika laficuchowego.

Wynalazek jest przykladowo wy:aémony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urza-
dzenia do obré6bki cieplnej rur szklanych, w prze-
kroju wzdtuznym, wzdluz linii AA na fig. 2 fig. 2
urzadzenie w przekroju wzdtuz linii
1, fig. 3 — konstrukcje przeno$nika
widoku z boku, fig. 4 — w widoku
5 — przekr6éj przez palniki komory

urzgdzenia
z goéry, a f; .

Urzadzemé wedlug wynalazku ma posta¢ mufli,
majacej w przekroju ksztalt linii zebatej i skla-
dajacej sie z komory wewnetrznej ograniczonej
§ciankami 1, wykonanymi na przyklad z plyt sza-
motowych lub karborundowych oraz z obmurza 2
z warstwa izolacyjng 3, przy czym migdzy obmu-
rzem 2 i §ciankami 1 utworzone sg komory grzew-
cze 4. Wewnatrz mufl jest umieszczony przeno$nik
lancuchowy, zlozony .przynajmniej z dwéch lan-
cuch6éw 5, zaopatrzonych w . uchwyty 7 osadzone
na konicach ich wystajacych sworzni 8 i majace
postaé kablgkéw z wykladzing azbestowga 9. Oby-
dwa laficuchy 5 sg napedzane za pomocg kol tanh-
cuchowyeh 6 zaklinowanych na watkach 10, ktoére

ulczyskowane sg wewnatrz obmurza 2. Przeno$nik

sklada sie z dwbch ciggéw: gorgcego, obejmujg-
cego komore wstepng 11, komore odprezajacy 12

i komore chlodzenia 13 oraz zimnegc, umieszczo-

nego wewnatrz komory chlodzaeej 14. Obydwa

" ciggi goracy i zimny przenoSnika sg ze sobg po-

laczone za pomocg zsuwu 27 wylozonego matg az-
bestowq.

W komorach grzewczych 4 znajduja sie palniki
gazowe 15, ktérych obudowa 16 stanowi réwnocze§-
nie zamkniecie poszczegblnych komér. Palniki te
sa umieszczone przy wejSciu do komory wstepnej
11 1 do komory chlodzenia 13 oraz przy koncu ko-

. mory odprezajgcej 12.

W gbrnej czeSci komory wstepnej 11 jest umiesz-
czona po obydwu jej stronach nagrzewnica opo-
rowa 28 zasilana za pomocg autotransformatora
i stuzaca do zatapiania koncoéwek, przesuwanych
wzdluz komory rur szklanych.

Mufla jest ponadto zaopatrzona w znany reku-
perator 17, ktérego przewody grzejne 19 sa pola-
czone kanalami 18 z komorami grzejnymi 4, a ka-
naly 20 stuzace do cgrzewania powietrza przeply-
wajgcego przez rekuperator — sg polaczone za po-
moca kanaléw 20a z czeScia powietrzng palnikéw
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gazowych 15. Wyloty komér grzejnych 4 w cze$a
chloczgcej mufli sg polaczone za pomocg kanaléw
21 z atmosferg. Mufla jest ponadto zaopatrzona
w otwér wlotowy 22, stuzacy do wprowadzania

‘rur 23 bezpoSrednio z ciggu Dannera oraz w otwér

wylotowy 25, w ktérym odprezone rury 23 z zato-
pionymi koficowkami spadaja na przenoénik 26
przenoszacy je do pakowni.

Dzialanie opisanego wyzej urzadzenia do obréb-
ki cieplnej rur szklanych jest nastepﬁjace. Rury
23 wychodzace z ciggarki Dannera o temperaturze
okolo 500°, s3 wprowadzane do wlotu 22 i chwy-
tane przez uchwyty 7 przenosnika 5, zachowujac
polozenie prostopadie do jego osi. Przeno$nik 5
wprowadza rury poczgtkowo do komory wstepnej
11, w ktérej temperatura ich podnosi sie do okolo
530°, przy czym w gérnej cze$ci komory 11 naste-
puje zatopienie koricowek rur przesuwajacych sie
wzdluz nagrzewnicy oporowej 28, ktéra nagrzewa
obrzeza rur powyzej temperatury migkniecia Lit-
tltona (714 °C). Po wyjSciu z nagrzewnicy rury
wprowadzane sg do komory odprezajgcej 12 dru-
giego ramienia mufli o temperaturze okolo 530°,
w ktoérej nastepuje relaksacja (odprezenie) szkla.
Nastepnie rury zostaja wprowadzone przez prze-
no$nik do komory izotermicznego chlodzenia 13
obejmujgcej dwa sasiednie ramiona mufli, w kté6-
rej nastepuje powolne ich ostudzenie, przy czym
w pierwszym ramieniu temperatura obnizona zo-
staje do okolo 500°, a w drugim do okolo 450°, Po
wyj$ciu z komory 13 rury spadajg na zsuw 27 wy-
tozony matg azbestowsq i zabierane sg przez uchwy-
ty 7 zimnego ciggu przeno$nika 5, ktéry wprowa-
dza je do komory chlodzacej 14 obejmujgcej réw-
niez dwa ramiona mufli. Och{odzone wewnatrz
komory 14 do temperatury okolo 50° rury sg na-
stepnie wysypywane przez wylot 25 na przeno$nik
26 i przekazywane do pakowni. Zgdane odprezenia
rur mozna uzyskaé przez regulacje predko$ci ru-
chu przeno$nika 5, ktérego naped jest w tym celu
zaopatrzony w odpowiedni regulator obrotéw.
Temperature w poszczegblnych komorach robo-
czych mufli reguluje si¢ za pomocg palnikéw ga-
zowych, a temperature zatapiania — za pomoca
autotransformatora, wigczonego w obw6d nagrzew-
nicy 28.

Zastrzezeniag patentowe

1. Spos6b obrébki cieplnej rur szklanych, zna-
mienny tym, ze rure o temperaturze okolo
500 °C wprowadza sie bezpoSrednio z ciggu
Dannera do komory wstepnej (11), w ktérej
przeprowadza sie zabieg zatapiania koncowek
rur, a nastepnie przeprowadza sie proces od-
prezania w komorze odprezajacej (12), w ktérej
utrzymuje sie temperature okoto 530° oraz ko-
morze chtodzenia (13) i w komorze chlodza-
cej (14).

2. Urzgdzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, w postaci mufli, majacej w przekroju
ksztalt linii zebatej, znamienne tym, ze pierw-
sze ramie zaopatrzone w otwér wlotowy (22)
tworzy komore wstepng (11), zaopatrzong w gor-
nej swej cze$ci w nagrzewnice oporows (28) do
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‘zatapiania koncowek rur, nastepne — komore
odprezajagcg (12), a dalsze komore chlodzenia
(13) i komore chlodzacg (14), przy czym wew-
natrz komoér jest umieszezony przeno$nik lan-
cuchowy (5) z uchwytem (7), stuzacy do prze-
noszenia rur wzdiuz komor.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze na zewnatrz komér roboczych (11, 12, 13, i 14)
znajduja sie oddzielone od nich $§ciankami wy-
konanymi z plyt szamotowych lub karborundo-
wych komory grzewcze (4), zaopatrzone w pal-

(5]

10

6
niki gazowe (15), przy czym obudowa (16) tych
palnikéw (15) stanowi réwnocze$nie przegrody
oddzielajagce komory grzewcze (4) poszczeg6l-
nych komér roboczych (12, i 13).

‘ . Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienné tym,

ze jego przeno$nik lancuchowy (5) sklada sie
z ciggu goracego, umieszczonego w komorach
roboczych (11, 12 i 13) oraz ciggu zimnego
umieszczonego w komorze chlodzacej (14), przy
czym obydwie czeSci przeno$nika s3a polgczone
za pomocg zsypu (27).
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Fig. 2

Zaklady Kartograficzne, Wroclaw, A/399, naklad 250 egz.
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