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(54) VIBRATIONSFURDEREINRICHTUNG FUR MONTAGETEILE

(57) Die Erfindung betrifft eine Vibrationsforderein- {2 26
richtung (25;38) zum Vereinzeln und Ausrichten von Mon-
tageteilen (32,33;40,41), wobei ein auf einer Grund- )
platte (35;39) angeordneter Vibrationsantrieb (34;48) Erl
Tragplatten (27;45,46) antreibt, welche Farderbahnen
(32,33;12) aufweisen, die wahlweise dem Auslauf (26;42) 30 33
des Vorratsbehdlters (2) zugeordnet sind. Die Tragplat- 32 27
ten (27;45,46) sind auf bzw. gegeniber der ihnen je- C-—C
weils zugeordneten Grundplatte (35;39) und/oder die auf 28 \29
den Tragplatten (27;45,46) angeordneten Flihrungsleisten / ! 34
bzw. Abweiser oder Kaliber der Firderbahnen (12) auf EE—— N ]
bzw. gegeniiber den Tragplatten (27;45,46) der Seite T 37
bzw. der Hohe nach in unterschiedlichen Absténden ange- 35 36
ordnet oder in diese verstellbar.
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Die Erfindung betrifft eine Vibrationsfordereinrichtung zum Vereinzeln und Ausrichten von Montageteilen,
die einem AuslaB eines Vorratsbehilters zugeordnet ist und einen auf einer Grundplatte angeordneten
Vibrationsantrieb aufweist, welcher eine Férderbahn mit Fiihrungsleisten bzw. Abweisemn oder Kalibern antreibt.

Bekannte Vibrationsférdereinrichtungen - gem4B DE-PS 25 52 763 - umfassen eine Platte, deren Oberseite
ein Profil mit séigezahnartigem Querschnitt, also Léngsrinnen aufweist. Durch Abfrésungen dieser Lingsrinne in
einem vorbestimmten Lingsbereich wird ein Balanciersteg gebildet. Teile, die nicht iiber ihre ganze Linge auf
dem stehengebliebenen Teil der Lingsrinne aufliegen, fallen seitlich herab. Weiters sind auf der, mit einem
Vibrationsantrieb in Schwingungen versetzten Platte, den Léngsrinnen Aufsatzteile zugeordnet, die Abweiser
bilden, sodaB nach oben weisende Teile der Montageteile erfat werden und diese entweder in die richtige Lage
gedriickt oder ausgeworfen werden. Derartige Vibrationsftrdereinrichtungen haben sich in der Praxis bewahrt. Die
Herstellung der Platten mit den darauf angeordneten Balancierstegen sowie den Abweisern ist jedoch sehr
arbeitsaufwendig und muB #uBerst exakt durchgefiihrt werden und es ist schwierig, Teile, die nach unten
vorragende Enden aufweisen, zuzufiihren.

Bei einer weiteren bekannten Vibrationsfordereinrichtung - DE-AS 12 74 981 - weist die
Vibrationsfordereinrichtung einen aus Gitterstiben gebildeten Rost auf. Der Rost wird iiber einen
Vibrationsantrieb in Schwingungen versetzt, sodaB die Teile, die einen Kopfdurchmesser aufweisen, der groBer ist
als dessen Schaftdurchmesser, sich mit ihren K&pfen auf den einander benachbarten Gitterstiben aufhiingen. Dazu
sind die Rostspalten zwischen den einzelnen Gitterstiben groBer als der Schaftdurchmesser der Montageteile
Jjedoch kleiner als deren Kopfdurchmesser. Diese Vibrationsfordereinrichtung ist nur fiir wenige, ganz spezifisch
ausgebildete Teile einsetzbar, da beispielsweise bei einer Anderung des Schaftdurchmessers der zu verarbeitenden
Montageteile ein véllig neuer Gitterrost erstellt werden muB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vibrationsférdereinrichtung zu schaffen, die mit einfachen
Mitteln an die Verarbeitung unterschiedlicher Montageteile angepaBt werden kann und deren Herstellung,
insbesondere der Aufbau der Orientier- und bzw. oder Sortier- und bzw. oder Vereinzelungsvorrichtungen
wirtschaftlich durchfithrbar ist,

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, daB der auf der Grundplatte angeordnete Vibrationsantrieb
eine Tragplatte antreibt, welche zwei benachbarte, parallele Forderbahnen aufweist oder daB zwei auf der
Grundplatte angeordnete Vibrationsantricbe die voneinander getrennten Tragplatten antreiben, welche die
parallelen Férderbahnen aufweisen, wobei die Tragplatten anf bzw. gegeniiber der ihnen jeweils zugeordneten
Grundplatte und/oder die auf den Tragplatten angeordneten Fihrungsleisten bzw. Abweiser oder Kaliber der
Forderbahnen auf bzw. gegeniiber den Tragplatten der Seite bzw. der Hohe nach in unterschiedlichen Abstinden
angeordnet oder in diese verstellbar sind und daB gegebenenfalls die Férderbahnen dem Auslauf des
Vorratsbehlters wahlweise zuordenbar sind. Diese Ausbildung der Vibrationsfordereinrichtung ermoglicht ein
rasches Umstellen einer Vibrationsfordereinrichtung auf unterschiedliche Montageteile. Weiiers ist es nunmehr
mit einer standardm#Big hergestellten Vibrationsfordereinrichtung méglich diese universell einzusetzen und rasch
an unterschiedliche Teile anzupassen bzw. diese fiir unterschiedliche Teile zu verwenden, Dadurch kénnen die
Herstellungskosten fiir derartige Vibrationsf6rdervorrichtungen niedrig gehalten werden. Weiters ist es durch eine
Verstellung der Grundplatte moglich wahlweise eine der beiden Forderbahnen dem AuslaB einer vorgeordneten
Zufiihreinrichtung nachzuordnen, wodurch die beiden Fiihrungsbahnen jeweils exakt auf unterschiedliche
Montageteile abgestellt sein kénnen. Bei einem Wechsel der zu verarbeitenden Montageteile ist daher eine rasche
Umriistung und gleichzeitig ein ordnungsgem#Bes Verarbeiten dieser Teile sichergestellt. Dariiber hinaus kénnen
durch die Verwendung einer gemeinsamen Grundplatte mit einem Antriebssystem verschiedene Montageteile
verarbeitet werden und es ist trotzdem ein rasches Umriisten von einem Montageteil auf den anderen
sichergestellt.

Von Vorteil ist es weiters, wenn der die Tragplatte antreibende Vibrationsantrieb iiber eine
Verstellvorrichtung auf der Grundplatte abgestiitzt ist. Durch die J ustierungsméglichkeit der Tragplatte gegeniiber
der Grundplatte kann eine Léngskante der Tragplatte sowohl der Hohe als auch der Seite nach gegeniiber einem
AuslaB einer vorgeordneten Zufiihreinrichtung verstellt werden, wodurch die Lage einer Lanigskante der
Grundplatte zur Verwendung als Balancierkante einfach an unterschiedliche Montageteile angepaBt werden kann.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese im folgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten
Ausfiihrungsbeispiele naher erlutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Stirnansicht einer Vibrationsfordereinrichtung mit zwei zueinander parallel verlaufenden
Forderbahnen fiir unterschiedlich ausgebildete Montageteile auf einer gemeinsamen Tragplatte;

Fig. 2 eine andere Ausfiihrungsform einer Vibrationsfordereinrichtung in Stimansicht, bei der dem Auslauf
einer Zufithrvorrichtung zwei unabhingig voneinander verstellbare Tragplatten zugeordnet sind.

In Fig. 1 ist eine Vibrationsférdereinrichtung (25) gezeigt, der ein Auslauf (26) eines Vorratsbehilters (2)
vorgeordnet ist. Diese Vibrationsférdereinrichtung (25) umfaBt eine gemeinsame Tragplatte (27) fiir zwei
parallel zueinander verlaufende Férderbahnen (28, 29). Jede dieser Forderbahnen (28) bzw. (29) ist mit
Forderbahnteilstiicken (30, 31) versehen, die zum Orientieren bzw. Ausrichten von Montageteilen (32) bzw.
(33), im vorliegenden Fall von zylindrischen Schraubenfedern, ausgebildet sind. Die Tragplatte (27) ist iiber
Vibrationsantriebe (34) auf einer Grundplatte (35) abgestiitzt. In dieser Grundplatte (35) ist eine
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Verstellvorrichtung (36) fiir die Vibrationsantriebe (34) der Vibrationsf6rdereinrichtung (25) angeordnet. Die
Verstellvorrichtung (36) ist quer zur Forderrichtung der Montageteile (32, 33) ausgerichtet und die
Vibrationsantriebe (34) sind in Richtung des Pfeiles (37) verstellbar. Mit dieser Verstellvorrichtung (36)
konnen die Forderbahnen (28, 29) wahlweise dem Auslauf (26) des Vorratsbehilters (2) zugeordnet werden.
Dadurch ist es in einfacher Weise moglich, die Vibrationsfordereinrichtung (25) zum Verarbeiten
unterschiedlicher Montageteile (32) bzw. (33) umzuriisten,

In Fig. 2 ist eine Vibrationsfordereinrichtung (38) gezeigt, die eine Grundplatte (39) umfaBt. Diese
Grundplatte (39) ist am Gehiuse (5) eines Vorratsbehilters (2) fiir Montageteile (40, 41) befestigt. Einem
Auslauf (42) des Vorratsbehélters (2) sind zwei Forderbahnteilstiicke (43, 44) mit je einer Forderbahn (12)
zugeordnet. Jedes Foérderbahnteilstiick (43) bzw. (44) umfaBt eine eigene Tragplatte (45) bzw. (46), auf der
ebenfalls, beispielsweise der Hohe und der Seite nach verstellbare Forderbahnteilstiicke (47) angeordnet sein
konnen. Die Forderbahnteilstiicke (47) konnen durch Fithrungsleisten bzw. Abweiser oder Kaliber oder dgl.
gebildet sein. Jede der beiden Tragplatten (45, 46) ist iiber Vibrationsantricbe (48) auf einem Tragteil (49)
einer Verstellvorrichtung (50) befestigt. Diese Verstellvorrichtung (50) umfaBt quer zur Forderrichtung
verlaufende Fiihrungsbahnen (51), entlang welcher die Tragteile (49) entlang von Gleitfiihrungen oder dgl.
manuell bzw. iiber selbsttitige Antriebe quer zur Forderrichtung in Richtung der Pfeile (52) verstellt werden
konnen. Durch diese Verstellung mit der Verstellvorrichtung (50) ist es méglich, wahlweise das
Forderbahnteilstiick (43) bzw. (44) dem Auslauf (42) dem Vorratsbehilter (2) nachzuordnen. Wie schematisch
im Bereich des Tragteiles (49) fiir das Forderbahnteilstiick (43) angedeutet, kann dem Férderbahnteilstiick (43)
auch eine Verstellvorrichtung (53) zum Verstellen der Tragplatte (45) der Hohe nach gegeniiber der Grundplatte
(39) zugeordnet sein. Dadurch kann die Lage der Tragplatte (45) oder auch (46) bzw. jeder anderen derartig
ausgebildeten Tragplatte auch bei unterschiedlichen Abmessungen der Schwingmagnete bzw, Montageteile an die
Auslaufhthe des Vorratsbehilters angepaBt werden. Derartige Verstellméglichkeiten sind vor allem dann
vorteilhaft, wenn die Montageteile (40, 41) stark unterschiedliche Massen aufweisen. Dann kann nimlich fiir
jedes Forderbahnteilstiick (43, 44) ein speziell fiir diesen Teil ausgelegter Vibrationsantrieb (48) vorgesehen
werden, sodaB im Bereich jedes Forderbahnteilstiickes optimale Férderbedingungen vorliegen.

Im Rahmen der Erfindung ist es selbstverstindlich méglich, derartige ausgebildete
Vibrationsfordereinrichtungen jeder beliebigen Zufiihrvorrichtung, beispielsweise Elevatoren, Schiittgutrinnen
bzw. Vibrationsfordertdpfen, nachzuordnen, um bei der Verarbeitung unterschiedlicher Teile eine rasche
Anpassung der Vibrationsfordereinrichtung an diese Montageteile zu erreichen.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgeméBen Ausbildung der Vibrationsfordereinrichtung liegt darin, daB bei
Verwendung der verstellbaren Férderbahnteilstiicke zum Orientieren in einem oder zwei Ordnungsgraden diese in
Verbindung mit ebenen Tragplatten zur Bildung einer Férderbahn eingesetzt werden kénnen. Dadurch kann mit
standardméBigen Tragplatten bei vielen Teilen das Auslangen gefunden werden, wodurch eine wesentliche
Kostenerspamis erreicht wird.

PATENTANSPRUCHE

1. Vibrationsférdereinrichtung zum Vereinzeln und Ausrichten von Montageteilen, die einem AuslaB eines
Vorratsbehilters zugeordnet ist und einen auf einer Grundplatte angeordneten Vibrationsantrieb aufweist, welcher
eine Forderbahn mit Fiihrungsleisten bzw. Abweisern oder Kalibern antreibt, dadurch gekennzeichnet, daf
der auf der Grundplatte (35) angeordnete Vibrationsantrieb (34) eine Tragplatte (27) antreibt, welche zwei
benachbarte, parallele Férderbahnen (28, 29) aufweist oder daB zwei auf der Grundplatte (39) angeordnete
Vibrationsantriebe (48) die voneinander getrennten Tragplatten (45, 46) antreiben, welche die parallelen
Forderbahnen (12) aufweisen, wobei die Tragplatten (27; 45, 46) auf bzw. gegeniiber der ihnen jeweils
zugeordneten Grundplatte (35; 39) und/oder die auf den Tragplatten (27; 45, 46) angeordneten
Fiihrungsleisten bzw. Abweiser oder Kaliber der Férderbahnen (28, 29; 12) auf bzw. gegeniiber den
Tragplatten (27; 45, 46) der Seite bzw. der Hohe nach in unterschiedlichen Abstinden angeordnet oder in diese
verstellbar sind und daB gegebenenfalls die Forderbahnen (28, 29; 12) dem Auslauf (26, 42) des
Vorratsbehiilters (2) wahlweise zuordenbar sind.



AT 392250 B

2. Vibrationsférdereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der dic Tragplatte (45)
antreibende Vibrationsantrieb (48) iiber eine Verstellvorrichtung (53) auf der Grundplatte (39) abgestiitzt ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung

A



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 392 250 B

Ausgegeben 25.02.1991 Int. CL5: B65G 47/14
Blatt 1

Fig. | (2 26

(
31

30
32 33
" 27

25

28 I~ \29

34

P .




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

