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(54) Zarfzenf k odstFfedivému 1itf vélcovitych odlitkd s tvarovanym povrchem

Vynélez se tykd zaffzenf k odetedivému 1itf vélcovitych odlitkd do nedslend kokily
vyloZené d&lenou vlofkou z pfskové nebo keramické sm¥si,

Dosud znémd za¥fzeni k odstiedivému 1it{ vélcovitych odlitkd s tvarovanym povrchem
Jsou znan¥ slofitd a neumofujf hladké vyn&t{ hotového odlitku.

Tento nedostatek odstranuje zatfzenf k odstfedivému 1itf vélcovitych odlitkd
8 tvarovanym povrchem podle vynédlezu, které sestévd v podstatd z d&lené kovové klece
opatfené na obvod¥ otvory a z nosné kokily, jej1% vnit¥nf primsr odpovid4 vné j3{mu
priméru kovové klece,

Se za¥fzenim podle vyndlezu se pracuje tak, %e se pro odlitek ne jprve vyrobf dvoj-
d11nd forma napichovanfm formovactho materidlu na pfirozeny model v kleci presné centro-
vané na modeln{ desce, na které je Jedna polovina modelu a skrze otvory mezi jednotli-
vymi péenicemi kovové klece se zvend{ péchuje na model formovact smés, nade¥ se po
zapdchovéni z povrchu kovowé klece mezi Péenicemi odstrani Sablonou pebytesns formo-
vacl sm¥s a modelnf desks se obridti i se zaformovanou polovinou modelu, potom se model~-
ni deska sejme a na zaformovanou stranu modelu se prilo¥{ druh& Sdst modelu, na prvnf
polovinu kovové klece se priloft druhd &dst modelu a na pevnf polovinu kovové klece se /
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priloz{ centrovand druhé polovina kovové klece a .pf-itéhne se lfcovacimi 3rouby. Stejnym
zpisobem jako prvé polovina se zaformuje i druhd polovina modelu.

Po uvolnini droubld se kovovd klec rozebere a Jednotlivé poloviny modeld se vyJjmou.

Toto zatizeni umoznuje odliti od1litkd rota¥niho tvaru i s nerovnym povrchem, kde

je mo%no zvolit d&lic{ rovinu rotace.

Jako jeden z moZnych pF{kladd pouZiti zadizeni podle vyndlezu je pii vyrobd védled
pro vélcovéni koul{, které majf na svém wnd j8im povrchu hluboky zévit s flepm‘avidelnym
stoupénim a 8 mwnfci se vyskou. Pro odlitek se vyrobi dvoudilné forma z formovaci smési
napéchované na model ulofeny v d&lené kovové klecl 1, viz priloZeny vfkres. Tato kovové
klec 1 je presnd centrovéna na podeln{ desce, na které Je 1 polovina modelu. Otvory 2,
mezi jednotlivymi pésnicemi na obvodu kovové klece 1, umoZni zvendi péchovet na model
formovaci smss. Po zapdchovéni se 2 povrchu kovové klece 1 mezi pésnicemi v otvorech 2
odstrani %ablonou prebytelna formovaci sm¥s. Modelnf deska se obrdti i se zaformovanou
polovinou modelu. Potom se modelni deska sejme a na zaformovanou polovinu modelu se
prilo%f druhd $4st modelu, na prvni polovinu kovové klece 1 se pfiloz{ druhd a potom se
centrovand polovine kovové klece pfitdhne licovacimi Zrouby. Stejnym zplsobem Jako prvé
polovina se zaformuje i druhd polovina modelu. Po uvolnsni licovacich 3roubld se kovové
klec 1 rozebere a Jednotlivé poloviny modeld se vyJjmou z forem. Po pripadném vysudeni
ae ob% poloviny formy se¥roubuji licovacimi srouby a kovové klec 1 tvorici formu se
vlo2{ do nosné kokily 3 e vnit¥nim vélcovym otvorem o svitlosti vnd j8iho prim¥ru d¥lené
xovové klece l. Kovovéd klec 1 se axidln® zajisti proti posunut{ a za rotace se odle je
pomocf %lébku zasahujfctho do formy odlitek. Pred sloZenim, nebo po slo¥eni d&lené kovo-
vé klece 1, se povrch formy natie nebo postiikd vhodnou 14tkou zlepsujfcf povreh odlitku.

PREDMET VINKLEZU

Zai{zeni k odstiedivému 1it{ vélcovitych odlitkd s tvarovanym povrchem, vyznadujici
ge tim, %e sestévd z délené kovové klece (1) opatienéd na obvodd otvory (2)e

1 vykres
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