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1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania $rodka
wiazacego, twardniejacego pod wplywem wody, przez
wprowadzenie do betonu lub zaprawy kondensatu
pochodnych kwasu naftaleno-sulfonowego z formalde-
hydem, zywicy modyfikowanej siarczynem lub kwasem
sulfonowym na bazie amino-s-triazyny zawierajacej
co najmniej dwie grupy NH,, zywicy melaminowo-for-
maldehydowej modyfikowanej siarczynem lub kwasem
sulfonowym, kopolimeré6w na bazie styrenu i akrylo-
nitrylu, liguosulfonianu, produktéw polikondensacji
kwasu fenylosulfonowego z formaldehydem oraz po-
wszechnie stosowanych dodatkéw.

Znane jest polepszenie wlasciwosci $rodkow wia-
zacych, twardniejacych pod wplywem wody, zwlaszcza
materialéw budowlanych, przez dodanie dodatkéw.
Zwykly $rodek dyspergujacy i dodatek uplynniajacy
dla betonu, zaprawy lub gipsu powoduje polepszenie
plastyfikacyjnego dzialania materialéw budowlanych
i stuzy jako $rodek dyspergujacy. Przez uwigzienie
wody zarobowej zapobiega sie¢ gromadzeniu wody
w pustakach, takich jak waskie szczeliny, pory, pecherze
itd., ktére po utwardzeniu i wysuszeniu wytwarzanego
betonu, moga prowadzi¢ do zmniejszenia jego wytrzyma-
loéci.

Dodatki plastyfikacyjne zmniejszaja poza tym nad-
mierny udzial wody i powoduja szczelna strukture ma-
terialu budowlanego i przez to podwyZszaja jego wy-
trzymato$¢ koficowa.

W opisie zgloszeniowym RFN nr 14 71 153 opi-
sane jest wodne dyspersyjne tworzywo sztuczne jako
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dodatek do zaprawy i betonu, zawierajace kopolimer na
bazie styrenu i akrylonitrylu i kopolimeryzujacy zwiazek,
zwlaszcza kwas akrylowy,

W opisie wylozeniowym RFN nr 1 238 831 jest opisany
produkt, stanowiacy $rodek dyspersyjny dla cementu,
ktory jest otrzymywany przez kondensacje pochodnych
kwasu naftalenowego i formaldehydu, a w opisie pa-
tentowym RFN nr 1671017 jest opisana modyfiko-
wana siarczynem lub kwasem sulfonowym Zywica, na
bazie s-triazyny z co najmniej dwoma grupami NH,,
to znaczy, zwlaszcza zywica melaminowo-formaldehy-
dowa, modyfikowana za pomocg siarczynu lub kwasu
sulfonowego. Ten ostatni dodatek osiagga przez reakcje
zywicy zé $rodkiem wiaZzacym, podwyzszajacym po-
czatkowa wytrzymato§¢ i wytrzymato$é konicowa, ktére
sa w praktyce ostatecznie pozadane. Dzigki temu szyb-
ko$§¢ betonowania jest znacznie podwyzszona, skraca
si¢ terminy rozdeskowania, wczesniej uzytkuje si¢ po-
dloze i osiaga sie wyis'za jako$¢ betonu. Przez te znane
dodatki, powodujace gléwnie krétszy czas przerébki,
moga pojawié sie trudnoéci. .

Przy zakléceniach procesu budowlanego zmniejsza si¢
szybko$¢ pierwotnie nastawionej konsystencji betonu.
Dlatego stosuje si¢ zwykle opdZniacze, ktére sg uzywane
jednocze$nie z dodatkiem uplynniajacym, do betonu.
Dzi¢ki temu osiaga si¢ wprawdzie stala mozliwo$¢ prze-
rébki, ale jednocze$nie powigksza si¢ wytrzymalosé
poczatkowa tak, Ze wymagana wytrzymalo$¢ zalezna od
dozowania, jest osiggalna dopiero po kilku dniach.

Jako dodatki odpowiednie sa przykladowo takie, ktére
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dzialajga skraplajgco, plastyfikujaco, przyspieszajaco,

r;mtlﬂ.ﬁ\co;n hydrofobowo, ktére wyprowadzaja po-
; tizé 2 poréw,; lub ktére dzialaja jako érodki uszczel-

zczajgce. Tego rodzaju dodatki sg

i postugiwanie si¢ nimi tutaj lzczeg(s-
opisane.

podziewany okazalo si¢, ie moina
stworzy¢ dodatki, ktére posiadajq pozedane wlasciwodci,
gdy te dodatki w postaci proszku beds sprasowane lub
spieczone do odpowiednie] wielkoéci ziarna.

Istnleje zasadnicza réinica szybkodci rozpuszczania
pomicdzy ziarnami spieczonymi a ziarnami sprasowa-
nymi, ktéra mozna wykorzystaé dla réZnorodnych za-
stosowan.

Jako $§rodek wiazgcy mozna stosowaé zwykle $rodki wig-
23ce. Drobnoziarnisty material spieka si¢ razem, sto-
sujgc nawilZanie za pomoca organicznych lub nieorga-
nicznych cieklych i stalych $rodkéw wigiacych. Jeieli
- substancja czynna spieckanych ziaren pozostaje wzglednie
szybko do dyspozyciji, to sprasowane dodatki rozpuszczaja
si¢ w poréwnywalny sposéb powoli i dzi¢ki temu po-
zostaja przez dluiszy czas do dyspozycji.

nigjgace, albo za

Stwierdzono, Ze zageszczone i utwardzone dodatki
daja wyraZnie lepsze dzialanie niz materialy w postaci
proszku. Tego dzialania nie mozna bylo przewidzieé.

W sposéb niespodziewany dalej stwierdzono, Ze przez
powickszenie ziaren wedlug wynalazku, moina uzywaé
mniej substancji czynnej, niz przy znanych sposobach,
"dla osiggni¢cia jednakowego efektu.

Opracowany wedlug wynalazku sposéb wytwarzania
$rodka wigZacego, twardniejacego pod wplywem wody,
Przez wprowadzenie do betonu lub zaprawy pochodnych
kwasu naftalenosulfonowego z formaldehydem, Zywicy
modyfikowanej siarczynem lub kwasem sulfonowym na
bazie amino-s-trinzyny zawierajgcej co najmniej dwie
grupy NH,, 2ywicy melaminowo-formaldehydowej mo-
dyfikowanej siarczynem lub Kkwasem sulfonowym,
kopolimeréw styrenu i akrylonitrylu, ligninosulfonianu,
produktéw polikondensacji kwasu fenolosulfonowego
3 formaldehydem oraz powszechnie stosowanych do-
datké6w chatakteryzuje si¢ tym, 2e Zywice i/lub do-
datki wprowadza si¢ w postaci czasteczek, majgcych
wielko$¢ ziarna w granicach 0,1 do 10 mm i zaopatrzo-
nych.- w powloke organiczna, wzglednie nieorganiczna,
trudno, wzglednie powoli rozpuszczalna w wodzie.
Celowo stosuje si¢ czasteczki o wielkosci ziarna w gra-.
nicach 0,3 do 10 mm, korzystnie 0,5 do 5 mm. Opty-
malna wielko§¢ ziarn jest ograniczona do #rednicy
okolo 10 mm. Przy prizekroczeniu tej wielkosci, ziarna
w masie betonu sy przypuszczalnie ponownie rozdra-
bniane przez ciezkie domieszki. Dalej przy przerébce
dodutéwowiﬁuzet granulacji ocaekuje si¢, Ze po ich’roz-
puszczeniu w utwardzanym produkcie, pozostany wicksze
pustki i przez to jego wytrzymaloéé bedzie xmaniejszona.
Wielkoéé ziarna do 10 mm mozte, po uwzglednieniu tego
punkru widzenis, uchodzié w ogéinodcl 2a msksymalng
wielkod¢. Oczywifcle w przypadksch wyjatkowych,
mogR byé celowo stosowane takge wickaze crastki,
o frednicy ponad 10 mm.

Proces rozpuszczania tak zgranulowanych ziarn
zostal polepszony za pomocs otoczenia ich powloks,
przykladowo organiczng, trudno rozpuszczalng w wodzie,
z octanu winylu, propionianu winylu, poliakrylanu, co
do kt6 rego jest znane, 2e te materialy mogg by¢ stosowane

10

15

35

40

55

4
jako powloki, jak takZze nieorganiczng powloka, np.
uwodniony cement lub gips.

Odpowicdnie sy wszystkie powloki, ktére sq trudno
wzglednie powoli rozpuszczalne w wodzie. Dodatki te
moga by¢ stosowane przy wszystkich rodzajach $rodkéw
wigZacych, twardniejacych pod wplywem wody, ko-
rzystnie sg jednak uzywane do cementu, betonu lub za-
prawy.

Dzicki wynalazkowi jest teraz motliwe uZywanie
znanych dodatkéw do materialéw budowlanych wsze-
dzie tam, gdzie ich zastosowanie, z powodu skréconego
czasu wiqzania hydraulicznego $rodka wiaZgcego, bylo
dotad niemozliwe. Na przyklad masy do powlekania
podloza s3 do nabycia w handlu jako gotowa mieszanina.
Przed przer6bky, do tej mieszaniny dodaje si¢ jedynie
wode, w iloéci potrzebnej do zalewania. :

Wytwarzanie $rodka wigzgcego z dodatkéw wedlug
wynalazku nastepuje sposobami jakie sq stosowane przy
wytwarzaniu grudek, brykietéw itd. i sq przykladowo
opisane w encyklopedii Ullmanna ,,Chemia Fechnicz~
na” Verlag Urban i Schwarzenberg, ‘Monachium,
wydanie 3, tom 1 (1951) strony 731—736.

Wynalazek jest blizej wyjatnlony na zalgczonych
rysunkach. Na kazdym rysunku sg przedstawione otrzy-
mane wlasno$ci przy zastosowaniu stalego dodatku
wedlug wynalazku i przy zastosowaniu znanego dodatku.
Na figurach rysunku jest podany na odcigtej czas w mi-
nutach, a na rz¢dnej miara plynnoéci w cm. Jest wido~
czne, Ze produkty wedlug wynalazku wykazuja wicksza
miar¢ plynnofci podczas pierwszych dwéch godzin
ni% znane dodatki.

Na fig. 1 do 11 8q przedstawione graniczne wyniki
uzyskane w przyktadach 1 do 11.

Na fig. 12 i 13 s3 przedstawione graficznie wyniki
uzyskane w przykladach 14 i 15.

Wynalazek wyjaéniaja nastepujace przyklady.
W przykladach wykonania s3 zastosowane dla uprosz-
czenia nastepujace skréty:

SMFP — produkty polikondensacji melaminy i formal~
dehydu, zawierajace grupy kwasu sulfonowego,

NSFP — produkt polikondensacji kwasu naftaleno-
sulfonowego — formaldehyd,

LS — lignosulfonian

EG  — glikol

PEG ~— glikol polietylenowy

Do badania materialéw budowlanych zastosowano
nastepujace sposoby oznaczania:

A — miara plynnosci cementu

‘B — miara plynnoéci zaprawy

C — miara plynnoéci betonu

D — miara plynno$ci masy wyréwnawczej

A — Miara plynnofci cementu. Cement: PZ
350 F wedlug DIN 1164; dodatki: proszek, grudki, bry~
Kkiety z SMFP, NSFP i LS; dawkowanie odnosi sig do ce~
mentu; dodawanie dodatk6w: dodatki miesza si¢ z cento-
ntem; woda: miar¢ plynnosci zaczynu cementowego; bes
dodatkéw, nastawia si¢ na 18+ 1 cm i za pomocg tego
wekaznika wodno-cementowego ustala si¢ -imne: niﬁry
plynnoéci.

Wytwarzanie i oznaczenie zaczynu cemmwelo
przeprowadza si¢ nastepujaco: 300 g cementu weyprje sic
w ciggu 1 minuty do wody, odwatone] w-ndilflej 1 1
zlewce. Po uplywie 1 minuty papke miesza si¢ xip}mocq
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lyzki w czasie 3 minut. Ten zaczyn cementowy nast¢pnie
wlewa si¢ réwno z obrzeiem do pierscienia Vicata, sto-
iacese na suchej, beztluszczowej, rownej plytce szklanej.
Piericieft Vicata jest natychmiast po napelnieniu pod-
neszony o 2 em i w czasie okolo 5 sekund jest utrzymy-
wany nad rozplywajaca si¢ papka. Wymiar $rednicy papki
jest wyznaczony przez dwie osie lezace prostopadle do
siebie. Miara plynnoéci w cm jest arytmetycana érednig
tych obydwu warto$ci pomiary. Miara plynposci w fun-
kcji czapu: zaczyn cementowy po cgasie 15, 30, 6Q, 90
i 120 minytach jest jeszcze raz mieszany przez 2 minuty
i przeprowadza si¢ test plynneéci, jak wyZej opisano.

B — Miara plynno$ci zaprawy. Mieszanka zapra-
wawa: wedtug DIN 1164, wersja czerwiec 1970; do-

10
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betonu: dodatki (wilgotne) j cement miesza si¢ przez
2 minuty, a po dodaniu wody migesza si¢ jeszcze 1 minyte.
Po tym nastepuje dodanie dodatk6w, ktare odbywa si¢
po dwudniowym. zmieszaniu; préba plynnodci: wedlug
DIN 1048 (wersja styczet 1972) po 0, 30, 60, 90 i 120
minutach. Przed kaidym wyznaczaniem miary plyn-
noS$ci, beton jest przemieszany przez 0,5 minuty. Po-
miedzy prébami, beten zakrywa sie folig plastykowa.

D -~ Miara plynnoéci masy wyréwnawczej. Re-
ceptura poadstawowa: 135 g cementu PZ 450 F wedlug
DIN, 105 g pigsku kwgrcowego, 65 g drobnomielonego
kwarcy, 75 g wody. Mieszanie i ocena nast¢puje wedlug
miary plynneéci A. Dezowanie dodatkéw odnesi sie
do cementu. .

Analizg przesiewania piasku:

mieszki: piasek normalny; cement: PZ 350 F wedlug !°
PIN 1164; dodatki: proszek, grudki, brykiety z SHFP, P
NSFP j LS. Dozowanie odnosi si¢ do cementu. Doda- U‘iz'al ilosciowy
wanie dodatkéw: dodatki mieszs si¢ z cemeptem; woda: Wielkok¢ zigrn (;A; wagowych)
najpierw, oazmacza si¢ wskaZnik wodno-cementowy, (mm) drobno
przy czym miara plynno$ci musi wynosi¢é 184+ 1 cm. 20 X .
zmielony piasek
Za pomoey tego wskainika wodmo-cementowego ustala kwarc Kwarcowy
si¢ wszystkie dalsze miary plynnoéci; wytwarzanie za- -
prawy: wedlug DIN 1164 karta ‘7, wersja ezerwiec 0,300—Q,25Q 1 3
1970; préba plyanodci: wetug DIN 1164, wersja gru- 0,250—0,125 19 82
dziei 1958; miara plynnesci w funkcji czasu: zaprawa % 0,125—0,063 31 15
jest po czasie 15, 30, 60, 90 i 120 minut jeszcze raz prze- 0,063—0;040 13 0
mieszana w czasie 30 sekund, przy 285 obr/min. Na- 0,040—0 34 —
stepnie wyznacza si¢ miar¢ plynnosci. ‘
C — Miara plyanpéeci betonu. Mieszaning hetonu: 20 Przyklad L
domieszki: 2,0 kg kwarcu krystalicznego, oczka 1600, Wytwarzanie grudek. Proszek SMFP o wielkosci
26,0 kg piasku 0 do 4 mm, 12,0 kg zwiru 4 do 8 mm, ziarn 0 do 0,2 mm dodaje si¢ do laboratoryjnego ta-
16,8 kg zwiru 8 do 16 mm, 23,2 kg 3wiru 16 do 32 mm; lerza da grudkowania, o $rednicy 50 cm. Jako ciecz na-
cement; 12,0 kg PZ 350 F wedlug DIN 1164; zawartesé wilzajaca stosuje si¢ 339 wodny roztwér SMFP. Two-
cementu: okole 300 kg/cm? w betonie stalym; dodatki: 35 Trzacy si¢ natychmiast spiek jest formowany W szeregu
preszek, grudki, brykiety z SMFP, NSFP i LS. Dozo- operaciach w grudki. Cykl jest przeprowadzany naste-
wanie odnosi si¢ do cementu. Dodawanie dodatkéw: 2 pujaco: zwilzanie proszku, suszenie w przeplywie gora-
minyty przed zakorczenigm procesy mieszenia; woda: cego powletrza, rozdrabnianie i prgesiewanie do
najpierw ogpacza si¢ wskaZzaik wodno-cementowy, zadanej wielko$ci ziarn. Wytwerzgne grudki i pieswotny
przy czym miara plynnosci wynosi 42+ 2 cm; mieszar- 4, proszek testuje si¢ wedtug miary plynnedci D.
ka: Betoniarka wolnospadowa 70 litrowa; wytwarganie Wyniki: .
. Mi lynnoéci zaprawy w cm po minutach
Wielkosé Dozowanie Wskaznik i e bR
Dodatki ziarna w odniesieniu wodno-
(mm) decementu | . ontowy 0 15| 30 | 60 | 90 | 120
(%) .
Proszek SMFP 0—0,2 0,7 0,55 20,8 [15,4 |13,3 — 9,1 —_
Grudki SMFP 2,5—5 0,7 0,55 24,4 [24,6 [24,8 | 24,4 | 24,3 | 23,0
" Otrzymane wyniki s3 przedstawione graficznie na i kwasy krotonowego, 100 g ksylenu, 500 g metanolu,
zalaczonym rysunku (fig. 1). Na odcigtej jest podany 150 g tego roztworu rozpryskuje si¢ na 500 g grudek
czas w min., a na rz¢dnej miara plynnoéci w cm. 50 SMFP i nastepnie suszy. Proszek SMFP oraz grudki
Prgyktad IL oslonigte i nieoslonigte testuje si¢ wedlug miary plyn-
Wytwarzanie grudek. Grudki SMFP wytworzono nofci A.
analogicznie jak w przykladazie 1 spryskuje si¢ nastepuja-
cym roztworem: 300 g kopolimeru z octanu winylu Wyniki: .
. Mi tynnoéci zzprawy w cm po minutach
Wiclkos¢ Dozowanie Wikatnik | P T WER RO T
Dodatki ziarna W odniesleniy | o 4n,.
(mm) docementu | _ oentowy | 0 15| 30 | 60 | 90 | 120
(%)
| Bez - 0,45 17,7 | 17,0 | 17,9 | 17,5 | 17,6 | 17,0
Proszek SMFP *0—0,2 0,3 0,45 24,3 21,7 | 20,2 | 18,7 | 17,9
Grudki s MFP 2,5—5 0,3 0,45 26,8 | 28,3 | 28,1 | 26,7 —_ 25,2
Grudki SMFP
Ostoniete 2,5—5 0,3 " 0,43 20,8 | 26,8 | 28,2 | 27,5 | 27,0 | 27,0
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Otrzymane wyniki s3 przedstawione graficznie na
zalaczonym rysunku (fig. 2).

Przyktad IIL

Wytwarzanie grudek. Grudki SMFP bez i z po-
wloka sg wytwarzane jak w przykladzie 1, wzglednie 2. 5
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80 g roztworu blonotwérczego miesza si¢ ze 100 g

grudek SMFP w obrotowej wyparce i usuwa roztwor.
Nastepnie dosusza si¢ w ciagu 2 godzin w temperaturze

80°C w suszarce laboratoryjnej. Grudki SMFP z i bez
powloki oraz proszek SMFP testuje si¢ wedlug miary

Roztwér blonotworczy skiada si¢ z: 100 g octanu winylu, plynnoéci A.
90 g toluenu, 810 g metanolu. Wyniki:
Wielkos Dozo.wzinitt. Wkatnik Miara plynnoéci zaprawy w cm po minutach|
Dodatki ziarna W odniesieniu wodno-
(mm) do °:;“;n“’ -cementowy | 0 15| 30 | 60 | 90 | 120
(]
Bez —_ — 0,45 18,1 —_ 18,4 | 17,8 | 16,5 | 16,2
Proszek SMFP 0—0,2 0,3 0,45 24,3 — | 21,7 | 20,2 | 18,7 | 17,9
Grudki SMFP 1—2,5 0,3 0,48 26,9 | 22,9 | 22,3 | 22,0 | 20,8 | 20,6
Osloni¢te grudki :
SMFP 1—2,5 0,3 0,48 28,2 | 29,4 | 28,8 | 28,4 | 25,6 | 24,8

Otrzymane wyniki sa graficznie przedstawione na

zalaczonym rysunku (fig. 3).

Przyktad IV.

Wytwarzanie grudek. Proszek SMFP (1000 g) znaj-
dujacy si¢ w talerzu do grudkowania zwilza si¢ przez

20 S3 one zbijane przez obracanie talerza. Nast¢pnie

grudki ogrzewa si¢ (okoto 1 do 2 godzin) goracym po-
wietrzem. Wytworzony material przesiewa si¢ i je$li

trzeba rozdrabnia. Tak otrzymane grudki SMFP i pro-
szek SMFP testuje si¢ wedlug miary plynnosci A.

spryskanie 300 do 400 g EG i formuje w rzadkie grudki. 25 Wyniki: :
Wiclkobé Dozowanie Wskaznik Miara plynnosci
. ¢ w odniesieniu wodno- zaprawy w cm po minutach
Dodatki ziarna - t
do cementu cementowy
(mm) o o | 30 [ 60 | 90 | 120
(%)
Bez —_ —_ 0,46 17,8 | 17,7 | 17,0 | 16,4 | 13,9
Proszek SMFP 0—0,2 0,3 0,47 24,1 | 24,3 20 18,8 | 17,9
Grudki SMFP 3—8 0,3 0,47 23,2 | 27,4 | 28,2 | 25,3 | 24,2

Otrzymane wyniki s3 przedstawione graficznie na

zalaczonym rysunkn (fig. 4).

SMPFP testuje si¢ wedlug miary plynnosci B.

si¢ jak opisano w przykladzie 4. Grudki SMFP i proszek

Przyktad V. 40
Wytwarzanie grudek. Wytwarzanie grudek odbywa Wyniki:
X 3 Dozowanie . Miara plynnosci
Wielko$¢ Wskaznik .
iesieni zaprawy w cm po minutach
Dodatki ziarna v;viodmemenlu wodno- prawy P
tu
(mm) o cemen -cementowy
(%) 0 30 60 90 120
Bez — — 0,5 18,3 | 15,8 | 15,4 | 14,7 | 14,7
Proszek SMFP 0—0,2 0,5 0,5 20,4 | 17,8 | 17,0 | 16,6 | 15,6
Grudki SMFP 5—8 0,5 0,5 20,5 | 19,0 | 18,1 | 18,2 | 18,2

Otrzymane wyniki sa przedstawione graficznie na

zalaczonym rysunku (fig. 5).

Przyktad VI. Proszek NSFP spryskuje si¢ woda.

szone. Suchy material przesiewa si¢ i w danym wypadku

55 rozdrabnia si¢. Grudki NSFP i proszek NSFP testuje

si¢ wedlug miary plynnoéci A.

Przy tym tworza si¢ rzadkie grudki, ktére potem sa su- W‘y niki:
. i Miara plynnoéci cementu
Wielkos¢ ; D(:izo.wafnu.r Wskaznik al.w !c):x:; po minutach
Dodatki ziarna v:lo mesxe::u wodno-
0 cemen
() (%) -Cementowy | o | 30 [ 60 | 90 | 120
Bez —_ —_ 0,47 17,8 | 17,7 | 17,0 | 16,4 | 15,9
Proszek NSFP 0—0,3" 0,3 0,47 22,7 | 20,3 | 19,8 | 18,7 | 18,3
Grudki NSFP 3—5 0,3 0,47 26,8 | 25,5 | 24,8 | 23,0.| 22,8
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Otrzymane wyniki s3 przedstawione graficznie na
zalgczonym rysunku (fig. 6).
Przyktad VIIL
Zbrylanie. Proszek LS miesza si¢ z 42,8% wodnym

10
powietrzu. Suchy material rozdrabnia. si¢ i przesiewa.
Tak wytworzone grudki LS i proszku LS testuje si¢
wedlug miary plynnosci A.

roztworem LS, a tak powstala pastg suszy si¢wgoracym 5 Wyniki:

. . Dozowanie . Miara plynnoéci cementu
Dodatki Wielkoéc iniesieni Wskaznik w cm po minutach
ziarna : - ;SITN wodno- P wa
0 Cementu

(mm) %) -Cementowy | 30 | 60 | 90 | 120
Bez — —_ 0,44 18,1 | 18,4 | 17,8 | 16,5 | 16,2
Proszek LS 0—0,2 0,3 0,44 22,1 | 20,5 | 19,2 | 18,0 | 17,3
Grudki LS 3—5 0,3 0,44 24,3 | 23,2 | 22,8 | 22,2 | 21,9

Otrzymane wyniki sa graficznie przedstawione na

spryskuje si¢ za pomoca EG i zbija si¢. Nast¢pnie grudki

zalaczonym rysunku (fig. 7). 20 przez 50 minut w temperaturze 30 °C obrabia si¢ cieplnie
Przyktad VIII. w wyparce obrotowej. Tak wytworzony material oraz
Wytwarzanie grudek. Materiat (SMFP:PEG = proszek testuje si¢ wedlug miary plynnosci A.
= 95:5), przemieszany w talerzu do grudkowania, Wyniki:
. i Dozowanie ] Miara plynnosci
Wielko$é . . Wskaznik .
Dodatki zi v:‘ odmesie:nu wodno- zaprawy w cm po minutach
0 cementu
(mm) (%) cementowy | o | 39 | 60 | 80 | 120
Bez — — 0,46 18,2 | 17,7 | 17,1 | 16,5 | 16,1
Proszek SMFP-PEG 0—0,2 0,3 0,46 25,3 | 21,1 | 19,5 | 18,8 | 17,4
Grudki SMFP-PEG 1—3 0,3 0,46 26,9 | 26,6 | 24,5 | 23,6 | 22,3
Otrzymane wyniki sa graficznie przedstawione na $rednice 3,6 cm i wysoko$¢ okoto 1,6 cm. S3 one ponow-
zalaczonym rysunku (fig. 8). 40 nie rozdrabniane i przesiewane. Tak wytworzony ma-
Przyktad IX. teriat i proszek SMFP testuje si¢ wedtug miary plynnosci
Zbrylanie w procesie prasowania. Proszek A.
SMPFP miesza si¢ z 2% PEG i w recznej prasie stemplo-
wej brykietuje si¢ w zamknietg postaé. Wypraski maja Wyniki:
i Mi tynnoéci cement
Wielkos¢ Dozowanie Wikaznik g ” e
Dodatki ziarna v;riodmesxe:nu wodno-
0 cementu
(mm) (%) ~Cementowy 0 ‘ 30 ' 60 90 120
Bez —_ _ 0,45 18,2 | 18,4 | 17,8 | 16,5 | 16,2
Proszek SMFP 0—0,2 0,3 0,45 24,3 | 21,7 | 20,2 | 18,7 | 17,9
Brykiety SMFP 1—3 0,3 0,45 27,3 | 28,0 | 28,3 | 28,7 | 26,0
Otrzymane wyniki sa graficznie przedsiawione na spryskuje si¢ za pomoca 5% EG. Nast¢pnie postepuje
zalaczonym rysunku (fig. 9). 55 si¢ jak w przykladzie 9 i przeprowadza tam przytoczone
Przyktad X. testowanie.
Zbrylanie w procesie prasowania. Proszek SMFP Wyniki:
: Miara plynno$ci beton
Wielkos¢ Dozo-wa'm? Wskaznik w cxﬁ 1};o minutaech .
Dodatki ziarna v;odmesxe:nu wodno-
(mm) o cementu | _cementowy
(%) 0 30 60 90 | 120
Bez - - 0,45 18,0 | 18,4 | 17,8 | 16,5 | 16,2
Proszek SMFP 0—0,2 0,3 0,45 24,3 | 21,7 | 20,3 | 18,7 | 17,9
Brykiety SMFP | 3—5 0,3 0,45 26,8 | 28,5 | 28,6 | 28,5 | 27,1
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Przyklad XI.
Zbrylanié¢ w procesie priasowania: Wytwarzanie

12
terial i proszek SMFP testuje si¢ wedlug miary plyn-
nosci C.

nast¢puje wedlug przykladu 10. Tek wytworzony ima- Wyniki:
Dozowanie Temp. Miara plynnofcl bct;:nu wcmpo
Wielkos¢ | w odniesie: | Wakaznik | .0 o0 minutac.
Dodstki 21&(11: niu do ce- wodno- betonu Pised

(aym) mentu | -cemeatowy | (%) | dodaniems | 0 | 30 | 60 [ 90 | 120
o . _ ( A’.) o dodatku
Proszek X
SMFP 0-—0,2 0,4 0,54 20 42 60 | 54,5 | 30 46 4323
Brykiety : ,
S$MFP 2a3 0,4 0,54 20 42,5 53 | 60,5 | 60,5 | 58 | %0

Otrzymdne wyniki 83 graficenie pPirzedstawione ha
$alaczonym rysunkun (fig. 11).

SMFP i brykiety. Dozowattie odnosi $i¢ do gipsu; doda-
wanie dodatkéw: dodatki miesza si¢ 2 gipseri; opdinie-

Przyktad XIL 20 pje: wiazanie gipsu nast¢puje przez dodatek czterobo-
Zapobieganie efektowi zléplania. Wystépowsinie fanu potasu; woda: miat¢ plynnoéci zaczyhi gipsowego
zlepiania rozpuszczalnych w wodzie dodatkéw przy bez doddtku nastawia si¢ na 17 + 1 cm. Za pomoca
wytwarzaniu wodnych roztworéw jest uniemozliwione tego wskaZnika wodno-gipsowego ustala si¢ wszystkie
Przez zbrylanie proszku. Doéwiadczenie przeprowadzono dalsze miary plynnosci.
i mieszadlem tréjkatnym, stalowym, z pr¢tem o érednicy 25 WytwarZanié i oznaczanie zaczynu gipsowego!
6 mm i dlugodei bokéw 50 mm. Micszadlo ma ilo§é 300 g gipsu wsyptje si¢ w ciagu pét minuty do niskiej
obrotéw 260 do 300 obr/min. Rozpuszczanie nast¢puje zlewki 1 1 zawierajacej odwazong wod¢ i opézniacz.
w niskiej zlewce 600 mi. Rozpuszczany material jest Potem papke przez 2 minuty dobrze miesza si¢ za po-
wznoszony za pomoca rynny dawkujacej. Wytwarzanie moca lyiki.! Tak: otrzymiany zaczyn gipsowy nalewa si¢
grudek SMFP: jak opisano w przykladzie I; wytwa- 30 réwno z obrzefem do pierfcienia Vicata stojacego na
tzanie brykietéow SMFP: proszek SMFP zbija sie suchej beztluszczowej, réwnej plytce szklanej. Pier-
w prasie walcowej plaskiej, nast¢pnie rozdrabnia $cient Vicata jest natychmiast po napelnieniu podnoszony
i przesiewa; wytwarzanie brykietéw PEG: proszek PEG 0 2 cm i utrzymywany przez okolo 5 sek. nad rozplywa-
spieka si¢ w laboratoryjnym talerzu do grudkowania jaca si¢ papka. Sredmica papki jest wyznaczona przez
przez spryskanie wods i po tym suszy si¢ w gorgcym 35 dwie osie, lezace prostopadle do siebie: Miara plynnosci
powietrzu. Suchy material rozdrabnia sig i przesiewa. jest arytmetyczng $rednia tych obydwu wartoéci pomiafu.
Wyniki: DoSwiadczenia przeprowadzane z pro- Miara plynnoéci jako funkcja czasu: zaczyn gipsowy
szkiem SMFP i grudkami SMFP, wzglednie brykietami po czasie 15 i 30 minut jeszcze raz miesza si¢ przez 2 mi-
SMFP oraz proszkiem PEG wykazuja jednoznaczna nuty. Nastepnie przeprowadza sie- test plynnodci jak
sklonno$é do zlepiania proszku i brak zlepiania przy 40  przy warto$ci natychmiastowej. Wytwarzanie brykietow
grudkach. SMPFP nastepuje jak opisano w przykladzie 12.
Przyktad XIII. Miara plynnoséci gipsu. Gips:
gips sztukatorski wedlug DIN 1168; dodatki: proszekl Wyniki:
Mi. lynnosci za-
. . Dozowanie Czteroboran . pra:rr; VP; zm ;o min.
Wx.elkoéc w odniesieniu wa.pn‘a ‘ Wskaznik
Dodatki ziarna do gipsu w odnl?s1enxu Yvodno—
(mm) (%) do gipsu -gipsowy 0. 15 30
(%)
Bez —_ —_ 0,83 0,5 16,5 | 13,8 | 12,3
Proszek SMFP 0—0,2 0,3 0,83 0,5 22,5 | 21,6 | 18,9
Brykiety SMFP 1—4 0,3 0,83 0,5 23,4 | 27,3 | 21,0
Zastrzetenia patentowe réw na bazie styrenu i aktylo-nittylu, lignosiilfoniaiii,
1. Spos6b wytwarzania frodka wiazacego, twardnie- pfbdgktéw polikondensacji kwas.il fenolosulfonowego
jacego pod wplywem wody przez wprowadzenie do 4 formaldehydem oraz powszech.me.stosowanych. dodat-
betonu lub zaprawy kondehsatu pochodnych kwasu 60 . kéw, znamienny tym, ze mlcf i/lub d.Odatkl wpro-
naftal eno—sulfonow ego z formaldehydem, zywicy mody- wadza fic w postaci czgsteczek majacych wielko$¢ ziarna
fikowanej siarczynem lub kwasem sulfonowym na bazie w granicach 0,1 do 10 mm i 2aopatrzonych w organicz-
amino-s-ttiazyny, zawietrafgcej co ndjmniej dwie grupy - g, wzglednie nieorganicang powloke trudno lub p°'°h
NH,, zywicy melaminowo-formaldehydowej, modyfiko- ~ TOZPUSZczalng w wodzie.
wahej siatczynént fib kwaserh sulfonowyrh; kopolime- 65 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tyii, Ze
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stosuje si¢ czgsteczki o wielkodci ziarna w granicach organiczng powlok¢, trudno rozpuszczalng ewentualnie
0,3 do 10 mm. nierozpuszczalng w wodzie stosuje si¢ octan winylu,
3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, fe propionian winylu, poliakrylan.
stosuje si¢ czasteczki o wielkoSci ziarna w grafiicach 5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako
0,5 do 5 mm.

5 mnieorganiczng powlok¢ powoli rozpuszczalng w wodzie

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako stosuje si¢ uwodniony cement lub gips.

Miara ptymosal Fig 1 (Przyk tad 1)
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Miora ptynnosc :
o Fig. 3 (Przyktad 3)
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Miara ptynnosc
it .
. Fig.7 (Przyklad 7)
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Miora phynngssi F|g9 (Przy ktad g)
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Fig. 1 (Przyktad 11)

SMF P- Brykisty

SMF - Prosaek

30 60 90 120 C@s w min

40




Miara ptynnosd

W cm

Miara ptynnoscl
wem

28 1

26

24 4

22

20

18 1

123 951

Fig.10 (Przyktad 10)

/\ p. Brgkdg

SMP - Proszek

Wartos¢ probna

244

22

20

30 60 90 120 (205 w min

Fig. 12 (Przyktad 14)
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Fig.13 (Przyktad 13)
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