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Sposdb dziania rekawicy

Rrzedmiotem wynalazku jest sposéb dziania rekawicy, w ktérym podczas taczenia czesci kbiukqwej
rekawicy z jej czeécigq dtoniows, podstawa czeéci kciukowej jest dziana w sposob ciagty wraz z czescia dtoniows,
dzieki czemu unika sig recznego wykonywania $ciegéw.

Znany jest spaséb dziania rekawic, w ktérym po zakoriczeniu dziania gérnych odcinkéw czesci dtoniowej
i tytu dzianina znajdujgca sie na tylnej stronie zostaje przesunieta do trzonkdw igiet, po czym po wysunigciu
zigiet dzianego materiatu tworzacego cze$é dioniowa zostaje wykonana czgéé kciukowa. Po wykonaniu tej
czeéci dolne odcinki czesci dfoniowej itytu sa tak dziane, by zostaty one potaczone z krawedziami
przesunigtego do trzonkdéw igiet materiatu tylnej strony i krawedziami strony dtoniowej czesci kciukowej.
W rekawicy dzianej powyzszym sposobem pomiedzy tylng stronq podstawy kciuka a strong dfoniowa zostaje
pozostawiony otwor, ktéry musi by¢ nastepnie zamknigty przez $ciegi wykonane recznie. :

Znany jest ze szwajcarskiego patentu nr 520803 sposob dziania rekawicy wraz z kciukiem. Sposéb. ten
zapewnia wykonanie rekawicy oraz cze$ci kciukowej nie potaczonej u podst~wy kciuka z rekawicq. Rekawica
wykonana zgodnie z powyzszym sposobem zawiera otwor pomiedzy podstawa kciuka a czescig rekawicy od
strony dtoni. Zamkniecie otworu uzyskuje sie za pomocg $ciegéw wykonanych recznie. :

Wydajno$é zautomatyzowanego dziania rekawic jest powaznie obnizana przez pozostawienie czynnosci
recznego wykonywania $ciegéw. _ "

Zgodnie z rozwigzaniem wedtug wynalazku wykonuje si¢ najpierw cztery palce, z wyjatkiem kciuka oraz
gorne odcinki rekawicy od strony dfoni i strony grzbietowej, az do podstawy kciuka, przenosi sie $cieg z odcinka
od strony dtoni przy podstawie kciuka za pomoca igiet do przenoszenia $ciegu na przeciwlegty szereg igiet przed
rozpoczeciem dziania kciuka, nastepnie wykonuje si@ przednia oraz tylng cze$é kciuka, taczy sie tylng czesé
kciuka przy jego podstawie z czeécia rekawicy od strony dtoni przez wykonanie kilku $ciegdw taczacych,
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a nastepnie wykonuje si¢ dalsze odcinki rekawicy od strony dtoni istrony grzbietowe), przy czym dzianie
odcinka od strony dtoni przy kciuku nastepuje z przodu kciuka przy jego podstawie.

Wedtug wynalazku podstawa czesci kciukowej jest ksztattowana przy uzyciu specjalnej nitki, przy czym
wraz z uzyciem tej nitki stosowane jest zgrzewanie cieplne wzglednie écieg overlock, dzigki czemu podstawa
kciuka jest skutecznie umiejscowiona co w rezultacie zapobiega zmniejszeniu wydajnosci dziania.

Przedmiot wynalazku objasniony jest blizej na podstawie rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia rekawice
dziang w widoku od strony wewnetrznej, fig. 2 — rekawice w przekroju poprzecznym wzd tuz linii 1111 na fig. 1,
fig. 3 do 8 — maszyne dziewiarska i dzianine w kolejnych przekrojach poprzecznych pokazujgcych kolejne etapy
dziania sposobem wediug wynalazku, fig.9 do 14 wspdGtzaleznosé igiet idzianego’ materiatu w rzutach
poziomych odpowiednio do fig.3 do 8, fig.15 —rekawice w przekroju przez czeéé kciukowa,
fig. 16 — rekawiczke w innym wykonaniu réwniei w przekroju przez cze$é kciukows, a fig. 17 — rekawiczke
w jeszcze innym wykonaniu takze w przekroju przez czes$¢ kciukowa.

Przy stosowaniu sposobu wedfug wynalazku jest uzywana znana ptaska maszyna dziewlarska. W maszynie
tej poza igtami, ktére stuzq do dziania czesci kciukowej przewidziano po jednej stronie igty wyposaone
w mechanizm przenoszenia $ciegu (zwane w dalszym opisie igtami przenoszacymi $cieg). Rozmieszczenie igiet
pokazano na fig. 9 do 14. Etapy dziania czesci kciukowej pokazano na fig. 3 do 8. Igty 1 stuigq do dziania
grzbietowej, zewnetrznej czesci rekawicy, igty 2 wraz z igtami 3 do dziania czesci dtonlowe], a igty umieszczone
na stronie.dtoniowej, przewidziane do dziania czesci kciukowej oznaczono przez 3.

Rekawiczke pokazang na fig. 15 wykonuje sig nastgpujgco. Na poczatku igty 1, 2 i 3 tworzg czeéc! palca
wskazujacego, $rodkowego, serdecznego i matego, po czym gérne potéwki 4, 4a grzbietu i czesci dtoniows)
rekawiczki az do linil 5 u podstawy czesci kciukowej sq dziane przez wszystkie igty 1 do 3. U podstawy kciuka
igty 3 przenoszace $cieg zostaja uniesione do potoZenia pokazanego na fig. 4, a pgtle na stronie dtoniowsj zostajg
przeniesione na igty 1 znajdujace sie naprzeciwko igiet 3 przenoszacych $cieg. Nastgpnie przy zatrzymanych
igtach 2 itych igtach 1, ktére nie znajdujq si¢ naprzeciwko igiet 3 sq dziane dowolnym sposobem czeéci
kciukowe 6 i 6a (fig. b), natomiast grzbiet i cze$¢ dtoniowa 4, 4a pozostajg unieruchomione wskutek zaczepisnia
ich na ndzkach igiet 1 (fig. 11). Po uksztattowaniu czesci kciukowej petle na tylnej stronie kcluka 8 | na czgécl
dtoniowej 4a sg przenoszone w potozenie robocze igiet 1, po czym dziana jest niewialka ilodé sciegéw tgczacych
7 (fig. 6). Sciegi 7 sa wykonane przy uzyclu nici termoplastycznych, a nastgpnle sq zgrzewane. Mogs byé one
réwniez wykonane z grubej przedzy dla unikniecia strzgpienia, wzglednie moga byé wykonane overlookiem,
a nastepnie pokryte lepiszczem, réwniez dla unikniecia strzepienia. §ciegi 7, po ich wykonaniu, sq usuwane
zigiet 1 (fig. 7), po czym za pomoca wszystkich igiet 1 do 3 sg dziane dolne odcinki 8, 8a grzbietu i czeéci
dtoniowej (fig. 8), co zakaricza caty proces. .

Jakkolwiek spos6b zostat opisany w nawigzaniu do rekawiczki, ktérej przekrd] wykonany wzdfui
podstawy kciuka pokazano na fig. 15, to sposéb wedtug wynalazku moze by¢é podobnie uiyty do dziania
rekawic, ktorych przekroje pokazano na fig. 16 i 17. W kazdym z tych przypadkéw zamierzony cel wynalazku
moze by¢ osiagniety przez uzycie igiet do przenoszenia $ciegu jako igiet do dziania strony dtoniowej w miejscu
o0znaczonym przez a. »

Rekawiczke pokazana na fig. 16 wykonuje sie nastepujaco. Na poczatku dziane sq czedol czterech paiedw,
z wyjatkiem kciuka za pomocy igiet 3, igiet 2 czesci dtoniowej i igiet 1 znajdujacych sig naprzeciwko iglet 2, 3,
po czym dziane s3 gérne pof6wki 4 ida grzbietu i czesci doniowej rekawiczki w kierunku podstawy czedcl
kciukowej za pomocag igiet 1, 2 i 3. U podstawy kciuka igty 3 przenoszace $cieg zostajg uniesione do potozenia
pokazanego na fig. 4, a petle na stronie dtoniowej zostajg przesunigte na igty 1 znajdujace si@ naprzeciwko igiet
3 przenoszacych $cieg. Nastepnie igty 3 przenoszace écieg, igty 2 umieszczone na zewnatrz igiet 3 oraz igty 1
znajdujace sie naprzeciwko wymienionych igiet 2 i 3 zostajq utrzymane w ruchu, podczas gdy pozostate igty
zostajg zatrzymane, czeéci kciukowe 6 i Ba zostajg wykonane (fig. 5), a w tym czasie czesci dfoniowe i tylna 4
i 4a pozostaja zaczepione na trzonkach igiet 1. Po uformowaniu czeséci kciukowej petle znajdujace sie
w miejscu a czesci dtoniowej 4a zostajg przeniesione do potozenia roboczego igiet 1, po czym s§ wykonywane
nieliczne $ciegi taczace 7 (fig. 6). Sciegi 7 zostaja po ich wykonaniu zsuniete z igiet 1 (fig. 7), po czym przy
zastosowaniu wszystkich igiet 1 do 3 sg dziane dolne odcinki 8 i 8a grzbietu i czesci dfoniowej (fig. 8).

Rekawiczke, ktorej przekrdj przez kciuk pokazano na fig.17 wytwarza sie podobnie z tym, e inne jest
nieco rozmieszczenie igiet. Igty 2, ktore wykonujg cze$é dtoniowa, sa umieszczone po obu stronach igiet
przenoszacych scieg.

Zastrzezenie patentowe

Sposob dziania rekawicy przy uzyciu szydetkarki ptaskiej majacej szeregi igiet ustawione naprzeciw siebie,
przy czym co najmniej kilka igiet w jednym z szeregéw stanowig igty do przenoszenia sciegéw, Znam ienny
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tym, ze najpierw wykonuje sie palce za wyjatkiem kciuka, oraz gérne odcinki rekawicy od strony dtoni
i strony grzbietowej, az do podstawy kciuka, przenosi sie $cieg z odcinka od strony dtoni przy podstawie kciuka
za pomoca igiet (3) do przenoszenia $ciegu na przeciwlegty szereg igiet (1) przed rozpoczgciem dziania kciuka,
nastepnie wykonuje sie przednig oraz tylng cze$¢ kciuka, taczy sie tylng czeéé kciuka przy jego podstawie
z czescia rekawicy od strony dtoni przez wykonanie kilku $ciegdw taczacych (7), a nastepnie wykonuje sige
dalsze odcinki rekawicy od strony dtoni i strony grzbietowej,przy czym dzianie odcinka od strony dtoni przy
kciuku nastepuje z przodu kciuka przy jego podstawie.
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