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Przy mechanicznem odwadnianiu, to
jest przy stlaczaniu surowego torfu z za-
stosowaniem domieszek (torf suchy, drob-
ny koks i podobne materjaly) przywiazy-
wano poczatkowo specjalne znaczenie do
tego, aby torf przed sprasowaniem zmie-
szany byl zapomoca ugniatania z domie-
szkami, Proces ten nie dat oczekiwanych
wynikéw; usunieto zatem wedlug nowszych
sposobéw ugniatanie, a brano natomiast
mozliwie luzna mieszaning wspomnianych
materjalow. '

Ostatni ten proces, wykonany wedlug
znanych zasad, jest jednak jeszcze niedo-
ktadny, gdyz nie mozna zmiesza¢, tak jak-
by sie chcialo, poszczegélnych czasteczek
torfu z domieszka, gdyz czasteczki torfu

zawsze jeszcze wigcej lub mniej nasiak-
nigte woda polaczone sa wzajemnie i w
duzych grudkach otoczone zostajg domie-
szka. Ostatnio wymieniony powéd nabiera
zasadniczego znaczenia przy usitowaniach
osiaggnigcia wysokiego stopnia odwodnie-
nia, Dotychczas na sprawe te nie zwraca-
no uwagi i z tego powodu nie przywiazy-
wano znaczenia do rozdrobniania torfu i
na stosunek wielkosci poszczeg6lnych cza-
steczek torfu, Wobec tego nie mozna bylo
uniknaé tego, Ze poszczegblne czasteczki
rozdrobnionego torfu posiadaly najroz-
maitsze wielkoéci, Z tego powodu réwniez
i odwadnianie poszczegélnych czasteczek
torfu przy stlaczaniu osiaggano w rozmai-
tych okresach czasu; podczas bowiem, gdy
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male grudki torfu, juz w ciagu stosunkowo

. krétkiego okresu stlaczania odwadniaja sie,
o ile; to.na drodze mechanicznej wogble.

jest mozllwe, to odwadnianie wiekszych
; czqsteczek torfu trwa dluzej, tak, ze cza-
steczki juz osuszone w dalszym ciggu sa
stlaczane, co powoduje niepotrzebne mar-
nowanie sily. Poza tem i stopieri odwod-
nienia, jakiemu cala masa podlega, jest

mniejszy od praktycznie osiagalnego, gdyz

wieksze grudkj {torfu. podczas okresu stla-
czania, skupiaja sie na obwodzie i w ten
spos6b utrudniaja odptyw wody przez ka-
naliki powstate przez dodamie domieszki.

Wspomniane braki usuwa wynalazek ni-:

niejszy. w. ten sposéb, ze domieszke dodaje
si¢ do rozdrobnionego surowego torfu, za-
nim poszczegblne czasteczki torfu zmie-
szaja sie z soba., Otoczenie poszczegdlnych
czasteczek torfu domieszka utrudnia ich
zlepianie si¢ i zapobiega tworzeniu sie
wigkszych brylek torfu. Najwyzszy osia-
galny stopieri odwodnienia poszczeg6lnych
czasteczek torfu nastepuje réwnoczesnie,
co, jak wyzej wyjasniono, podnosi znacz-
nie stopiefi odwodnienia. Co za$ dotyczy
zawarto$ci wody, znajdujacej sig¢ jeszcze
w torfie, to zastosowanie jednolitego ci$nie-
nia powoduje, ze dalsze osuszanie odbywa
sie tez r6wnomiernie. Azeby podniesé bar-
dziej jeszcze stopien odwodnienia, stosow-
nie do wynalazku niniejszego, ugniata sie
i stlacza surowy torf przed zmieszaniem
z domieszkami w sposéb naprzyktad taki,
jak na maszynie, uzywanej w przemysle
torfowym, pod nazwa pociagowej torfiarki.
Ugniatanie poweduje zmniejszenie objeto-
$ci surowego torfu przez usunigcie szczelin
z powietrzem. W ten spos6b zgeszczony su-
rowy torf rozdrabnia si¢ w odpowiedni spo-
s6b na male czasteczki, z ktérych kazda
obsypuje domieszka. Z powodu uprzednie-
go zgeszczenia torfu surowego, odnos$ny
cigiar -fego oraz domieszki przyjmuje
mniejsza objetosé, niz ten sam ciezar nie
ugniecionego surowego torfu lacznie z po-

trzebna domieszka. Ciezar mieszaniny
zwigksza sig zatem w stosunku do jej okre-

$lonej objetosci, podnoszac odpowiednio

wydajnosé komory tloczacej. Wskutek te-

‘go zwigksza sig¢ naprzyktad ciezar na jed-

nostke mieszaniny torfu surowego w sto-
sunku do ugniecionego z 0,5 na 0,6, a wy-
dajno$é komory tloczacej przy uzyciu tej

samej pracy i réwnem koricowem ci$nie-
“niu o 20%, co przy stosowaniu do praso-
.wania
“kowo ogromne: znaczenie. Ugniatanie suro-

instalacji maszynowe; ma wyjat-
wego torfu ma réwniez te zalete, ze zasad-
niczo zmniejsza powierzchnie rozdrobnio-
nego surowego torfu i porwodu]e znacznie
mniejsze zuzycie domieszki, oraz ulatwia
cdprowadzanie wody z czasteczek torfu.
Ugniatanie surowego torfu moze oczywiscie
odbywaé si¢ réwnoczesnie z rozdrabnia-
niem, w ktérym to wypadku najkorzystniej
jest proces ten przeprowadzaé w ten spo-
s6b, ze surowy torf przeciska sie przez
$ciane w ksztalcie sita z matemi i mozliwie
t6wno umieszczonemi otworami, a przy
przejsciu przez otwory sita obsypuje do-
mieszka, Fig. 1 przedstawia schema-
tyczny podluzny przekréj prasy, w ktorej
mieszanine torfu z domieszka stlacza sig
wedlug starego systemu. Fig. 2 przedsta-
wia odwadnianie mieszaniny, sporzadzonej
wedtug wynalazku niniejszego. Fig. 3
przedstawia schematyczny przekréj po-
dluzny urzadzenia do przeprowadzania
sposobu niniejszego. Fig. 4 przedstawia
czasteczke rozdrobnionego torfu, przero-
bionego wedlug zasady wynalazku niniej-
szego. Gdy rozpatruje sie sttaczanie mie-

szaniny na podstawie fig. 1, to sprawa
przedstawia si¢ nastepujaco: zawarta w
czasteczce surowego torfu b, czasteczka

wody a, aby dostaé sie do sieci kanalowej,
utworzonej przez domieszke i zaznaczonej
na rysunku strzatka, ma do przebycia je-
dynie stosunkowo mata droge c¢. Natomiast,
stosownie do koniecznej w tym celu pra-
cy, zuzytej na prasowanie, czasteczka wo-



dy d, zawarta w czasteczce torfu #, odby-
ta dopiero polowe potrzebnej drogi e, tak,
ze gdy naprzyklad czasteczka b zostala od-
wodniona, czasteczka f nie moze si¢ jeszcze
znajdowaé w tym stanie. Jezeli si¢ nadto
uwzgledni, ze wieksze czasteczki torfu na
swym obwodzie wigcej si¢ zgeszczaja, to
jasnem jest, ze nalezy, na podstawie poda-
nych wyjasnien, staraé¢ si¢ o to, aby mozli-
wie jak najmniejsze i jak najbardziej réw-
ne czasteczki torfu mieszaé z domieszka,
tak, by kazda poszczegélna czasteczka tor-
fu mogla zmieszaé¢ si¢ z domieszka i aby
powstala mniej wigcej mieszanina taka, ja-
ka przedstawiona jest na fig. 2, Osiagnaé
to mozna najlatwiej w spos6b powyzej o-
pisany, przyczem postugiwaé sie nalezy u-
rzadzeniem wedtug fig. 3. Zbiornik A prze-
znaczony jest na torf. Slimakowe urzadze-
nie transportowe i przetlacza torf przez
otwory k dna m tak, ze cala masa w po-
staci brylek wydostaje sie ze zbiornika h.
Slimak i polaczony jest z zaopatrzona
przegrédkami komora p, w ktérej odbywa
si¢ mieszanie surowego torfu z domieszka-
mi, Domieszki te doprowadzane sa rura ¢
i otworami o, zapomoca, wentylatora do ko-
mory p, w ktérej odbywa si¢ mieszanie.
Wskutek tego odbywa sie réwnomierne ob-
sypywanie powierzchni poszczegélnych cza-
steczek torfu. Réwniez oderwane, przy spa-
daniu dalej, dzielace si¢ na czesci pasma
torfu, na koricach swych obsypuja sie do-
mieszka.

Wobec powyiszego czasteczki rozdrob-

nionego torfu surowego ze wszystkich
stron obsypywane sa domieszka, tak jak
to mniej wigcej przedstawione jest na fig.
4, Odwadnianie zatem odbywa si¢ w wa-
runkach jak najbardziej korzystnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania odwadnianej
zapomoca, sttaczania mieszaniny torfu suro-
wego i domieszek, znamienny tem, ze do
rozdrobnionego torfu surowego dodaje sie
domieszke z torfu suszonego, miatu kokso-
wego lub tym podobnych materjaléw, za-
nim poszczegblne czasteczki torfu surowego
zmieszaja si¢ ze soba, przyczem poszcze-
gbélne czasteczki torfu surowego obsypuja
si¢ ta domieszka,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przed albo przy rozdrabnianiu
torfu surowego masa jego poddaje sig zge-
szczaniu,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze torf surowy przeciska sie
przez sito posiadajace miozliwie male i
mozliwie rowpomiernie umieszczone otwory,
przyczem podczas przenikania przez otwo-
ry w sicie obsypuje sie torf domieszka.

Gesellschaft fiir Maschinelle
Druckentwisserung mit
beschrinkter Haftung.
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