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Piasta kota samolotu i sposéb jej wykonania

Przedmiotem wynalazku jest piasta kota podwozia samolotu oraz sposob jej wykonania.

Dotychczas znane piasty k6t samolotowych sa wykonane ze stopow lekkich lub ze stali przez odlewanie,
odkuwanie lub ttoczenie. Piasty metalowe sa stosunkowo cigzkie, a takze podatne na korozj¢, poniewaz powtoki
antykorozyijne czgsto ulegaja uszkodzeniom mechanicznym spowodowanym przez ciata obce uderzajace w pod-
wozia w czasie startu, lgdowania czy tez kotowania. Korozja w miejscach uszkodzeri wystgpuje szczegSlnie
szybi:o w przypadku samolotéw rolniczych, ktérych podwozia, zazwyczaj state sa narazone na korodujace dzia-
tanie ruzpryskiwanych lub rozpylanych chemikaliow.

Celem wynalazku jest opracowanie nowej piasty kota samolotu o zwigkszonej antykorozyjnosci.

Piasta wedtug wynalazku sktada si¢ z dwdch identycznych potéwek laminatowych wykonanych w ksztatcie
stozka $cigtego lub walca, taczonych ze soba w osi symetrii kota, przy czym kazda potéwka wyposazona jest
w metalowy piersciet wzmacniajicy i metalowe tulejki, stuzace do taczenia potéwek miedzy soba, oraz zamoco-
wania kota na osi kota. :

W sposobie wykonania piasty, ktdry tez jest przedmiotem wynalazku, najistotniejszg cechy jest to, ze po-
szczegOlne warstwy tkaniny szklanej nasyconej Zywica syntctyczng maja ksztatt krazka z promieniowymi jgzy-
kami, ktérych szeroko$¢ zapewnia zachodzenie na siebie sgsiednich jezykow na obrzezu zewngtrznym piasty, za$
kulejne warstwy sg obrécone wzgledem siebie o kat wynikajacy z podziatu kata petnego lub jego wielokrotnosci
przez liczbe warstw.

Opisana piasta kota jest o okoto 20% lzejsza od dotychczas stosowanych, ajej Zywotno$é, ze wzgledu na

" podwyzszenie odpornosci na korozje, jest kilkakrotnie zwigkszona. Zachodzenie jezykow kazdej warstwy tworzy
wzrost grubosci piasty w okolicy obrzeza, co jest bardzo korzystne ze wzglgdéw wytrzymatoﬁciowych' Zkolei
tyczenie warstw obréconych katowo wzgledem siebie zapewnia uzyskanie maksymalne] jednorodnosci i powta-
rzalnosci wiasnosci wytrzymatosciowych piasty.

Istota wynalazku jest przedstawiona w przyktad~ie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawm koio
samolotowe w p6twidoku i w pétprzekroju wzdtuz osi symetrii, fig. 2 — potéwka piasty, takze w pétwidoku
i pétprzekroju, wzdtuz jej osi symetrii, fig. 3 — w widoku perspektywicznym rozmieszczenie kolejnych warstw
w procesie formowania potéwki piasty, a fig. 4 przedstawia jedna warstwe tkaniny w rozwinigciu.
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- Jak podano na fig. 1 i 2, potéwka piasty 1 wykonana z warstw 2 ma ksztatt stozka $cigtego z zewnetrznym
obrzezem 3 na wigkszej $rednicy. W denku potdéwki piasty 1 sq zaformowane metalowe tuleji 4, a ponadto
wewngtrz potéwki 1 jest umieszczony metalowy pierécieni S, Pierscien § i tule_pkl 4 stuzg do tgczenia potéwek 1
(fig. 1) oraz mocowania kota na osi kota niepokazanej na rysunku. .

Do formowania potéwki piasty 1 uzywa sig warstw 2 tkaniny szklanej majqcych ksztatt krazka 6 z promienio-
wymi jezykami 7 (fig. 4). O symetrii jezyka 7 oznaczonego litera A pokrywa si¢ z kierunkiem a wtékien osnowy
tkaniny. Poszczegdlne warstwy 2 tkaniny szklanej przesyconej zywica epoksydows naktada si¢ na stemplu lub
bezposrednio w formie. Przy uktadaniu warstwy -2 sasiednie jezyki 7 tej warstwy zachodza na siebie (fig. 3).
Zachodzenie to zalezy od szerokosci jezykéw 7 ktdra ustalona jest w zaleznosci od potrzeby zmiany grubodci
- $cianki wzdtuz tworzacej stozka potéwki piasty 1, a takze od wymaganej grubosci obrzeza 3. Kolejne warstwy 2
sa obracane w trakcie uktadania. Jezyk A2 nastgpnej warstwy 2 jest utoZzony w ten sposdb iz jego o§ symetrii
tworzy z osig symetrii jezyka Al poprzedniej warstwy 2 kat a. Kat ten jest okreslony przez podzielenie kata
petnego lub jego wielokrotno$¢ przez liczbg warstw 2 uzytych do formowania piasty 1. Ostateczne ksztattowa-
nie potéwki piasty i utwardzanie zywicy przeprowadza si¢ w formie. Po wykonaniu potéwki 1 wykonuje sig
w niej otwory, w ktdre wkleja si¢ metalowe tulejki 4. Takze do wewnetrznej $cianki denka przykleja si¢ metalo-
wy pierécieri 5 odpowiednio do tulejek 4. .

Zastrzezenia patentowe

1. Piasta kota samolotu, znamienna tym, ze sktada si¢ z dwdch identycznych potéwek (1) laminatowych
wykonanych w ksztatcie stozka Scigtego lub walca, taczonych ze sobg w osi symetrii kota, przy czym kazda
potdéwka (1) wyposazona jest w metalowy pierécieri (5) i metalowe tulejki (4), stuzace do tgczenia potéwek
migdzy soba oraz zamocowania kota na osi kota. v

2. Spos6b wykonania piasty wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze poszczeg6lne warstwy (2) tkaniny szklanej
tworzace wraz z zZywicg syntetyczng potéwki piasty (1) maja ksztalt krazka (6) z promieniowymi jezykami (7),
ktérych szeroko§¢ zapewnia zachodzenia na siebie sasiednich jgzykéw (7) na obrzezu (3) zewngtrznym piasty,
za$ kolejne warstwy sq obrécone wzglgdem siebie o kat (a) wynikajycy z podziatu kata petnego lub jego wielo-
krotnosci przez liczbe¢ warstw.
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