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Znane sa kokile, ktérych sciany wyko-
nane sa w kierunku pionowym tak, aby
zapobiegalo si¢ spadaniu odlewanego me-
talu podczas odlewania ze zbyt duzej wy-
sokosci.

Proponowano takze stosowaé urzadze-
nia do odlewania pasmowego, zaopatrzone
w kokile skladajaca sie z kilku czesci
w kierunku swej wysokosci, przy:czym
poszczegolne czlony takiej kokili wykona-
ne w postaci aricuchéw bez korica sa pro-
wadzone za pomoca klinowych, nierucho-
mych listew prowadniczych tak, aby odpo-
wiednio do kurczenia si¢ odlewu byty do
niego dociskane w celu skuteczniejszego
odprowadzania ciepla.

Wynalazek niniejszy dotyczy kokili do

odlewania ptyt platerowanych, zwlaszcza
ze stopéw metali lekkich, do ktérej two-
rzywo rdzeniowe jest doprowadzane do
przesirzeni miedzy plytami ckladzinowy-
mi, umieszczonymi wewnatrz kokili.

Celem wynalazku niniejszego jest wy-
konanie kokili w iten sposéb, aby przy je-
dnoczesnym zapobiezeniu wystepowania
wirgcen w rdzeniu zapewni¢ dobre pola-
czenie plyt okladzinowych z fworzywem
rdzeniowym.

Kokila wedlug wynalazku posiada scia-
ny szerokich bokéw utworzone z poszcze-
golnych cztonéw mnajlepiej chltodzonych
woda, dociskanych kazdy z osobna do plyt
cktadzinowych za pomoca sprezyn. W ten
sposob uzyskuje sig $ciste przyleganie po-



szczegblnych czlonéw szerokich scian bocz-
nych kokili do plyt okladzinowych pod
zawsze korzystnym podatnym mnaciskiem
na réinych wysokosciach kokili z uwzgled-
nieniem kurczenia sie tworzywa rdzenia.
Unika sie¢ przy tym niedogodnosci przy-
musowego przesuwania czlonéw kokili
w kierunku jej wmeftrza,
przede wiszystkim przez tarcia miedzy cze-
sciami skladowymi kokili, nieuniknionymi

przy przymusowym przesuwaniu czlonéw,

jak réwniez miedzy czesciami kokili i two-
rzywem rdzeniowym. Poza tym przy po-
datnym  dociskaniu  cztonéw  mozna
uwzglednié, ze kurczenie si¢ tworzywa mnie
przebiega ‘liniowo, a poza tym jest réozne
dla rozmaitych stopéw.

Wedlug wynalazku czlony, znajdujace
si¢ pod naciskiem sprezyn, sa utrzymywa-
ne nad poziomem metalu odlewanego
w pewnym okreslonym wzajemnym odste-
pie za pomoca narzadéw rozpierajacych,
np. za pomoca jednej lub kilku par wal-
cow,- zalozonych wewnatrz kokili i prze-
suwnych w gére odpowiednio do wznosze-
nia sie powierzchni metalu odlewanego,
wskutek czego dzialanie sprezyn nastepu-
je dopiero wéwczas, gdy narzady rozpie-

rajace zwolnia napiecie sprezyn przez opu-

sziczenia sie kokili.

W pewnych przypadkach moze byé
wskazane polaczyé z narzadami rozpiera-
jacymi wzglednie korytkiem odlewniczym
do doprowadzania stopu tworzywa rdze-
niowego suwaki, umozliwiajace regulowa-
nie stopnia przyciskania cztonéw kokili do
plyt okladzinowych pod dzialaniem naci-
sku sprezyn podczas- krzepniecia warstwy
zewnetrznej tworzywa rdzenia. Za pomoca
takich suwakéw . mozna wiec zapobiegaé
$ciskaniu roztopionego tworzywa rdzenio-
wego przez czlony naciskane sprézynami.

Wielkos¢ przesuwu chlodzacych czlo-

néw kokili w kierunku jej wnetrza moze

by¢ poza tym ograniczona za pomocg od-
powiednich oporkéw.

powstajacego -

Czlony chlodzace najlepiej wykonaé
w postaci prasowanych drazkéw wydrazo-
nych, np. ¢ kwadratowym przekroju po-
przecznym, zaopatrzonych w cylindryczne
wydrazenia podluzne, Stosowanie praso-
wanych drazkéw wydrazonych ma te zale-
'te,. ze przy wyrobie ich mozna je wytla-
cza¢ za pomoca prasy w jednym zabiegu
roboczym z taka doktadnoscia, iz dodatko-
wa obrébka nie jest potrzebna. Wiyloty

wydrazeri posuwalnych drazkéw ulozonych

jeden nad drugim moga by¢ potaczone za
pomoca poélokragtych elastycznych taczni-
kéty, mp. rurek gumowych, dzieki czemu
powstaje kanat do doprowadzania czynni-
ka chlodzacego. Wrytlaczane drazki wy-

_ drazone, w poréwnaniu z czlonami odlewa-

nymi, s3 poza tym lepsze pod wzgledem
wigkszej szczelnosci i przewodnictwa cie-
plnego, osiagganych wskutek wiekszej $ci-
slosci ich tworzywa, uzyskamej przez
obrébke $ciskajaca.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-

~nania  kokili wedlug wynalazku. Fig. 1

przedstawia przekréj podtuzny kokili
wzdtuz linii I—I na fig. 2; fig. 2 — te
sama kokile w widoku z géry, a fig. 3 —
widok z boku kokili.

Kokila na jednym koficu jest zaopa-
trzona w polaczenie zawiasowe 16 i moze
byé¢ otwierana. Dwudzielna podstawa 1 po-
siada odlane wraz z niag dwudzielne Boki
czotowe 2 i 3, przy czym $ciana czotowa 2,
przeciwlegla zawiasie, jest zaopatrzona
w szczeling 4 do korytka wlewowego 17,
zamykana w znany sposéb za pomoca pre-
ta 5 odpowiednio do wznoszenia sie pozio-
mu stopu odlewanego, Szerokie sciany
boczne kokili sa wykonane z ulozonych je-
den nad drugim otworéw w postaci- wy-
drazonych drazkéw 6, polaczonych gietki-
mi przewodami 7 do wody chlodzacej na
wzér wezownicy. W listwach 8, znajduja-
cych si¢ poza wydrazonymi drazkami 6
i umocowanych na podstawie 1 wzglednie

_stanowiacych z nia jedna calosé, sg umie-



szczone sprezyny 9, stuzace do dociskania
drazkéw wydrazonych 6 do plyt oktadzi-
nowych . 12, ktére wywieraja nacisk na
krzepnace tworzywo rdzenia. Lby sworz-
ni 11 stuza do ograniczania wielkosci prze-
suwu drazkéw wydrazonych 6 w kierunku
wnetrza kokili.

Nad poziomem siopu odlewanego w ko-
kili miedzy - ptytami okladzinowymi 12
znajduje si¢ jako narzad regulujacy wiel-
ko$é odstepu miedzy tym poziomem a ko-
rytkiem wlewowym 17 para walcow 13,
przesuwanych w goére odpowiednio do
wznoszenia. sie 'w kokili poziomu stopu od-
lewanego.

Poniewaz w pewnych przypadkach mo-
ze by¢ takze pozadanym zapobiegaé prze-
suwaniu sie w kierunku wnelrza kokili
drazkéw wydrazonych 6, znajdujacych sie
bezposrednio pod para walcow 13, gdyz
w tym miejscu kokili warstwy zewnetrzne
odlewanego bloku rdzeniowego jeszcze nie
sa skrzepniete, przeto urzadzenie jest za-
cpatrzone w szyny 14 umieszczone na ze-
wnetrznej stronie listw 8 pod tbami sworz-

ni 11, ktére zapobiegaja przesuwowi drgz-

kéw 6 pod maciskiem sprezyn 9 w kierun-
ku wnetrza kokili az do zwolnienia tbéw
tych sworzni wskutek stalego przesuwania
si¢ szyn 14 do gory w miare podnoszenia
sie poziomu metalu odlewanego. Szyny. 14
mogg byé polaczone za pomoca palaka 15
z uchwytem pary walcow 13. Oczywiscie
‘mozna je takze poltaczyé w odpowiedni
spos6b z pretem zamykajacym 5 wzgled-
_nie z podsiawa nieruchoma 1. Istotne jest
to, ze dolne korice tych szyn 14 znajduja
si¢ na poziomie troche nizszym niz para
walcow 13.

Zastrzezienia patentowe.

1. Kokila do odlewania ptyt platerowa-
nych, zwlaszcza ze stopéw metali lekkich,
do ktérej stop tworzywa rdzeniowego jest
doprowadzany migdzy ptyty okladzinowe,

umieszczone wewnatrz kokili, - znamienna
tym, ze szerckie $ciany boczne kokili skta-
daja sie z poszczegdlnych czlonéw (najle-
piej) chlodzonych woda, dociskanych kaz-
dy z osobna do plyt okladzinowych (12)
za pomoca sprezyn (9).

2. Kokila wedlug zastrz, 1, znamienna

tym, ze posiada narzad rozprezajacy, np.

w postaci jednej lub kilku par walcéw roz-
prezajacych (13), umieszczonych wewnatrz
kokili nad poziomem odlewanego stopu
i stuzacych do regulowania odstgpu mig-
dzy ptytkami okladzinowymi (12) v miej-
scu, w.ktérym poszczegélne cztony kokili
sg dociskane do tych ptyt za pomoca spre-
zyn (9), przy czym 'te walce sa osadzone
przesuwnie w kierunku pionowym tak, aby
mogly przesuwaé sie do gory odpowiednio
do stopnia wznoszenia si¢ poziomu stopu
odlewanego w kokili. '

3. Kokila wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienna tym, Ze walce rozpierajace (13)
sa zaopatrzone w lej (17) i sa polaczone
z szynami (14}, umozliwiajacymi przesuw
poszczegolnych cztonow kokili w kierunku
wnetrza kokili pod dzialaniem nacisku
sprezyn (2) dopiero po skrzepnigciu ze-
wnetrznej warstwy odlewu.

4. Kokila wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze posiada $ruby (11), zaopa-
trzone w 1by, ktére stuza do ograniczania
wielkosci przesuwu narzadéw chlodzacych
w kierunku wnetrza kokili.

5. Kokila wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, ze poszczegélne cztony kokili
posiadaja postaé wytlaczanych drazkéow
wydrazonych (6).

6. Kokila wedtug zastrz. 1—5, zna-
mienna tym, ze wydrazenia drazkéow (6)
sa polaczonme na wzér wezownicy za po-
moca przewodow elastycznych (7).

Direner Metallwerke
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