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AGENCEMENT D'UNE GRILLE DE RETENUE D'UN MATERIAU ACTIF
DANS UN RECIPIENT, ET RECIPIENT AINSI EQUIPE

La présente invention concerne un agencement
d'une grille de retenue d'un matériau actif dans un
récipient comportant une partie convexe qui délimite un
espace intérieur du récipient, notamment un fond convexe.

Dans les installations industrielles, notamment
les installations d'épuration par adsorption et les
installations de traitement de gaz ou de dérivés pétro-
liers, il est fréquent d'utiliser des récipients ou
encore des réacteurs contenant un matériau actif formé
par exemple d'un catalyseur ou de billes d'un matériau
adsorbant.

Ce matériau actif & l'intérieur des récipients
est maintenu, retenu et/ou supporté par des grilles
notamment disposées au-dessus de piquages d'alimentation
ou d'évacuation de fluides.

Pour les récipients dans lesquels le piquage, par
exemple d'alimentation, débouche dans une partie convexe
de celui-ci, par exemple un fond hémisphérique, 1la
technique courante consiste a disposer au-dessus du fond
une grille plate formant un support pour le matériau
actif disposé dans le récipient. On entend par partie
convexe une partie & dimensions décroissantes du réci-
pient délimitée par une surface bombée faisant saillie
vers 1l'éxtérieur.

De mahiére classique, cette grille plate est
formée d'un ensemble de caillebotis reposant sur une
structure de support disposée dans la partie hémisphéri-
que formant fond. Cette structure de support est généra-
lement formée de nervures rayonnantes soudées sur la
paroi intérieure du fond et constitue ainsi un quadril-
lage complet du fond.

Le poids du matériau & supporter et les pertes de
charge importantes dues a4 la circulation du fluide dans
le récipient soumettent la grille a des fortes contrain-

ﬂ‘)

~ Aty



10

15

20

25

30

35

056002

2

tes. De ce fait, 1la Structure de support doit présenter
une résistance mécanique élevée.

De plus, afin de garantir une bonne répartition
du gaz a 1l'intérieur du matériau actif, 1la grille est
disposée dans 1la partie du fond de plus grande section,
c'est-a-dire au niveau équatorial dans le cas d'un
hémisphére. Tout le volume de cet hémisphére est alors
utilisé pour permettre une bonne répartition du fluide.
Ce volume du récipient constitue un volume mort vis-a-vis
de l'utilisation du récipient puisqu'il ne contient pas
de matériau actif, ce qui impose de concevoir des réci-
pients de volume relativement important.

De plus, afin d'améliorer encore la répartition
du gaz dans les matériaux actifs, il peut étre interposé
une couche de matériau diffusant, par exemple des billes
de céramique, entre le matériau actif et la grille. Cette
couche supplémentaire réduit encore le volume disponible
pour le matériau actif.

Ainsi, les grilles de retenue de matériau actif
actuellement utilisées dans les récipients ont un codt de
mise en oeuvre relativement important pPuisqu'elles
nécessitent une structure de Support solide et complexe,
qui réduit de plus le volume diéponible pour le matériau
actif dans le récipient.

L'invention a pour but de fournir une grille de
retenue de matéiiau actif agencée de maniére a réduire
son colit de fabrication et de mise en oeuvre dans une
partie convexe d'un récipient, et qui de plus permette un
accroissement du volume disponible pour 1le matériau
actif, réduisant ainsi le volume total du récipient pour
des performances équivalentes de celui-ci.

A cet effet, l'invention a8 pour objet un agence-
ment d'une grille de retenue d'un matériau actif dans un
récipient comportant une partie convexe qui délimite un
eéspace intérieur du récipient, notamment un fond convexe,



10

15

20

25

30

09600 1:

3

caractérisé en ce que la grille présente une forme de
voite et est disposée dans ledit espace intérieur en
contact suivant une partie au moins de son pourtour avec
la paroi intérieure du fond convexe du récipient, les
sens de convexité de la voite et du fond étant opposés.

Suivant des modes particuliers de réalisation,
1'invention peut présenter l'une ou plusieurs des carac-
téristiques suivantes :

- le fond convexe comporte un piguage d'entrée/
sortie de fluide, ladite grille étant interposée entre ce
piquage et ledit matériau actif ;

- le piquage est muni d'un déflecteur disposé au
moins partiellement dans l'espace délimité par la grille
et le fond convexe, le déflecteur formant un support pour
la grille ;

- le fond convexe est délimité par une surface de
révolution, et la grille présente une forme de calotte
sphérique ;

- le récipient présente une forme cylindrique,
ladite partie convexe étant formée par un demi-cylindre
défini longitudinalement sur le récipient, et la grille
a une forme de gouttiére ;

- la grille comporte essentiellement une téle
autoportante percée de multiples ouvertures de communica-
tion - .
- les ocuvertures sont des trous pontés ;

- les ouvertures sont des trous percés dans la
tdle, dont certains sont repoussés ;

- les parties de la tdle en saillie associées aux
ouvertures sont orientées vers le matériau actif contenu
dans le récipient ;

- la tdle est recouverte d'un treillis métallique

du cHté du matériau actif
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- le pourtour de la grille est regu dans un
profilé métallique soudé sur 1la paroi intérieure du
récipient ;

- le récipient est un récipient d'adsorption dont
le fond est convexe, et 1la grille est une grille de
support d'un matériau adsorbant en particules contenu
dans le récipient ;

- 11 est prévu une couche d'un matériau de
diffusion, notamment de billes de céramique, disposée
entre la grille et le matériau actif.

L'invention a également pour objet un récipient
comportant une partie convexe qui délimite un espace
intérieur du récipient, notamment un fond convexe, et
contenant un matériau actif retenu, du coété de cette
partie convexe, par une grille agencée, telle que définie
ci-dessus.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de
la description qui va suivre donnée uniquement a titre
d'exemple et faite en se référant aux dessins sur les-
quels:

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale
d'un adsorbeur muni d'une grille de retenue agencée selon
l'invention ;

- la figure 2 est une vue de dessus avec arrache-
ment de l'adsorbeur de la figure 1, les matériaux adsor-
bants ayant été enlevés ;

- la figure 3 est une vue a Plus grande échelle
d'un détail de la figure 1 montrant la liaison entre la
grille et le fond de 1'adsorbeur ;

- la figure 4 est une vue en perspective d'une
portion de tdéle formant 1la grille selon un premier mode
de réalisation ;

- la figure 5 est une vue en plan d'une portion
de tdéle formant la grille selon un second mode de réali-
sation de celle-ci :
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- la figure 6 est une vue en coupe de la tdle de
la figure 5 prise suivant la ligne VI-VI ;

- la figure 7 est une vue, partiellement en
élévation et partiellement en coupe longitudinale, d'une
grille agencée dans un fond d'un adsorbeur selon 1l'inven-
tion, associée & un déflecteur formant support selon un
premier mode de réalisation ;

- la figure 8 est une vue en perspective du
déflecteur de la figure 7 ;

- la figure 9 est une vue en coupe du déflecteur
de la figure 7 prise suivant la ligne IX-IX ;

- la figure 10 est une vue en coupe partielle
longitudinale d'une grille agencée dans un fond d'un
adsorbeur selon l'invention, associée & un déflecteur
formant support selon un second mode de réalisation ;

- la figure 11 est une vue en perspective du
déflecteur de la figure 10 ;

- la figure 12 est une vue en perspective d'un
adsorbeur cylindrique & axe horizontal muni d'une grille
agencée selon l1l'invention ; et

- la figure 13 est une vue en coupe transversale
de 1l'adsorbeur de la figure 12.

Sur la figure 1 est représenté un récipient d'ad-
sorption 10 comportant de maniére classique une virole
cylindrique 12 4'axe X-X vertical, formée d'un assemblage
de viroles élémentaires superposées, un fond hémisphéri-
que convexe 14 et un toit hémisphérique convexe 16. Dans
cet exemple, le diamétre de 1la virole est 3 m, mais il
peut étre nettement supérieur a cette valeur.

L'adsorbeur 10 comporte une tubulure 18 d'alimen-
tation en gaz a traiter, reliée au fond hémisphérique 14
par un piquage 20 débouchant au péle de 1l'hémisphére

suivant 1'axe X-X.
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Le toit 16 est muni d'une sortie latérale 22
d'évacuation du gaz traité, ainsi que d'une soupape de
sécurité 24 disposée au sommet de celui- -ci.

Une grille autoportante 26 de support et de
retenue d'un matériau adsorbant disposé dans 1'adsorbeur
10 au-dessus de celle-ci, est disposée a l'intérieur de
l'espace délimité par le fond 14, en-dessous de 1la
section équatoriale 28 de celui-ci formant la liaison
entre le fond 14 et la virole cylindrique 12.

Comme cela est visible également sur la figure 2,
la grille 26 est formée par une calotte sphérique ayant
un rayon de courbure d'environ 2,5 métres et formant
volute, dont la convexité est orientée vers le haut. Cette
grille s'appuie suivant son pourtour circulaire 30, sur
la paroi intérieure du fond. Le diamétre du pourtour
Circulaire 30 est é&gal au rayon de courbure de la calotte
sphérique. Ainsi 1la grille 26 s'étend entre le tiers
inférieur et la moitié du fond 14.

La grille 26 est formée par exemple par une tdle
en acier inoxydable perforée et emboutie, alors que le
fond 14 de l'adsorbeur est formé de tdles en acier au
carbone. Ainsi, afin de fixer la grille 26 sur le fond,
le pourtour 30 de celle-ci est regu (figure 3) dans une
rainure 32 d'un tore en acier au carbone formé d'un
profil& recourbé en anneau. Le tore 36 est soudé de
maniére classigue sur la paroi intérieure du fond 14,
alors que la grille 26 est soudée au tore 36 aprés un
éventuel traitement thermique de celui-ci et du fond 14
déja assemblés.

La grille peut également éventuellement &tre
soudée directement sur le fond.

La grille 26 est entiérement recouverte d'une
premiére couche 38 de billes de céramique de gros diamé-
tres formant diffuseur de gaz, sur la surface plane de
laquelle repose une seconde couche 40 de billes de

S
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céramique de plus faibles diamétres, d'épaisseur unifor-
me, également prévue pour la diffusion du gaz. Ces deux
couches sont regues & l'intérieur du fond hémisphérique
14, en-dessous de la ligne équatoriale 28. Au-dessus de
ces deux couches, la partie supérieure du fond 14 ainsi
que la virole cylindre 12 sont remplies avec un matériau
adsorbant 42 en particules approprié. Le remplissage est
réalisé jusqu'au niveau de la sortie 22 d'évacuation des
gaz.

Sur la figure 4, on a représenté un exemple de
tdle 44 adaptée pour réaliser la grille 26, selon un
premier mode de réalisation. Cette tdle est munie d4'ou-
vertures 46 formées par des trous pontés 47 de forme
rectangulaire.

Ces trous pontés comportent une lumiére 48 de
forme rectangulaire au-dessus de laquelle s'étend une
languette rectangulaire 50 reliée a la surface principale
52 de la tbéle par deux jambages opposés 54. La languette
50 et les jambages 54 forment ainsi un pont au-dessus de
la lumiére 48.

De tels trous pontés 47 sont réalisés a partir
d'une plaque de tdle dans laquelle sont ménagées pour
chaque trou ponté deux entailles paralléles. La portion
comprise entre ces deux entailles est ensuite repoussée
par un gutil d'emboutissage au-dela de la surface princi-
pale 52 de la tbéle, pour former un pont constitué de la
languette 50 et des deux jambages 54, déporté au droit de
la lumiére 48 ainsi formée.

De maniére avantageuse, les trous sont regroupés
suivant des lignes, les trous de deux lignes voisines
étant décalés les uns par rapport aux autres.

suivant un second mode de réalisation, la grille
26 peut comporter des trous repoussés tels que représen-

tés sur les figures 5 et 6.
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Les ouvertures de la tdle sont alors formées
d'une matrice de pergages composée de trous circulaires
de grand diamétre 56 alternés avec des trous de diamétre
inférieur 58. Ces trous peuvent é&tre obtenus par poin-
gonnage.

Les trous de plus grand diamétre 56 sont repous-
sés par emboutissage de leur périphérie avec un outil
présentant une forme de révolution adaptée. Ainsi, comme
cela est représenté sur la figure 6, les trous de plus
grand diamétre se trouvent dans un plan décalé par
rapport au plan principal de la tdéle comportant les trous
de plus petit diamétre 58.

Les ouvertures ménagées dans la grille 26 sont
réalisées de préférence aprés mise en forme voitée de
celle-ci par emboutissage.

De maniére avantageuse, la grille 26, quelle que
soit la nature des ouvertures dont elle est munie, est
recouverte sur sa face orientée vers le matériau adsor-
bant par un treillis métallique 60 représenté sur la
figure 6. Ce treillis métallique 60 a un maillage fin, le
diamétre d'une maille étant inférieur au diamétre d'une
bille de céramique de la premiére couche 38. Le treillis
60 est maintenu sur la grille 26 par rivetage.

La t8le munie de trous pontés (figure 4) ou de
trous repoussés (figures 5 et 6) est orientée de telle
sorte que les parties en saillie de celle-ci associées
aux ouvertures, & savoir les ponts ou les trous repous-
sés, sont dirigés vers le matériau adsorbant 42 afin de
former des micro-déflecteurs. On remarque également la
trés faible aire de contact entre 1la grille et les
€léments qu'elle supporte, ce qui évite pratiquement tout
espace mort au-dessus de la grille.

Sur la figure 7, on a représenté un agencement
particulier de la grille 26 & l'intérieur du fond 14 de
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1'adsorbeur 10, dont une partie seulement de la virole 12
a été représentée.

Un déflecteur 61 représenté en détail sur les
figures 8 et 9 est soudé au pdle de 1l'hémisphére formant
le fond 14 et fait saillie de part et d'autre de celui-
ci, constituant ainsi & l'extérieur du récipient un
piquage 62 adapté pour recevoir par exemple une bride non
représentée ou constituer une portion de soudage d'un
tuyau complémentaire comme cela est représenté sur la
figure 1.

Le déflecteur 61 est formé d'un trongon tubulaire
63 dont une extrémité, adaptée pour recevoir la bride,
présente une section progressivement décroissante vers
l'extérieur. Sur la paroi latérale sont ménagées des
entailles 64 de dispersion du fluide. Ces entailles sont
disposées parallélement les unes aux autres suivant des
génératrices du trongon tubulaire. Elles sont réparties
a intervalles réguliers sur toute la circonférence de la
paroi du déflecteur et sont, dans cet exemple, au nombre
de huit.

Les entailles 64 définissent entre elles sur la
paroi latérale du tube des piliers 66 de support de la
partie centrale de la grille 26.

Un disque brise-jet 68 pourvu d'une matrice de
trous 70 et formant grille est disposé transversalement
a l'id%érieu;,du tube 63. Le disque brise-jet 68 est
soudé sur les‘parois intérieures des piliers 66, approxi-
mativement & la moitié de la hauteur de ceux-ci.

Comme cela est représenté sur la figure 7, le
déflecteur 61 est soudé au fond 14, juste au-dessous des
entailles 64, de telle sorte gque la grille 26 repose en
appui sur l'extrémité supérieure des piliers de support

66.
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Ce support de forme annulaire est particuliére-
ment adapté pour coopérer avec la surface en forme de
calotte sphérique de la grille.

Sur les figures 10 et 11, est représenté un autre
mode de réalisation d'un déflecteur adapté pour supporter
la grille 26.

Le déflecteur 72, représenté plus en détail sur
la figure 11 et disposé au droit d'un piquage tubulaire
73, comporte deux tdles sensiblement trapézoidales 74 et
76 formant deux panneaux qui se croisent orthogonalement
et sont reliés ensemble suivant une hauteur commune,
délimitant ainsi l'espace en quatre secteurs angulaires
égaux. Les petites et grandes bases des panneaux trapé-
zoidaux 74 et 76 sont légérement incurvées vers 1'exté-
rieur et ont des profils analogues a ceux de la paroi
intérieure du fond 14 et de la grille 26 respectivement.

Un disque brise-jet 78 est disposé orthogonale-
ment aux panneaux 74 et 76, approximativement a mi-
hauteur de ceux-ci. Il comporte des pergages 80 régulié-
rement répartis sur toute sa surface et a un diamétre
supérieur & la largeur des panneaux 74 et 76 mesurée a la
hauteur de fixation du disque. Des ouvertures circulaires
82 sont ménagées dans chacun des panneaux 74 et 76, au-
dessous du disque brise-jet 78, c'est-a-dire dans la
partie .Ja plus large de ceux-ci.

Comme .cela est représenté sur la figure 10, 1le
déflecteur 72 est disposé entre le fond 14 et la grille
26. Ainsi, les grandes bases des panneaux 74 et 76
reposent et sont soudées sur le fond 14 en chevauchant le
piquage 73, alors que les petites bases de ces panneaux
forment des lignes d'appui pour la partie centrale de la
grille 26. La grille 26 est soudée aux panneaux 74 et 76
suivant toute la longueur de leurs petites bases. Dans
ces conditions, le disque brise-jet 78 s'étend transver-
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salement a la direction de circulation du fluide issu du
pigquage 73.

Sur la figure 12 a été représenté un autre mode
de réalisation d'une grille de retenue d'un matériau
actif agencée selon l'invention.

On reconnait sur cette figure un adsorbeur 100,
comportant une enveloppe cylindrique 102 formée d4'un
trongon tubulaire dont 1l'axe est disposé horizontalement
et dont les deux extrémités sont obturées par des parois
latérales bombées 104 et 106. Dans la partie inférieure
de 1'adsorbeur, constituant un fond de forme convexe
formé par le demi-cylindre inférieur, débouche une
tubulure 108 formant piquage d'alimentation en gaz a
traiter. Dans la partie supérieure débouche une tubulure
d'évacuation 110 diamétralement opposée a la tubulure
108.

Une grille de retenue 112 en forme de voite,
représentée également sur la figure 13 et ayant la forme
générale d'un canal ou gouttieére inversé dont la section
en U est un arc de cercle, est disposée au-dessus de la
tubulure 108 dans le fond du récipient, tout le long de
celui-ci. Elle a ses génératrices paralléles a celles du
cylindre formant le récipient et sa convexité orientée
vers le haut. Elle est reliée de fagon étanche par tout
son pourtour a l'enveloppe 102 et aux parois latérales
bombées 104 et 106.

La grille 112 peut comporter suivant différents
modes de réalisation, des ouvertures telles que celles
décrites en regard des figures 4 et 5.

Comme dans le mode de réalisation précédent, la
grille 112 en forme de voite est recouverte d'un treillis
métallique non représenté. Au-dessus de ce treillis, a
1'intérieur du récipient, sont disposées successivement
(figure 13) au moins une premiére couche 114 de billes de
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céramique, et une seconde couche 116 de matériau adsor-
bant.

On congoit que 1l'utilisation d'une grille de
support de 1l'adsorbant ayant une forme de voite et
orientée de telle sorte que le sens de convexité soit
opposé a celui du fond sur lequel elle repose, permet un
gain d'espace important dans le récipient. En effet,
alors que les grilles plates connues doivent étre dispo-
sées dans le plan équatorial du fond dans le cas d'un
récipient a axe vertical et & fond hémisphérique, ou au
niveau de la plus grande section dans le cas d'un adsor-
beur cylindrique horizontal, une grille en forme de voite
disposée comme décrit plus haut permet de ménager un
espace important & l'intérieur du fond proprement dit au-
dessus de la grille. Cet eéspace est apte a recevoir par
exemple, comme cela est représenté sur la figure 1 1le
matériau diffusant ainsi qu'une certaine épaisseur de
matériau adsorbant. Ainsi, les matériaux supportés sont
regcus dans le fond proprement dit de 1l'adsorbeur alors
qu'ils sont dans des adsorbeurs connus disposés dans 1la
virole 12. Il résulte de ceci que les adsorbeurs, pour
une quantité totale de matériau adsorbant donnée, peuvent
étre d'un volume global réduit, cette réduction de volume
correspondant & l'espace gagné dans le fond par 1'utili-
sation=d'une grille agencée selon 1l'invention.

Ce gain d'espace est par ailleurs rendu possible
par la forme en voite de la grille, qui permet une meil-
leure diffusion du gaz sur toute la largeur du récipient.

* Dans ces conditions, il est possible de positionner cette

grille particuliérement bas a l'intérieur dudit réci-
pient.

De plus, la forme bombée de la grille permet une
réduction optimale du volume de billes de céramique a
utiliser pour obtenir une bonne diffusion du gaz. En
effet, ces billes sont principalement utiles sur le
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pourtour des grilles de support, c'est-a-dire en position
excentrée par rapport a la sortie de la tubulure d'ali-
mentation. La forme particuliére en voite de la grille
permet une réduction de la quantité des billes de cérami-
que dans la partie centrale, ou elles sont moins indis-
pensables, alors que la quantité de billes présentes sur
le pourtour de la grille est maintenue importante.

La réduction des dimensions de la grille et son
caractére auto-portant permettent en outre une diminution
ou une suppression des structures de support de celle-ci,
d'oi un gain important sur les coits de fabrication
associés.

L'invention telle qu'elle vient d'étre décrite
peut bien entendu s'appliquer a des fonds dont la forme
est différente, par exemple ayant une section elliptique
ou parabolique, ou encore a tout fond délimité par une
surface de révolution quelconque. Par ailleurs, elle
s'applique & toute partie convexe d'un récipient autre
que le fond, le toit par exemple.

En outre, un tel agencement peut étre utilisé en
couverture non seulement d'une arrivée ou d'une sortie de
fluide, comme décrit précédemment, mais également d4d'un
capteur de température, de pression, etc., d'un trou
d'homme ou autre point singulier du récipient.

< Par ailleurs, on congoit que 1'utilisation d'un
déflecteur agencé tel que décrit en regard des figures 7
a 11, et dont la conception assure a la fois la bonne
répartition du gaz a la sortie de la tubulure d'alimenta-
tion et le support de la grille de retenue du matériau
actif, conduit a des coits de fabrication réduits puis-
qu'elle permet de ne pas utiliser de structure de support
spécifique de la grille.

Par ailleurs, 1'utilisation d'un tel déflecteur
assurant le support de la grille permet une réduction de
1'épaisseur de celle-ci et ainsi une réduction correspon-
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dante du coGt de fabrication. Un tel déflecteur permet

également 1l'utilisation d'une grille de plus grande
portée.
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'REVENDICATIONS

1. Agencement d'une grille (26;112) de retenue
d'un matériau actif (42;116) dans un récipient (10;100)
comportant une partie convexe qui délimite un espace
intérieur du récipient, notamment un fond convexe (14),
caractérisé en ce que la grille (26;112) présente une
forme de voite et est disposée dans ledit espace inté-
rieur en contact suivant une partie au moins de son
pourtour (30) avec la paroi intérieure du fond convexe
(14) du récipient, jes sens de convexité de la voite et
du fond é&tant opposés.

2. Agencement selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le fond convexe (14) comporte un piquage
(20:;108) d'entrée/sortie de fluide, ladite grille (26;
112) étant interposée entre ce piquage (20:;108) et ledit
matériau actif (42,116).

3. Agencement selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le piquage est muni d'un déflecteur
(61;72) disposé au moins partiellement dans 1'espace
délimité par la grille (26) et le fond convexe (14), 1le
déflecteur (61) formant un support pour la grille (26).

4. Agencement selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, dans lequel le fond convexe (14) est
délimité par une surface de révolution, caractérisé en ce
que la §rille (26) présente une forme de calotte sphéri-
que. .

5. Agencement selon 1'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, dans lequel le récipient (100) présente
une forme cylindrique, ladite partie convexe étant formée
par un demi-cylindre défini longitudinalement sur le
récipient, caractérisé en ce que la grille (112) a une
forme de gouttiére.

6. Agencement selon 1'une quelcongque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce gue la grille
(26;112) comporte essentiellement une tdle autoportante
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percée de multiples ouvertures (47:56;58) de communica-
tion.

7. Agencement selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que les ouvertures sont des trous pontés (47).

8. Agencement selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que les ouvertures sont des trous percés
(56:;58) dans 1la tdle, dont certains (56) sont repoussés.

9. Agencement selon la revendication 7 ou 8,
caractérisé en ce que les parties (50;56) de la téle en
saillie associées aux ouvertures sont orientées vers le
matériau actif (42;116) contenu dans le récipient (10;
100).

10. Agencement selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que la téle est recouverte d'un treillis
métallique (60) du cété du matériau actif.

11. Agencement selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en Cce que le pourtour
(30) de la grille (26) est recu dans un profilé métalli-
que (36) soudé sur la paroi intérieure du récipient.

12. Agencement selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé €n ce que le récipient
est un récipient d'adsorption (10:100) dont le fond est
convexe, et en ce que la grille (26:;112) est une grille
de support d'un matériau adsorbant (46;116) en particules
contenud dans le récipient.

13 Agéﬂéement selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'il est prévu
une couche d'un matériau de diffusion (38;114), notamment
de billes de céramique, disposée entre la grille (26;112)
et le matériau actif (46;116).

14. Récipient comportant une partie convexe qui
délimite un espace intérieur du récipient, notamment un
fond convexe (14), et contenant un matériau actif retenu,
du coté de cette partie convexe, par une grille agencée
suivant 1'une quelconque des revendications 1 a 13.

2Ny
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