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DESCRIPCION

EMBALAJE

Sector de la técnica

Los embalajes, también llamados contenedores, son productos que pueden estar fabricados
en una gran cantidad de materiales y que sirven para contener, proteger, manipular,
distribuir y presentar mercancias en cualquier fase de su proceso productivo, de distribucion
o de venta.

El objeto de la presente invencidén es un embalaje, especialmente concebido para el sector
de la alimentacién y, concretamente para la distribucién de barras de pan, pero que, como
se vera posteriormente, puede ser utilizado en cualquier sector industrial e incluso en el

ambito doméstico.

Estado de la técnica

En el sector de la alimentacion y concretamente en el del pan, el consumo de pan congelado
en Espafia sigue aumentando afo tras afio. Segln recientes datos del sector de la
panaderia, el pan precocido congelado ha pasado a representar mas del 20% elaborado en
Esparia, lo que se traduce en un crecimiento anual del 15%.

Los habitos de consumo actuales tienden a la oferta congelada, y cada vez se consume

menos pan artesanal.

Los panes congelados se producen en panificadoras industriales y se suministran
posteriormente a las panaderias. En las panaderias, uno de los procesos que se sigue, es el
de llevar a cabo un ultimo horneado, antes de ponerlo a disposicion del consumidor final,

para su consumo.

El suministro de estos panes congelados, desde las panificadoras industriales a las
panaderias, se suele llevar a cabo, en la mayoria de los casos, dentro de unas cajas de

carton corrugado que se conocen como cajas de solapas o cajas americanas.
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Estas cajas de solapas se suministran a la panificadora industrial en una versién de formato
plano para ocupar el menor volumen en su transporte y cuando se van a utilizar se
despliegan, definiendo un cuerpo compuesto por cuatro caras laterales y dos juegos de
cuatro solapas en las partes superior y también en la parte inferior, que son las que permiten

su cierre y por las que reciben su nombre.

Para realizar el montaje, se deben desplegar las caras laterales logrando la forma culbica o
paralelepipédica que vaya a tener la caja y seguidamente se pliegan las solapas de la base

y se fijan en su posicién mediante cinta autoadhesiva.

Con la caja asi montada se puede proceder ya a introducir en su interior los panes
congelados, para finalmente cerrar las cuatro solapas de la parte superior y fijarlas también
mediante cinta autoadhesiva, quedando ya la caja lista para ser enviada a la
correspondiente panaderia.

Cuando la caja es recibida en la panaderia se procede a su apertura, retirando la cinta
autoadhesiva de la parte superior, y una vez que se han sacado los panes congelados se
retira la cinta autoadhesiva de la parte inferior y se pliega la caja hasta su posicion inicial
aplanada, apilando asi las diferentes cajas utilizadas para llevarlas después al punto de
recogida de cartdn, al tratarse de un producto desechable.

Todo ello se traduce en un enorme consumo de estas cajas de solapas y, por consiguiente,
de cartén. Ademas, el proceso de armado y desarmado de estas cajas supone un desarrollo
lento y complejo, incluso aunque se han automatizado algunas fases de este. Por otro lado,
la propia naturaleza del carton ondulado hace que no sea un material adecuado para
soportar factores tales como las inclemencias climatolégicas, pesos, humedades, etc.

La Patente de Estados Unidos nimero US3344973 describe un contenedor realizado en
espuma de polietileno, poliuretano o poliestireno expandido.

La Patente de Estados Unidos numero US2009206095A1 divulga un contenedor que se
fabrica integralmente a partir de una espuma de particulas moldeadas sobre la base de una
poliolefina, como el polipropileno expandido denominado EPP, o también sobre la base de
poliestireno expandido llamado EPS.
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Por la Patente de Estados Unidos nimero US3675808A se conoce la realizacion de un
contenedor en un plastico espumado tal como poliestireno en perlas que se moldea en una

Unica operacion.

Es decir que desde hace mas de veinte afios que se conoce la realizaciéon de contenedores,
cuyo cuerpo se obtiene mediante moldeo en una sola operacion de un material de
materiales plasticos sintetizados a partir de hidrocarburos alifdticos de cadena
corta (olefina), tal como puede ser el polipropileno expandido denominado EPP.

El polipropileno expandido (EPP) es la base ideal para una soluciéon de embalaje adaptada y
reutilizable, ya que este material es extremadamente duradero y presenta una alta absorcién
especifica de energia. Ademas, el EPP puede resistir presiones como golpes e, incluso,
impactos reiterados durante el transporte y el material permanece totalmente funcional sin
dafios apreciables; de forma que protege de forma fiable y segura a los productos
embalados. Este tipo de embalajes es idoneo para aplicaciones que precisen de una amplia
rotacion, como cajas logisticas para el transporte de todo tipo de productos.

Ahora bien, los embalajes realizados hasta la fecha en EPP se vienen constituyendo bien
por varias piezas obtenidas en procesos de inyeccion, normalmente en diferentes moldes,
cuyo proceso de fabricacion es costoso y complejo, al requerir de varios moldes; o bien
mediante un moldeo en una sola operacién y molde del que se obtiene solo la base y los
laterales del embalaje, pero sin una tapa.

Por la Patente ES2933728 se conoce un contenedor plegable fabricado de plastico
espumoso, por ejemplo en polipropileno, polietileno, poliestireno y sus copolimeros, cuyo
cuerpo si estd cerrado por una tapa, pero que va montada y bloqueada de una manera
desprendible sobre las correspondientes paredes laterales; de manera que este contenedor
si tiene tapa formada por uno o unos paneles pero que son desprendibles y que se acoplan
a los correspondientes laterales mediante unas articulaciones, lo cual permite la fabricacion
de estos paneles de cierre con un tipo diferente de material, en particular de un color
diferente que el de las otras paredes del contenedor. Esta realizacién supone que el armado
del contenedor, para pasar de su posicion de plegado a la de desplegado, es decir a la de
contenedor armado para su uso como tal, es muy dificultosa porque mas alla de que haya
que montar el panel o los paneles desprendibles que constituyen la tapa, acoplandolos a las
correspondientes paredes laterales a través de unas articulaciones, sucede que cuando hay
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que proceder al armado del cuerpo del contenedor, es muy complejo mantener a las cuatro
caras laterales en la posicion de armado, para ir fijandolas entre ellas y si lo realiza una
Unica persona, sucede que, como se dice coloquialmente, le faltan manos para ir
manteniendo a las diferentes paredes laterales en su posicion de armado, hasta que se fijan

en esa posicién.

Objeto de la invencion

Para superar todos los inconvenientes ya indicados, se ha desarrollado el objeto de la
presente invencion que es un embalaje especialmente concebido para su uso en el sector
de la panaderia y concretamente en el del transporte y almacenaje de panes congelados,
pero que no puede ser considerada esta aplicacién en sentido limitativo, ya que este
embalaje es apto para el transporte y almacenaje de cualquier producto, como por ejemplo
productos de pasteleria, reposteria, fruta, etc.

Pues bien, el objeto de la presente invencion es un embalaje realizado mediante un proceso
de inyeccion en un Unico molde y en el material EPP Este embalaje es reutilizable y
presenta las siguientes caracteristicas principales:

— Tiene tapa y la tapa es una mono pieza con el resto del cuerpo del embalaje; de
manera que el cuerpo del embalaje y su tapa se constituyen por una mono pieza,
obtenida por inyeccién en un Gnico molde.

— Esta mono pieza define, al menos, seis caras, de las cuales, cuatro de ellas estan
destinadas a conformar el cuerpo del embalaje y las identificaremos como caras
cuerpo; mientras que las otras dos caras las identificaremos como caras laterales, si
bien pueden definir dos de los laterales del embalaje o su cara superior y su base,
segun sea la posicién final de uso del embalaje.

— (Cada una de estas seis caras se une a su cara 0 cara contiguas a través de una
linea de abisagrado conformada por un estrechamiento del propio material de EPP
que constituye dicha mono pieza.

— De las cuatro caras destinadas a conformar el cuerpo del embalaje, las dos extremas
presentan, en relacién con sus bordes libres, unos medios de unién conformados en
el propio material que constituye la precitada mono pieza. Estos medios de union
permiten la fijacion entre estas dos caras cuerpo extremas.

— En el montaje del embalaje, la rigidizacién de las seis caras en su posicién estable
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de armado se lleva a cabo mediante unos medios de enganche conformados en el
propio material que constituye la precitada mono pieza.
— Los medios de enganche son unas conformaciones que, preferentemente, permiten

establecer dicho enganche mediante un clipado elastico.

De estas caracteristicas, las principales son que la tapa es una mono pieza con el resto del
cuerpo del embalaje y que, de las cuatro caras destinadas a conformar el cuerpo del
embalaje, las dos extremas presentan, en relacién con sus bordes libres, unos medios de

unién entre ellas.

De esta manera el embalaje se puede suministrar, desde su punto de fabricacién, en su
version de desplegado, segun dos opciones. En la primera de ellas esta dispuesto con sus
seis caras ocupando un mismo plano horizontal, con las dos caras extremas del cuerpo del
embalaje sin unirse todavia entre si. En la segunda opcién el cuerpo mono pieza esta
también desplegado y aplanado, pero con las dos caras extremas del cuerpo ya unidas
entre si, quedando superpuestas una sobre la otra..

De esta manera, en la primera opcién, cuando el embalaje se quiere utilizar como tal, es
suficiente proceder al enganche de las dos correspondientes caras extremas del cuerpo y
seguidamente llevar al cuerpo hasta su posicion de desplegado, en un movimiento de
acordedn, procediendo finalmente a armar las dos caras laterales mediante los
correspondientes enganches elasticos.

En la segunda opcién, en la que las dos caras extremas del cuerpo ya estan unidas entre si,
es suficiente con llevar al cuerpo hasta su posicion de desplegado, con un movimiento de
acordedn, procediendo finalmente al armado de las dos caras laterales mediante los
correspondientes enganches.

En ambos casos el armado del embalaje es muy sencillo y lo puede realizar un solo

operario, en un minimo tiempo.

Con ello asi dispuesto, el embalaje quedaria totalmente armado y listo para introducir el
correspondiente producto en él, para lo cual seria suficiente con desenganchar la cara del
cuerpo que cumple las funciones de tapa y llevarla a su posiciéon de apertura, en la que se
permite el acceso al interior del embalaje, para introducir el producto en él.
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Cuando el embalaje ya esta listo, se cierra y se realiza el enganche de la cara que cumple
las funciones de tapa que se habia abierto y ya queda el embalaje totalmente cerrado vy listo
para su transporte a su lugar de destino.

En el lugar de destino se procede a la inversa, sacando el producto del interior del embalaje;
de manera que cuando este se ha vaciado se procede a desenganchar las caras laterales;
quedando el embalaje en su version de plegado, en la que, en cualquiera de las dos
opciones, queda segun un cuerpo aplanado que ocupa el menor espacio posible, para poder
ser devuelto a su punto de partida.

De esta manera, se obtiene un embalaje reutilizable y reciclable, de muy sencillo y rapido
armado y desarmado que incorpora tapa y en el que la tapa es una mono pieza con el
cuerpo del embalaje.

Es de sefialar que la descripcion de este embalaje se ha hecho pensando en un embalaje
paralelepipédico, en el que dos de sus caras cuerpo son las caras mayores, pero se
mantendria todo igual si el embalaje fuera cubico. De la misma manera, la descripcién se ha
llevado a cabo sobre la base de que una de las caras cuerpo va a ser la que cumpla la
funcién de tapa del embalaje, pero no variaria nada la esencia de la invencién si, en lugar de
una de las caras cuerpo, fuera una de las caras laterales la que cumpliera la funcién de

tapa. En tal caso solo seria necesario, a lo sumo, reubicar los medios de enganche.

Descripcion de las figuras

La figura 1 es una vista en planta superior del embalaje (1) en su disposicion de totalmente
desplegado.

La figura 2 es una vista en perspectiva del embalaje (1) en fase de montaje, pero todavia sin
enganchar las dos caras (1.1 y 1.2) que han de unirse entre si.

La figura 3 es una vista en perspectiva como la figura 2, pero ya con las dos caras (1.1 y
1.2) enganchadas entre si.

La figura 4 es una vista en perspectiva como la de la figura 3, pero con las dos caras
laterales (1.5 y 1.6) levantandose hacia la posicién de armado.
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La figura 5 es una vista en perspectiva del embalaje (1) ya armado y segin un posible

ejemplo no limitativo de realizacién practica.

La figura 6 es una vista como la anterior, pero dada desde la parte inferior del embalaje (1),
para poder apreciar su cara base (1.3) y su cara posterior (1.4)

La figura 7 es una vista como la de la figura 6, pero en una orientacion que permite ver la

cara frontal (1.2) y la cara base (1.3)

La figura 8 es una vista en alzado frontal del embalaje (1).

La figura 9 es una vista en perfil del embalaje (1).

La figura 10 es una vista en planta superior del embalaje (1).

La figura 11 es una vista en planta inferior del embalaje (1).

La figura 12 es una vista en alzado posterior del embalaje (1).

La figura 13 es un detalle en seccién de una de las lineas de abisagrado (1.7), para poder
apreciar que se conforma por un estrechamiento bisagra del propio material del cuerpo del
embalaje (1), sin necesidad de ningun elemento postizo.

Las figuras 14 y 15 son dos detalles en perspectiva y ampliados que muestran el enganche
entre la cara superior (1.1) y la cara frontal (1.2), en la posicién operativa de enganche y en
la de liberacion respectivamente.

La figura 16 muestra un detalle en seccién del enganche (1.11) y de su alojamiento (1.12)

La figura 17 es una vista en perspectiva, para ver las dos caras laterales (1.5 y 1.6) en la
fase de plegado por debajo de la cara base (1.3)

La figura 18 es una vista en perspectiva para poder apreciar a las dos caras laterales (1.5 y
1.6) ya plegadas y enganchadas por debajo de la cara base (1.3)
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La figura 19 es una vista en perspectiva como la anterior, pero con el cuerpo central del
embalaje (1) ya plegado.

La figura 20 es una secuencia en perspectiva que muestra las fases de plegado del
embalaje (1).

La figura 21 es una vista en perspectiva y esquematica que muestra un ejemplo de
apilamiento en altura de una pluralidad de embalajes (1) plegados.

La figura 22 es una vista en perspectiva que muestra una variante de realizacion practica de

los pies (1.8).

Las figuras 23 y 24 son sendas vistas en perspectiva que muestran variantes de realizacién
practica del embalaje (1)

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la presente invencion es un embalaje (1), cuyo cuerpo principal esta realizado
en un material de espuma de plastico y concretamente en polipropileno expandido, conocido
por sus siglas en inglés EPP. Este cuerpo principal se obtiene mediante un proceso de

inyeccién en un solo molde.

El cuerpo principal del embalaje (1) se constituye por una mono pieza, obtenida por
inyeccién en un Unico molde. Esta mono pieza define, al menos, seis caras (1.1 a 1.6), de
las cuales, cuatro de ellas identificadas con las referencias numéricas (1.1 a 1.4) estan
destinadas a conformar la parte central del cuerpo del embalaje (1); mientras que las otras
dos caras, identificadas con las referencias numéricas (1.5 y 1.6) son las que conforman las
caras laterales; todo ello, segun el ejemplo no limitativo de realizacién practica mostrado en

las figuras adjuntas.

Las caras (1.5 y 1.6) pueden definir dos de los laterales del embalaje o bien su cara
superior y su base, segun sea la posicién final de uso del embalaje (1). En la figura 1 se
muestra al cuerpo principal del embalaje (1) en su disposicién de desplegado total.
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Tal y como se aprecia en esta figura 1, cada una de las cuatro caras (1.1 a 1.4) se une a su
cara o caras contiguas a través de una linea de abisagrado (1.7) que, preferentemente esta
conformada por el propio material de EPP que constituye el cuerpo (1) mono pieza;
mediante un simple estrechamiento del grosor de ese material, tal y como se aprecia en el

detalle en seccion de la figura 13.

De igual manera, las dos caras laterales (1.5 y 1.6) se unen a la cara base (1.3) mediante
respectivas lineas de abisagrado (1.7).

En el montaje del embalaje, la rigidizacion de las seis caras en su posicion estable de
armado se lleva a cabo mediante unos medios de enganche conformados preferentemente
en el propio material que constituye la precitada mono pieza. También, segun una solucién
preferente, estos medios de enganche son unas conformaciones que permiten establecer

dicho enganche mediante un clipado elastico.

Como se aprecia en la figura 2 y segin una posible opcién de secuencia de armado, se
procede, en primer lugar, a montar la parte central del cuerpo del embalaje (1), levantando
las caras (1,1, 1,2 y 1.4) para proceder seguidamente, como se aprecia en la figura 3, a la
union entre la cara frontal (1.2) y la cara superior (1.1) mediante sus respectivos medios de
enganche.

Cuando la parte central del cuerpo del embalaje (1) esta ya armada, como se representa en
la figura 3, se procede a levantar las dos caras laterales (1.5 y 1.6), ver figura 4,
rigidizandolas en su posicion de armado a través de sus respectivos medios de enganche.

De esta manera el armado del embalaje (1) es muy sencillo y lo puede llevar a cabo una

sola persona en un minimo tiempo.

Se ha previsto también que desde el lugar de fabricacion del embalaje (1) salga este ya con
las dos caras (1,1 y 1,2) unidas entre si; de manera que el embalaje (1), en su disposicion
de desarmado siga teniendo una posicion aplanada en la que las caras (1.1 y 1.2) quedarian
superpuestas, una sobre la otra, ocupando un minimo espacio para su almacenaje y
transporte; pero al llegar a su punto de armado seria suficiente con llevar al cuerpo central

hasta su posicibn de armado, en un movimiento de acordebn, es decir se pasaria

10
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directamente a la posicién de la figura 3 y solo seria necesario enganchar las caras laterales
(1.5y 1.6), para que el embalaje (1) quede ya totalmente armado.

Para ello, los medios de enganche entre las caras (1.1 y 1.2) permiten, manteniendo el
enganche entre ellas, el abisagrado entre estas dos caras (1.1 y 1.2), para pasar desde una
posicion de plegado a la de desplegado y viceversa, en un movimiento de acorde6n.

Con el embalaje (1) ya montado, como se aprecia en la figura 5, estaria listo para recibir el
correspondiente producto. Para introducir ese producto dentro del embalaje, seria suficiente
con liberar a la cara superior (1.1) respecto de la cara frontal (1.2) y levantar a aquella que
cumple asi las funciones de tapa, para poder ya introducir el correspondiente producto
dentro del embalaje.

Segun un ejemplo no limitativo de realizacion practica y tal y como se aprecia en las figuras
5 a 12, el propio cuerpo mono pieza (1) determina por si mismo conformaciones que

coadyuvan en la funcionalidad del embalaje.

Asi por ejemplo, como se aprecia en las figuras 6 y 7, la cara base (1.3) conforma unos
salientes que se constituyen en unos pies (1.8), para el apoyo del embalaje sobre el suelo o
sobre la superficie en donde vaya a descansar.

En correspondencia con estos pies (1.8) en la cara superior (1.1) se conforman unos
entrantes (1.9) destinados a alojar los pies (1.8) del embalaje que se disponga por encima,
en el apilado en vertical de los embalajes ya armados. De esta manera se ocupa un menor
volumen en el apilado de embalajes (1) ya armados y, a la vez, el alojamiento de los pies
(1.8) en los entrantes (1.9) evita el deslizamiento de un embalaje (1) respecto del dispuesto
por debajo de él.

Tal y como se aprecia en las figuras 8, 9, 10 y 11 las caras laterales (1.5 y 1.6) conforman

ellas mismas unos salientes que cumplen las funciones de asideros (1.10).

Segun una variante de realizacidon practica, que se muestra en la Figura 22, los pies (1.8)
pueden presentar una configuraciéon y una disposicién segun lo cual puedan cumplir,
ademas de su funcidén de apoyos, la de asideros, para manipular el embalaje (1) ya armado,
en cuyo caso no serian necesarios los asideros (1.10).

11
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En las figuras 14, 15 y 16 se muestra un posible ejemplo no limitativo de realizacién practica
de los medios de enganche entre la cara superior (1.1) y la cara frontal (1.2). Segun este
ejemplo, la cara superior (1.1) conforma ella misma unas lengletas (1.11) con su
correspondiente linea de abisagrado y estas lengletas (1.11) se introducen en unos
alojamientos (1.12) de la cara frontal, estableciéndose el correspondiente clipado elastico
reciproco. Con esta solucion y sin necesidad de ningun medio externo, la cara superior (1.1)
se engancha a la cara frontal (1.2) y ademas las lengletas (1.11) no sobresalen de la cara
frontal (1.2).

Como se aprecia en la figura 1 las caras (1.1, 1.2 y 1.4), definen unas ranuras (1.13) en
correspondencia con unos nervios (1.14) de las caras (1.5 y 1.6); de manera que la
conjuncion entre estas ranuras (1.13) y los correspondientes nervios (1.14) da lugar a un
clipado elastico de enganche, para mantener a esas caras (1.1, 1.2, 1.4, 1.5y 1.6) en su
posiciéon de armado.

En la figura 1 se aprecia también como las caras (1.3 y 1.4) definen por su interior unos
entrantes (1.15) en funciones de asideros, para facilitar la manipulaciéon del cuerpo del
embalaje (1) cuando esta desplegado.

Es de sefialar que con esta realizacién, todo el embalaje (1) incluyendo su tapa, se
conforma solo por un cuerpo mono pieza, pero obviamente, sin salirse del marco de la
invencion, el cuerpo mono pieza (1), podria llevar algun elemento o medio postizo,
integrado, embebido o unido a él, para mejorar aspectos tales como la funcionalidad,
versatilidad o durabilidad del embalaje.

En el lugar de destino se procede a la inversa, sacando el producto del interior del embalaje;
de manera que cuando este se ha vaciado se procede a desenganchar las caras laterales
(1.5 y 1.6) y se dispone al embalaje en su versién de plegado, en la que queda segun un
cuerpo aplanado que ocupa el menor espacio posible, para poder ser devuelto a su punto de
partida.

En las figuras 17, 18 y 19 se muestra otra posible opcién de plegado del embalaje (1) segun

la cual, las dos caras laterales (1.5 y 1.6) quedan plegadas por debajo de la cara base (1.3)
y enganchadas elasticamente a ella y desde esta posicion se puede pasar ya al plegado de

12



10

15

20

25

30

35

ES 1315566 U

la parte central, para quedar el embalaje (1), tal y como se representa en la figura 19.

La figura 20 muestra una posible secuencia, no limitativa, de como se puede proceder al
plegado del embalaje (1). Segun esta secuencia se parte del embalaje (1) armado y se
comienza plegando las dos caras laterales (1.5 y 1.6) por debajo de la cara base (1.3) y
seguidamente se procede al plegado de la parte central y clipado, elastico de dichas caras
laterales (1.5 y 1.6), para quedar ya asi el embalaje (1) plegado y ocupando un minimo
espacio, lo que favorece su almacenaje, tal y como se representa en la figura 21 y su
posterior transporte.

La configuracién del embalaje (1) representada en las figuras adjuntas debe entenderse
como un ejemplo no limitativo de realizacién practica; de manera que, en lugar de
paralelepipédico puede ser cubico. Igualmente, la cara superior (1.1) que cumple las
funciones de tapa puede ser una de las caras mayores del cuerpo (1), pero también puede
cumplir la funcién de tapa, una de las caras laterales (1.5 o 1.6), por ejemplo para el caso de
embalajes paralelepipédicos alargados destinados a contener productos muy largos.

De la misma manera, la distribucién de los medios de enganche entre la cara superior (1.1)
y la cara frontal (1.2); asi como la de los correspondientes a las caras laterales (1.5 y/o 1.6),
se ajustara a la disposicion del embalaje (1); a su configuracién y al tipo de producto a

embalar.

Se ha previsto incluso que, en una variante de realizacion practica, los medios de enganche
entre la cara superior (1.1) y la cara frontal (1.2) no existan como tales, porque en el apilado
vertical de embalajes ya montados el propio peso de un embalaje impedira que se abra la
cara superior (1.1) del embalaje dispuesto por debajo de él y que solo existan unos medios
de enganche muy simples para permitir la necesaria unién entre las caras (1.1y 1.2).

Es més, como ya se ha indicado anteriormente, la realizacién mono pieza del cuerpo del
embalaje (1), es la solucién preferente por reduccién de costes y simplicidad de fabricacion,
pero no se alteraria en nada la esencia de la invencién si se dota al cuerpo del embalaje (1)
de algun elemento o medio postizo, como por ejemplo unos asideros, cierres o bisagras.

También es de sefialar que la determinacién del cuerpo (1) por seis caras (1.1 a 1.6), sera la

realizacion mas habitual, pero que, dentro del marco de la invencion, alguna o algunas de
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estas caras (1.1 a 1.6) puede presentar una realizaciéon en dos 0 mas partes que incluso

pueden engancharse elasticamente entre si 0 que se abisagren entre si.

Asi por ejemplo las figuras 23 y 24 muestran dos variantes de realizacion practica del
embalaje (1) segun las cuales, en la figura 23 la cara tapa (1.1) solo ocupa una franja
central, para permitir introducir o sacar producto a través de los espacios que deja libre a
sus costados, sin tener que soltarla asi de su enganche a la cara (1.2) y, con la misma
finalidad, la cara tapa (1.1) puede conformarse por dos 0 mas partes, tal y como se aprecia
en la figura 24; de manera que entre ellas dejen espacio para introducir o sacar producto.
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REIVINDICACIONES

1.- Embalaje, de los que se constituyen en material plastico inyectado en molde,
caracterizado porque su cuerpo principal incluida su cara tapa (1.1) se constituyen por una
Unica mono pieza, de material plastico inyectada en un Unico molde que presenta, al menos,
seis caras (1.1 a 1.6) , cada una de las cuales, se une a su cara o cara contiguas a través de
una linea de abisagrado (1.7) conformada por un estrechamiento del propio material que
constituye dicha mono pieza; porque las caras (1.1 a 1.4) son correlativas y porque las caras
(1.1 y 1.2) que ocupan las posiciones extremas presentan medios de enganche entre ellas
que permiten pasar el cuerpo central del embalaje desde una posicién aplanada a otra de
desplegado en la que dicho cuerpo esta ya armado para recibir a las caras laterales (1.5 y
1.6).

2.- Embalaje, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacion, caracterizado porque los
medios de enganche entre las caras (1.1 y 1.2) permiten, manteniendo el enganche entre
ellas, el abisagrado entre estas dos caras (1.1 y 1.2), para pasar desde una posicién de
plegado a la de desplegado y viceversa, en un movimiento de acorde6n.

3.- Embalaje, en todo de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, porque los medios de
enganche entre las caras (1.1 y 1.2) son unas conformaciones determinadas por el propio
cuerpo mono pieza y constituidas, preferentemente por unas lengietas (1.11) y unos
alojamientos (1.12) que permiten establecer dicho enganche mediante un enganche
elastico.

4.- Embalaje, en todo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque en su
montaje la rigidizacién de las caras (1.1 a 1.6) en su posicion estable de armado se lleva a
cabo mediante unos medios de enganche conformados en el propio material que constituye
la precitada mono pieza.

5.- Embalaje, en todo de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 4, caracterizado, porque,
segun una realizacion preferente, las dos caras laterales (1.5 y 1.6) presentan unos medios
de enganche constituidos por el propio cuerpo mono pieza y determinados preferentemente
por unos nervios (1.14) que guardan correspondencia con otros medios de enganche
reciproco constituidos por unas ranuras (1.13) de las caras (1.1,1.2 y 1.4).
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6.- Embalaje, en todo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque la cara base
(1.3) determina unos pies (1.8) en funciones de apoyo y, en su caso, de asideros.

7.- Embalaje, en todo de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 6, caracterizado porque la
cara superior {(1.1) de cada embalaje (1) determina unos entrantes (1.9) destinados a alojar
a los pies (1.8) del embalaje dispuesto sobre él, en el apilado en vertical de los embalajes

(1).
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