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Sposéb wytwarzania plyt zwlaszcza z czastek lignocelulozowych
z prasowaniem bez no$nikéw i urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
plyt, zwlaszcza z czastek lignocelulozowych, z pra-
sowaniem bez no$nik6w i urzadzenie do stosowania
tego sposobu.

Znane sg sposoby wytwarzania ptyt wiérowych z
czgstek lignocelulozowych na no$nikach w formie
blach obiegowych, ta§m stalowych, przeno$nikéw
tasmowych i innych.

Blachy obiegowe, wykonane z przewodzacych
cieplo stopow aluminium, ulegajg w wyniku naci-
skéw prasy i czestych zmian temperatur, odksztal-
ceniom a narastajgce zmiany grubo$ci wobnizajg
dokladno§¢é wymiaréw gruboSci produkowanych
plyt. Stcsowane coraz powszechniej zwiekszone na-
ciski prasowania zwieckszajg jeszcze zmiany grubo$-
ci blach tym bardziej, ze wysokie temperatury
wymagaja bardzo dlugiego okresu ich ochladzania
do temperatury gwarantujgcej pokrycie ich cienkg
warstwg cieczy dla uzyskania efektu uderzenia pa-
rowego.

Stosowane w liniach pras jednopéitkowych, w for-
mie no$nika bez konca, taSmy stalowe, wymagajg
obok duzej dlugos$ci dla odpowiedniego ochlodzenia
odcinka do nawilzania cieczg i uformowania na nim
kobierca, rdwniez ruchomych zespoléw stacji nasy-
powych o pracy okresowej, co z kolei obniza ja-
ko§é kobierca. Kobierzec uformowany w postaci
-wstegi bez konca wymaga stosowania okresowo
pracujgcej pily do przecinania kobierca.

62 374

10

15

20

25

30

2

Uzywane jako nos$niki kobierca, niesztywne prze-
no$niki taSmowe, z uwagi na malg sztywno$é i do$é
duzg podatno$é na odksztalcenie sprezyste tasm, nie
stanowiag dobrego nosnika. Miejscowe odchylenia
taSm od plaszczyzny odbijaja sie w postaci réZnej
gruboSci kobierca, co przy niezbednym jednakowym
nacisku stotu prasy daje gotowa plyte o réznej ge-
stoSci miejscowej, obnizajgcej wyraznie jej wskaz-
niki fizyko-mechaniczne.

Znane urzadzenia do formowania i prasowania
plyt bez nos$niké6w posiadajg wspolng ceche, ze wy-
stepujgce, wylgcznie w liniach pras wielop6lko-
wych, specjalne no$niki tas§mowe z tabletami lub
kobiercami wprowadzane s3 na otwarte poiki pras,
a nastepnie, przed zamknieciem tych ostatnich, w
rézny spesdb bez tablet lub kobiercéw utozonych
na ptytach, usuwane. Znane sposoby usuwania nos-
nikéw w prasie spod kobierca sg takie, Ze wpro-
wadzony do prasy no$nik z kobiercem zostaje
przed zamknieciem prasy gwaltownie wyszarpniety
spod kobierca dzieki zastosowaniu urzgdzenia, dzia-
lajgcego na zasadzie odstrzatu lub rolety — gwal-
townie rozwijajgcej sie sprezyny, powodujgce]
gwaltowne zwiniecie w rulon elastycznego no$nika.

Wymienione wyzej sposoby iurzadzenia do praso-
wania bez no$nikéw posiadaja wady i niedogod-
noéci. Usuwanie no$niké6w spod kobierca za pomocg
odstrzatu lub rolety wymaga dodatkowego, bardzo
skomplikowanego urzadzenia hamujgcego oraz du-
zej dodatkowe]j przestrzeni w linii produkcyjnej,
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niezbednej dla wyhamowania ruchu stosowanych
noé$nikéw bez uszkodzen mechanicznych, ktére pow-
staja w wyniku wysokiej predkos$ci noénika usu-
wanego spod kobierca. Przemieszczenie kobierca
na potke prasy za pomocg usuwajacego sig, spe-
cjalnego elastycznego taSmowego przenoénika (no$-
nika), zakonczonego klinem, z ktérego ostatecznie
zsuwany jest lzobierzec, powoduje naruszenie struk-
tury uformowanego kobierca, na skutek do$é duzej
réznicy pozioméw powierzchni gérnej przeno$nika
i powierzchni pétki prasy.

Celem wynalazku jest sposéb wytwarzania plyt
wiérowych z czagstek lignocelulozowych, masy
wibéknistej lub innych, pokrytych lub niepokrytych
§rodkami wigzacymi, w linii prasy jednopélkowej
z prasowaniem bez no$nikéw i urzgdzenie do sto-
sowania tego sposobu, bez wymienionych wyze]j
wad.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem sposéb formo-
wania kobierca i prasowania plyt bez noénikéow, w
linii prasy jednopodtkowej realizowany jest naste-
pujgco. Formowanie kobierca na no$niku izolacyj-
nym odbywa sie przy ruchu posuwisto-zwrotnym
"no$nika izolacyjnego na przeno$niku formowania
pod nieruchomg stacjg nasypowsg. Nosnik izolacyj-
ny z uformowanym kobiercem przekazany zostaje
na przeno$nik zaladowczo-wyladowczy,  przykryty
dociskajgca kobierzec, ptytg dociskowg mechanizmu
dociskowegp i wprowadzony na poéike otwartej pra-
sy jednopélkowej za pomocg zespolu zaladowczo-
wyladowczego, przy jednoczesnym wypychaniu no-
$nikiem izolacyjnym uprzednio sprasowanej plyty.
Mechanizm zatadowczo-wyladowezy wycigga, ze
statg predkoS$cia, noénik izolacyjny, spod doci$nie-
tego kobierca — bez uszkodzenia pierwotnej struk-
tury kobierca i przekazuje no$nik na przenoénik
formowania. Zesp6t zaltadowczo-wytadowezy podno-
si i usuwa znad kobierca z otwartej prasy jedno-
potkowej mechanizm dociskowy, po czym przy uzy-
ciu temperatury i ci$nienia nastepuje prasowanie
kobierca bez nos$nika.

Dzieki zastosowaniu no$niké6w izolacyjnych, zes-
potu zatadowczo-wyltadowczego, mechanizmu doci-
skowego oraz mechanizmu zatadowczo-wytadowcze-
go wyeliminowano wszystkie wady i niedoglodnosci
znanych urzgdzen, a przy wyraznym zmniejszeniu
dlugos$ci dotychczas stosowanych linii produkeji
plyt z zastosowaniem prasy jednop6itkowej, uzyskano
techniczng mozliwo§é produkowania zwiekszonej
ilosci tanszych plyt o wysokich wskaznikach wlas-
nos$ci fizyko-mechanicznych, prasowanych bez nos-
nikow.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku jest przedstawione przykladowo na rysun-
kach, na ktorych fig. 1 przedstawia urzgdzenia do
formcwania i prasowania plyt bez nos$nika w linii
prasy jednopélkowej, z zastcsowaniem jednego nos-
nika izolacyjnego, w widoku z boku, fig. 2 —
przedstawia mechanizm dociskowy wraz z no$ni-
kiem izolacyjnym i kobiercem, fig. 3 — przedsta-
wia odmiane urzgdzenia do formowania i prasowa-
nia ptyt bez no$nikéw w linii prasy jednopéiko-
wej, z zastosowaniem dwdch noé$nikéw izolacyjnych,
w widoku z boku, fig. 4 — przedstawia odmiane
urzadzenia z fig. 3 z zespolem mijania, zawierajg-
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cym mechanizm skokowy oraz dwa identyczne
przeno$niki mijania, w widoku z boku.

Urzadzenie do wytwarzania plyt, zwlaszcza z cza-
stek lignocelulozowych, z prasowaniem bez no$ni-
kéw w linii prasy jednopétkowej, z zastosowaniem
jednego no$nika izolacyjnego (fig. 1), przedstawia
przenosnik zaladowczo-wyladowezy 4, na ktory na-
klada sie no$nik izolacyjny 11.

Po uruchomieniu urzadzenia no$nik izolacyjny 11
zostaje za pomocag mechanizmu zaladowczo-wyla-
dowczego 13 podany na przeno$nik formowania 7.
Na no$niku izolacyjnym 11, =zwilzonym -cieczs,
przechodzaca pdzniej w powierzchnie dolng kobier-
ca, natryskang za pomocy spryskiwacza 9, prze-
mieszezanym za pomocg przeno$nika formowania 7,
zostaje za pomocg ciggle pracujacej staeji nasypo-
wej 8, przy ruchu postepowc-zwrotnym przeno$ni-
ka fermowania 7, uformowany kobierzec 12. Po
zakonczeniu ruchu powrotnego gorna powierzchnia
kobierca 12 zostaje zwilzona ciecza za pomocg spry-
skiwacza 9. No$nik izolacyjny 11, z uformowanym
i zwilzonym 'kobiercem 12, zostaje przekazany na
przenos$nik zaladowczo-wyladowceczy 4. Po zatrzy-
maniu no$nika izolacyjnego 11 pod zespolem zala-
dowczo-wyladowezym 10, ten ostatni dociska ko-
bierzec 12 plyta dociskowg mechanizmu docisko-
wego 3 i wprowadza calo$¢ do otwartej prasy jed-
nopoétkowej 1.

Wprowadzony nosnik izolacyjny 11, z kobiercem 12,
doci$nietym plytg dociskowag mechanizmu docisko-
wego 3 wypycha z otwartej prasy jednopoétkowej 1
uprzednio sprasowang pityte 2. Po usunieciu spra-
sowanej plyty 2 i odpowiednim ustawieniu no$ni-
ka izolacyjnego 11, kobierca 12 i ptyty dociskowe]
mechanizmu dociskowego 3, ten ostatni zostaje za-
blokowany, a mechanizm zaladowczo-wyladowczy
13 wycigga rownomiernie ze staly predkos$cia nos-
nik izolacyjny 11 spod doci$nietego kobierca 12, na-
stepnie zespd! zaladowczo-wyladowczy 10 podnosi
plyte dociskowg mechanizmu dociskowego 3 i wy-
prowadza jg z prasy jednopdikowej 1, po czym
nastepuje sprasowanie kcbierca 12. "Wyciggniety
uprzednio spod kobierca 12 w prasie 1, no$nik izo-
lacyjny 11, za pomoca mechanizmu zaladowczo-wy-
ladowczego 13 przesuniety zostaje z przenos$nika
zaladowczo-wyladowcezegp 4 na przenos$nik formo-
wania 7. '

Fig. 2 przedstawia mechanizm dociskowy 3, kto6-
ry umozliwia usuniecie no$nika izolacyjnego 11,
spod kobierca 12 bez uszkodzenia jego pierwotnej
struktury. Mechanizm dociskowy 3 stanowi ptyta do-
ciskowa 14, dwa ograniczniki toczne 15 oraz je-
¢on ogranicznik poprrzeczny 16. Ograniczniki boczne
15 i porrzeczny 16 sg wymienne lub o regulowanej
wyscko$ci, w zalezno$ci od gruboS$ci kobierca 12 ¢
ponadto mogg byé¢ odchylane dla ulatwienia usuwa-
nia mechanizmu dociskowego 3 znad kobierca 12 z
prasy jednopotkowej 1. Boczne ograniczniki 15 i po-
przeczny ogranicznik 16, w odmianie konstrukcyj-
nej moga stanowié wyposazenie prasy jednopoitko-
wej 1, a ptaska plyta dociskowa 14 moze by¢ wpro-
wadzana i wyprowadzana z prasy jednopéitkowej 1
przy uzyciu zespolu zaladowczo-wyladowczego 10.
W niektérych przypadkach zamiast ptyty docisko-
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wej 14 mozna stosowaé gérny stét prasy jednopdi-
kowej 1.

Odmiana urzadzenia wedlug wynalazku zesta-
wiona jest, jak przedstawiono na fig. 3 — z prze-
no$nika mijania 6, o zmiennym kierunku ruchu,
na ktérym zostaje ulozony pierwszy no$nik izola-
cyjny 11. Po uruchomieniu urzgdzenia, no$nik izo-
lacyjny 11 zostaje przekazany na przeno$nik for-
mowania 7.

Na noéniku izolacyjnym 11 zwilzonym cieczg —
przechodzaca pézniej w powierzchnie dolng kobier-
ca — natryskang za pomocg spryskiwacza 9, prze-
mieszczanym za pomocg przeno$nika formowania 7,
zostaje za pomoca ciggle pracujgcej stacji nasypo-
wej 8, przy rtuchu postepowo-zwrotnym przenosni-
ka formowania 7, uformowany kobierzec 12. Po
zakorficzeniu ruchu powrotnego gérna powierzchnia
kobierca 12 zostaje zwilzona cieczg za pomoca spry-
skiwacza 9. Nosnik izolacyjny 11 z uformowanym
i zwilzonym kobiercem 12 zostaje przesuniety za
posrednictwem przeno$nika mijania 6 na przeno$-
nik zatadowczo-wyladowczy 4. Na wolny przeno$-
nik mijania 6 zostaje opuszczony, za pomocg usy-
tuowanego nad nim okresowo pracujgcego zespotu
ssawek 5 drugi noénik izolacyjny 11,

Po zatrzymaniu pierwszego no$nika izolacyjnego
11 pod zespolem zaladowczo-wyladowczym 10, ten
ostatni dociska kobierzec 12 ptytg dociskowg me-
chanizmu dociskowego 3 i wprowadza calo$é do
otwartej prasy jednop6tkowej 1. Wprowadzany no$-
nik ‘izolacyjny 11, z kobiercem 12, doci$nietym plytg
dociskowg 14 mechanizmu dociskowego 3, wypycha
z otwartej prasy jednopétkowej 1 uprzednio spra-
sowang ptyte 2. Po usunieciu sprasowanej ptyty 2
i odpowiednim ustawieniu no$nika izclacyjnego 11,
kobierca 12 i plyty dociskowej 14 mechanizmu do-
ciskowego 3, ten ostatni zostaje zablokowany, a
mechanizm zatadowczo-wyladowezy 13 wyciagga
rownomiernie ze stalg predkoscig nosénik izolacyjny
11 spod doci$nietego kobierca 12, a nastepnie zes-
pél zatadowczo-wyladowczy 10 podnosi ptyte do-
ciskowg 14 mechanizmu dociskowego 3 i wyprowa-
dza ja z prasy jednopéitkowej 1, po czym naste-
puje sprasowanie kobierca 12. Wyciggniety uprzed-
nio spod kobierca 12 w prasie 1, no$nik izolacyjny
11 za pomocg mechanizmu zaladowczo-wyladow-
czego 13 zostaje przesuniety przez przeno$nik za-
tadowczo-wyladowczy 4 na przeno$nik mijania 6
i podniesiony do gdéry za pomocg okresowo pracu-
jacego zespotu ssawek 5. Utrzymywany w goérze, za
pomocg zespolu ssawek 5, pusty nosnik izolacyjny
11 zostaje opuszczony na przeno$nik mijania 6, do-
piero po przekazaniu przez ten ostatni, na przenos-
nik zatadowczo-wyltadowcezy 4, no$nika izolacyjnego
11 z uformowanym i nawilzonym kobiercem 12.

Odmiana urzgdzenia wedlug wynalazku przed-
stawiona na fig. 4 wyposazona jest w zesp6t mija-
nia 17 stanowigcy mechanizm skokowy 18 z nape-
dem woraz dwa identyczne, umocowane jeden nad
drugim, przeno$niki mijania 6, o ruchu posuwisto-
-zwrotnym, ustawiane za pomocg mechanizmu sko-
kowego 18 — w zalezno$ci od potrzeb, w poziomie
roboczym urzadzenia dla przemieszczenia noénika
izolacyjnego 11 z kobiercem 12 z przeno$nika for-
mowania 7 na przeno$nik zaladowczo-wyltadowczy

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

6

4 lub pustego noénika izolacyjnego 11 z przenoéni-
ka zaladowczo-wyladowczego 4 na przeno$nik for-
mowania 7.

Reasumujac powyzsze, dziekizastosowaniu no$ni-
kéw izolacyjnych 11, zespolu zaladowczo-wyladow-
czego 10, mechanizmu dociskowego 3 oraz mecha-
nizmu zaladowczo-wytadowczego 13 wedlug wyna-
lazku, uzyskano techniczng mozliwo$é praktycznego
7realizowania postawionego zadania.

QczywiScie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do opisanych szczegbélowo i przedstawionych na ry-
sunlkach przykladéw jego wykonania lub ich kom-
binacji, albo stosowania razem wszystkich jego
cech, lecz obejmuje rowniez stosowanie oddzielne
pojedynczych cech i odmian opisanych propozycji,
o ile nie wykraczajg poza zakres podstawowej isto-
ty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania plyt zwlaszcza z czgstek
lignocelulozowych z prasowaniem bez no$nikow,
zhnamienny tym, ze kobierzec uformowany na no$ni-
ku izolacyjnym, umieszezonym na przeno$niku za-
ladowczo-wyladowczym, dociska sie za pomocg pia-
skiej plyty dociskowej mechanizmu dociskowego i
calo§é ze stalg predkos$cig wprowadza sie na dolng
poétke otwartej prasy, po czym spod kobierca, do-
cisnietego plyta dociskowg mechanizmu dociskowe-
go, nos$nik izolacyjny wycigga sie r6wnomiernie, ze
stala predko$cia, w celu zachowania pierwotnej
struktury kobierca.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 skladajgce sie z nieruchomej stacji nasy-
powej, prasy jednopéikowej, spryskiwacza oraz
szeregu przeno$nik6w, znamienne tym, Ze zawiera
no$nik izolacyjny (11), mechanizm dociskowy (3),
umieszczony nad przeno$nikiem zatadowczo-wyla-
dowczym (4), przeznaczony do przytrzymywania i
dociskania kobierca (12), sterujacy ruchami mecha-
nizmu dociskowego (3) zespo6l zaladowczo-wytadow-
czy (10), przeznaczony do wprowadzania no$nika
izolacyjnego (11) z kobiercem (12), przyci$nietym
plyta dociskowa (14) mechanizmu dociskowego (3)
do otwartej prasy (1) i wyprowadzenia ptyty do-
ciskowej (14) z prasy (1) oraz przeno$nika zatadow-
czo-wylédwowczego (4) z mechanizmem zatadow-
czo-wyladowezym (13), przeznaczonym do Wwycig-
gania rownomiernie, ze stalg predko$cig no$nika
izolacyjnego (11) spod przytrzymywanego i doci-
nietego plytg dociskowg (14) kobierca (12) w pra-
sie (1).

3. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 2, znamien-
na tym, zZe wyposazona jest w dwa noéniki izola-
cyjne (11), okresowo pracujgcy zespdl ssawek (5),
umieszezony nad przeno$nikiem mijania (6), prze-
znaczony do podnoszenia i opuszczania proznego
noénika izolacyjnego (11), w czasie przemieszczania
sie, z przeno$nika formowania (7) przez przeno$nik
mijania (6) na przeno$nik zaladowczo-wyladowczy
(4) drugiego noénika izolacyjnego (11) z uformowa-
nym kobiercem (12).

4, Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 3, znamien-
na tym, ze zesp6! mijania (17) stanowi mechanizm
skokowy (18) z napedem oraz dwa identyczne umo-
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cowane jeden nad drugim przeno$niki mijania (6),
o ruchu postepowo-zwrotnym, ustawione w zalez-
nofci od potrzeb w poziomie roboczym urzgdzenia
dla przemieszczenia no$nika izolacyjnego (11) z
kobiercem (12) z przeno$nika formowania (7) na
przeno$nik zaladowczo-wviadowezy (4) lub pustego
nos$nika izolacyjnego (11) z przeno$nika zatadowczo-

-wyladowczego (4) na przeno$nik formowania (7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 i 4, znamienne
tym, ze mechanizm dociskowy (3) zespolu docisko-
wego (10) stanowi plyta dociskowa (14) z dwo-
ma odchylanymi lub nie odchylanymi ogranicznika-
mi bocznymi (15) oraz poprzecznym ogranicznikiem
(16).
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