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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 20102.

Electricitatsgesellschaft ,Sanitas”

KL 33 ¢, 331.

mit beschrankter Haftung

(Berlin, Niemcy).

Ostona na ogrzewane przy koncach prety do ondulowania wiosow.

Zgloszono 22 kwietnia 1933 r.
Udzielono 17 maja 1934 1.

Pierwszenstwo: 23 kwietnia 1932 r. dla zastrz, 1—3; 24 sierpnia 1932 r. dla zastrz. 6—S8;

4 marca 1933 r.

dla zastrz. 9, 10; 13 marca 1933 r. dla zastrz. 11—13 (Niemcy).

Wiadomo, ze loki wloséw, nawinigte na
ogrzewane prety do ondulowania wlosow
podczas dziatania ciepla i chemikaljow na
wlosy, w celu zapewnienia i przyspieszenia
trwalej ondulacji, zostaja mozliwie zabez-
pieczone od wplywu powietrza zewnetrz-
nego w ten sposob, ze lok wlosow zostaje o-
toczony szczelnie papilotem, skladajacym
sie z kilku warstw papieru lub pergaminu z
ulozona na nich lub miedzy niemi warstwa
folji metalowej. Taki szczelny papilot po
zawinieciu loku zostaje naf nalozony i za-
cisnigty na loku zapomoca odpowiedniego
zacisku. Jednak konce lokéw pozostaja
przytem mniej lub wiecej nieuszczelnione
wzgledem powietrza zewnetrznego; oprécz

tego na wlosach, mianowicie w tem miejscu,
gdzie chwyta zacisk papilotowy, czesto po-
wstaje ostre zalamanie, ktore nietylko ze
nieladnie wyglada, lecz czgsto powoduje u-
szkodzenie wloséw. Poza tem przy tem zna-
nem wykonaniu trzeba jeszcze stosowaé
specjalne urzadzenie, ktére zapobiega po-
krecaniu sie preta do ondulowania wloséw
i w ten sposéb chroni lok przed niepozada-
nem rozluznieniem sie.

Urzadzenie wedlug wynalazku niniej-
szego ma na celu usuniecie wskaza-
nych wad; umozliwia ono zaréwno szczel-
ne oslonigcie lokéw wloséw, nawinie-
tych na ogrzewany pret ondulacyjny,
podczas ich ogrzewania, jak i zabezpiecza



pret ondulacyjny przed: pokreceniem sie.
Osiaga si¢ to wedlug wynalazku zapomoca

wykonanej z blachy metalowej, materjalu .

izolacyjnego lub podobnego ‘ostony, sklada-
jacej sie z dwoch jednakowo uksztaltowa-
nych korytek,
sposéb sprezynami na podobienistwo kle-
szczy. Korytka te obejmuja pret ondulacyj-
ny, szczelnie zaciskajac go wpoblizu jego
koricéw, i tak sa wykonane, ze zwrécone ku
sobie podluzne krawedzie ich zeber spod-
nich sa utrzymane w takiej od siebie odle-
glosci, ze w spodzie powstaje szczelina. Ja-
ko przegub tych korytek, ztaczonych ze so-
ba na wzér kleszczy, zastosowany jest
trzpieri, ulozony w wyzlobieniach korytek.
Trzpieni ten moze byé wedlug wynalazku
wykonany jako znany elektryczny oporowy
pret grzejny. Korytka ostony sa wykonane
z metalu, najlepiej z metalu dobrze prze-
wodzacego cieplo, jak miedz, i ewentualnie
zaopatrzone sa w okladzing izolacyjna,
zmniejszajaca promieniowanie ciepta naze-
wnatrz. Wtedy obok wewnetrznego ogrze-
wania, uskutecznianego przez pret ondula-
cyjny, nastepuje jednoczesnie ogrzewanie
zewnetrzne, uskuteczniane przez ostone,
ktora nagrzewa sie dzieki stykaniu sie i do-
plywowi ciepta od preta grzejnego, stuzace-
go jednocze$nie jako trzpied przegubowy.
Jezeli nie stosuje sig¢ oktadziny izolacyjnej
na calej oslonie, to dobrze jest zastosowaé
ja w kazdym razie na uchwytach ostony.
Trzpienie biegunowe ogrzewanego od
wewnatrz preta do ondulowania wloséw,
jak rowniez preta grzejnego, stuzacego ja-
ko trzpied przegubowy, najlepiej jest wy-
konaé tak, aby trzpienie o jednakowych
biegunach mogly byé jednoczesnie wlacza-
ne do zrédla pradu zapomoca wtyczki po-
dwoijnej. W celu uproszczenia przylaczania
na jednej stronie oslony, zastosowane jest
wedlug wynalazku urzadzenie, dzieki kté-
remu przy nalozeniu ostony na lok wloséw
nastepuje samoczynne polaczenie elek-
tryczne migdzy obydwiema czesciami grzej-

taczonych ze soba w znany

nemi, przyczem czeéci, znajdujace si¢ pod
napieciem pradu, sa niedostepne, aby nie
mozna byto dotknaé sie ich z zewnatrz.

Rysunek przedstawia przyklad wykona-
nia ostony wedlug wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny
ostony, fig. 2 — widok zboku, fig. 3 — wi-
dok zprzodu, a fig. 4 — przekréj poprzecz-
ny ostony. Fig. 5 i 6 przedstawiajg drugi
przyklad wykonania oslony z ogrzewaniem
zewnetrznem i okladzina izolacyjng w wi-
doku zboku oraz w przekroju poprzecznym.
Fig. 7, 8 1 9 przedstawiaja w widoku zboku,
w widoku zprzodu i w przekroju poprzecz-
nym inny przyklad wykonania ostony, kté-
ra jest zaopatrzona w urzadzenie do samo-
czynnego dokonywania elektrycznego po-
taczenia miedzy obydwoma pretami grzej-
nemi oraz w pokrywe ochronna, zaslaniaja-
cg to potaczenie.

Oslona sktada sie z dwéch korytek 1, z
ktérych kazda posiada przy goérnej krawe-
dzi podluznej uchwyt 2, ukosnie naze-
wnatrz wystajacy. Tuz ponad ta krawedzia
podluzna kazde korytko posiada pétcylin-
dryczne wyzlobienie 3. W cylindrycznej
przestrzeni, utworzonej z obydwéch prze-
ciwleglych wyztobieri 3, umieszczony jest
wydrazony lub pelny trzpien 4. Wpoblizu
koricow gornego przedtuzenia kazdego ko-
rytka wykonana jest idaca wdét szczelina 5,
ktéra stuzy jako prowadnica dla sprezynu-
jacego pierscienia zaciskowego 6. Przez za-
tozenie tych sprezynujacych pierscieni za-
ciskowych 6 obydwa ztozone ze soba koryt-
ka 1 zostaja polaczone na podobieristwo
kleszczy, przyczem trzpied 4 stuzy jako o$
obrotu. Korice kazdego korytka 1 sa zwezo-
ne i maja ksztalt potéwek rur 7 o mniejszej
§rednicy, ktérych przeswit odpowiada ze-
wnetrznej $rednicy koricéw znanego preta
ondulacyjnego 8 od wewnatrz ogrzewanego,
wskutek czego po natozeniu ostony pret on-
dulacyjny 8 zostaje objety i zacisniety po-
téwkami rurowemi 7, znajdujacemi si¢ pod
dzialaniem sprezynujacych pierscieni zaci-



skowych 6. Dla zwiekszenia dzialania zaci-
skowego oraz zabezpieczenia preta ondula-
cyjnego przed pokrecaniem sig, polcylin-
dryczne wyztobienia 7 w rodzaju szczek za-
ciskowych moga byé na wewnetrznej po-
wierzchni rowkowane. Kazde korytko 1 po-
siada na dolnej stronie zebro spodnie .9,
ktorego szerokosé jest tak wymierzona, ze
gdy ostona jest gotowa, to miedzy wolnemi
krawedziami podtuznemi tych Zeber 9 po-
zostaje szczelina 10. Zewngtrzne strony u-
chwytéw 2 sa celowo rowkowane, azeby
pewniej mozna bylo je ujmowad.

Przedstawiona na rysunku oslona wy-
réznia si¢ prostota i tanioscia; tanioscia
dlatego, ze korytka wraz z ich szczegotami
maja jednakowy ksztalt, moga byé wykona-
ne z jednego kawalka blachy i zapomoca
jednego tylko narzedzia, najlepiej zapomo-
ca wytlaczania. Specjalne uszczelnienie o-
stony osiaga si¢ przez zastosowanie w wy-
ztobieniach 3 trzpienia 4, przechodzacego
nawylot, gdyz sprezyny 6 powoduja sciste
przyleganie wzajemne tych czesci. Uszczel-
nienie czolowych stron oslony osiaga sie
dziegki scistemu przyleganiu pétcylindrycz-
nych szczek lub wyzlobien 7 do preta ondu-
lacyjnego 8 oraz dzigki Scistemu przylega-
niu wzajemnemu gérnych przedtuzer tych
szczek 7, jak wida¢ z fig. 1. Jezeli pozada-
ne jest jeszcze lepsze uszczelnienie, to wy-
starczy wlozyé cienki pasek z materjatu u-
szczelniajacego miedzy gorne przedluzenia
korytek 1, przyczem pasek ten zostaje wlo-
zony w jedno z wyzlobien 3 i przytrzyma-
ny wlozonym trzpieniem 4 dzigki naciskowi
sprezyn 6.

Urzadzenie stosuje sie w sposéb naste-
pujacy.

Po uchwyceniu loku wloséw wpoblizu
ich korzeni zapomoca znanego zacisku izo-
lacyjnego (nieprzedstawionego na rysunku)
i nastepnie nawinigciu go na ogrzewany pret
ondulacyjny 8, otwiera sie ostong wedtug
wynalazku, naciskajac jej uchwyty 2, przy-
czem obydwa korytka rozchylaja si¢ woko-

lo trzpienia 4, a szczelina spodnia 10 mie-
dzy obydwoma zebrami 9 staje si¢ tak sze-
roka, ze ostona moze byé nasunigta na pret
ondulacyjny 8. Jezeli pusci¢ teraz uchwyty
2, to szczeki lub wyzlobienia 7 chwytaja
korice preta ondulacyjnego 8, podczas gdy
zebra 9 zblizaja si¢ do siebie, dopoki szcze-
lina 10 nie dojdzie do okreslonej zgory sze-
rokosci. Szerokos¢ ta jest tak wymierzona,
ze wolne krawedzie podtuzne zeber 9 nie
moga dotkngé wloséw, wychodzacych z za-
cisku izolacyjnego. Wtedy pret ondulacyj-
ny 8 zostaje dalej obracany w tym samym
kierunku, w ktérym byly nari nawijane loki
wtoséw, dopoki nie zostana one mocno na-
winigte (napigte). Pret ondulacyjny nie mo-
ze sie wtedy pokreci¢, gdyz przeszkadzajg
temu wyzlobienia lub szczeki 7, znajdujace
sie pod dzialaniem sprezynujacych pierscie-
ni 6. Nastepnie oslona dolng strong jej ze-
ber 9 zostaje docisnigta do gornej strony
zacisku izolacyjnego, wskutek czego i tutaj
nastepuje dostateczne uszczelnienie, ktore,
jak wiadomo, jest istotnem dla szybkosci i
doktadnosci ondulowania.

Wskutek stykania si¢ ogrzewanego pre-
ta ondulacyjnego 8 z wyzlobieniami lub
szczekami 7 korytek, korytka te dzigki prze-
wodnosci cieplnej lekko si¢ nagrzewaja; to
ogrzewanie, dzialajace od zewnatrz na wlo-
sy, nawiniete na pret ondulacyjny, jest bar-
dzo korzystne, lecz nie zawsze mozna je z
pewnoscia osiagnaé w pozadanym stopniu
tylko przez stykanie si¢ preta ondulacyj-
nego ze szczekami 7.

Azeby oslona dzialata jako komora ze-
wnetrznie ogrzewana i byla niezalezna od
przypadkéw wspomnianego powyzej styka-
nia sie czesci, trzpieri przegubowy 4, umie-
szczony w wyzlobieniach 3 korytek ostony,
zostaje wedlug wynalazku wykonany w
znany sposoéb jako elektryczny oporowy
pret grzejny i zaopatrzony na obydwoéch
koricach w trzpienie biegunowe, osadzone w
kierunku jego osi. Na fig. 5 przedstawiony
jest trzpien przegubowy 4, wykonany jako



drzejnik . w. ksztalcie preta. Trzpien 4 jest
wydrazony i wewnatrz niego. umieszczone
jest ciato oporowe Z1. Kosice trzpienia sq
zaopatrzone w zgrubienia pierscieniowe 12,
ktére opieraja sie o pionowe krawedzie ze-
wnetrzne korytek 1 i zabezpieczaja trzpien
przed wypadnieciem z wyzlobien 3. Dlu-
gos¢ trzpieni wtyczkowych, znajdujgcych
si¢:na koncach . grzejnika 11, jest tak wy-
mierzona, aby korice ich lezaly dokladnie
nad koricami trzpieni wtyczkowych preta
ondulacyjnego 8. Dzigki temu zar6wno opo-
rowy grzejnik preta ondulacyjnego 8, jak i
takiz grzejnik wydrazonego trzpienia prze-
gubowego 4 jednym ruchem moga by¢
wspélnie przylaczane do Zrédla pradu za
posrednictwem podwéjnego gniazdka wtycz-
kowego.

Maksymalne dzialanie ogrzewania ze-
wnetrznego mozna osiagnaé w ten sposéb,
ze korytka oslony wykonywa si¢ nie z alu-
minjum, lecz z metalu, szczegélnie dobrze
przewodzacedo cieplo, np..z miedzi, a na-
stgpnie na zewnetrznej stronie pokrywa sig
je warstwgq izolacyjna, nie przepuszczajaca
ciepla. Ta warstwa izolacyjna oznaczona
jest na fig. 5 i 6 liczbg 13; warstwa zmniej-
sza wypromieniowywanie ciepla naze-
wnatrz, wskutek czego cieplo lepiej dziala
na ondulowane loki wloséw.

W celu uproszczenia przylaczania oby-
dwoéch grzejnikéw 8 i 11 do zrédla pradu,
mozna wykonaé ostone z jednej jej strony
tak, ze przy nakladaniu ostony na lok, przy
odpowiedniem zabezpieczeniu przeciw do-
tykaniu sie¢ czeséci znajdujacych sie pod na-
pieciem pradu, samoczynnie nastgpuje elek-
tryczne polaczenie miedzy znajdujgcemi sig
obok siebie trzpieniami wtyczkowemi grzej-
nika wewnetrznego 8 oraz zewnetrznego 11
tak, ze dla przylaczenia obydwéch grzejni-
kow do zZrédla pradu potrzebne sg tylko
dwa gniazdka pojedynicze lub jedno po-
dwéjne. Takie wykonanie ostony jest uwi-
docznione na fig. 7— 9. Na jednym koricu
preta ondulacyjnego 8 umieszczony jest

pierscieri lacznikowy 14, a z trzpieniem 15
grzejnika 11 polaczona jest np. sprezyna 16,
ktora przy nakladaniu ostony na pret ondu-
lacyjny opiera si¢ o pierscier lacznikowy i
w ten sposéb uskutecznia elektryczne, pola-
czenie obydwoéch grzejnikéw. Cale to urza-
dzenie wtyczkowe jest zabezpieczone przed
dotykaniem go zapomoca izolujgcej pokry-
wy ochronnej 17, ktéra zapomoca np. paska
18 przymocowana jest do sprezynujacego
zacisku 6 i jednoczesnie stuzy jako prowad-
nica dla pierscienia lacznikowego 14. Rzecz
oczywista, ze elektryczne polaczenie mie-
dzy grzejnikami moze byé uskuteczniane
takze w inny sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Oslona na ogrzewane przy korcach
prety do ondulowania wloséw, znamienna
tem, ze sklada si¢ z dwoch jednakowo u-
ksztaltowanych korytek (1), zlaczonych ze
soba w znany sposéb sprezynami na podo-
bieristwo kleszczy, ktére to korytka obej-
muja pre¢t ondulacyjny (8), szczelnie zaci-
skajac go wpoblizu jego korficéw, przyczem
zwrocone ku sobie podiuzne krawedzie ich
zeberek spodnich (9) sg utrzymywane na
takiej od siebie odlegtosci, iz miedzy niemi
powstaje szczelina (10).

2. Ostona wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze przegub jej korytek tworzy trzpien
(4), umieszczony w pétcylindrycznych wy-
ztobieniach (3) tych korytek (1).

3. Ostona wedtug zastrz. 11i 2, zna-
mienna tem, Ze czolowe strony kazdego ko-
rytka (1) sa uksztaltowane jako .péﬁ?ylin-
dryczne, réwnolegle do podluzinej osi skie-
rowane i zprzodu otwarte wyzlobienia (7),
ktére obejmuja korice preta ondulacyjnego
(8) na podobienstwo szczek zaciskowych.

4. Ostona wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, ze wyzlobienia (7) na wewnetrznej
swej powierzchni sa rowkowane.

5. Ostona wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, ze korytka (1) wraz z uchwy-



tami ¢2), znajdujacemi sie¢ na ich gérnych
stronach podluznych i wystajacemi ukosnie
nazewnatrz, sa wykonane z jednego kawal-
-ka blachy metalowe;j.

6. Oslona wedlug zastrz. 2, znamienna
tem, ze trzpieri przegubowy (4), umieszczo-
ny w wyzlobieniach (3) korytek (1), wyko-
nany jest w znany sposéb jako elektryczny
oporowy pret grzejny i zaopatrzony na oby-
dwéch koricach w trzpienie biegunowe, osa-
dzone w kierunku jego osi. ‘

7. Ostona wedlug zastrz. 6, znamienna

tem, Ze trzpienie biegunowe ogrzewanego
przy kodcach preta ondulacyjnego (8) i

grzejnika (4, 11) w ksztalcie preta oporowe-
go s3 rozmieszczone przeciwlegle parami,
przyczem trzpienie jednakowych biegunéw
moga, byé jednoczesnie przylaczane do zro-
dta pradu zapomoca podwojnych wtyczek.

8. Ostona wedtug zastrz. 6 i 7, zna-
mienna tem, Ze pret grzejny (4, 11), prze-
chodzacy przez cala dlugosé ostony, posia-
da na kordcach zgrubienia pierscieniowe
(12), ktére opieraja si¢ o pionowe krawe-
dzie zewnetrzne korytek (1).

9. Oslona wedlug zastrz. 1, 6, 7 i 8,
znamienna tem, ze obydwa korytka sa wy-
konane z materjalu, dobrze przewodzacego
ciepto, np. z miedzi.

~10. Ostona wedlug zastrz. 9, znamien-
na tem, ze obydwa korytka na zewnetrznej
stronie sa zaopatrzone w warstwe, izolujaca
na cieplo.

11. Ostona wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze oporowy grzejnik (11) lub ogrze-
wany przy koricach pret ondulacyjny (8)
zaopatrzony jest w przewodzace prad zla-
cze, ktére przy nalozeniu ostony na pret on-
dulacyjny samoczynnie uskutecznia na jed-
nej stronie oslony elektryczne polaczenie
migdzy obydwoma grzejnikami, przyczem
zapomoca pokrywy ochronnej uniemozli-
wiony jest dostep do czesci, znajdujacych

- si¢ pod napieciem pradu.

12, Oslona wedlug zastrz. 11, znamien-
na tem, ze na trzpieniu lacznikowym (15)

‘zewnetrznego grzejnika (11) umieszczona

jest sprezyna (16), do ktérej przyciskany
jest trzpien lacznikowy wewnetrznego
grzejnika (8), zaopatrzony w gruby pier-

* §cienn lacznikowy (14), celowo prowadzony

zapomocg pokrywy ochronnej (17), gdy o-
slona zostaje nakladana na pret ondulacyj-
ny. ‘

13. Ostona wedlug zastrz. 11 i 12, zna-
mignna tem, ze pokrywa ochronna (17)
polaczona jest zapomoca paska (18) z jed-
ng z klamer (6), ktoére dociskajg do siebie
obydwa korytka (1).
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rzecznik patentowy.
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