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Sposob odweglania stopionego metalu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b odweglania
stopionego metalu, w szczegdlnosci odweglania
stopionego metalu w piecu hutniczym.

W znanych powszechnie sposobach odweglania
stosuje sie doprowadzanie tlenu do -topionego me-
talu, za pomocg jednej lub wiecej dysz, skierowa-
nych wylotami do wnetrza pieca, z ktoérych kazda
utworzona jest z dwéch wspoédlosiowych rur. Rurag
wewnetrzng takiej dyszy doprowadzany jest tlen
pod cisnieniem, za$§ chronigcy czynnik chlodzacy
jest doprowadzany kanalem pomiedzy tymi ru-
rami.

Wedlug francuskiego opisu patentowego 145718,
jako czynnik chlodzacy przy odweglaniu wytopow
tlenem, stosuje sie metan, propan, gaz ziemny,
weglowodany gazowe, tlenek swegla, woddr i pare.

Wedlug innégo francuskiego opisu patentowego
2139642 wskazuje sie uzycie oleju pednego,
jako $rodka chlodzgcego przy wytopie stali nie-
rdzewnych. Olej pedny dostarczany jest kanalem
pomiedzy rurami dyszy, za§ rurg wewnetrzng do-
prowadzana jest mieszanina tlenu i $rodka roz-
cienczajacego.

Znane jest tez wedlug francuskiego opisu paten-
towego 2158 859 uzycie, w przypadku wytopu stali
nierdzewnej lub innych wysokochromowych sto-
péw zelaza, jako Srodka chlodzgcego, czystej pary
wodnej, wprowadzanej kanalem pomigedzy rurami
dyszy, podczas gdy rurg wewnegtrzng wprowadza
sie¢ mieszanine tlenu, pary oraz/lub amoniaku.
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Zasady chlodzenia ogélnie ujawnione w wymie-
nionych opisach sg bardzo efektywne. W rzeczy-
wistosci, w pewnych przypadkach moga byé one
zbyt efektywne, tak ze dysza zostaje zatkana przez
ochlodzong stal. Wystepuje to zwlaszcza przy od-
weglaniu stali nierdzewnych mieszaning gazéw
z duzg zawartoscig gazéw rozcienczajacych.

Przy odweglaniu zwyktych stali weglowych tego
rodzaju przypadki zwykle nie wystepuja, gdy sto-
suje sig¢ jako czynnik chlodzacy weglowodany ga-
zowe. Jednakze, z pewnych naturalnych wzgledéw,
zabronione jest uzywanie weglowych zwiazk6w
chlodzacych przy odweglaniu stopionego metalu.

Z tego tez wzgledu wygodnie jest stosowaé pare
wodng zamiast zwiazkéw weglowych, ale z kolei
przy stosowaniu pary wodnej wystepuja te same
problemy przy odweglaniu stali weglowych, co
przy odweglaniu stali nierdzewnych.

Niedogodnosci te nie wystepuja przy stosowaniu
sposobu odweglania stopionych metali, opracowa-
nego wedlug wynalazku.

Spos6éb wedlug wynalazku polega na tym, ze
czgs¢ tlenu odweglajacego kapiel doprowadza sie
wraz z czynnikiem chtodzacym kanalem pomiedzy
rurami dyszy.

Wynalazek bedzie opisany bardziej szczego6towo
w odniesieniu do dolgczonego rysunku, ktéry po-
kazuje ideg¢ dyszy uzytej do zastosowania sposobu
zgodnie z wynalazkiem. Dysza 1 sklada sie z dwu
koncentrycznych rur, wewnetrznej rury 2 i ze-
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wnetrznej rury 3. Rury wykonane mogg byé
z miedzi, stali weglowej albo nierdzewmej. Kanal
miedzy tymi rurami jest oznaczony przez 4. Dy-
sza 1 przechodzi przez dno 6 konwertora lub in-
nego pieca metalurgicznego, zawierajacego wy-
top 5 przeznaczony do odweglania. Mozliwe jest
réwniez uzycie dwu lub wiecej wewnetrznych rur,
zamiast jednej wewnetrznej rury, ktére moga byé¢
wspélosiowe wzgledem siebie, dla umozliwienia
wprowadzania réznych gazéw lub mieszanin gazo-
wych przez wewnetrzne rury. Odcinki dyszy 7, 8
i 9 posiadajg rézny przekr6j.

Przy odweglaniu stopionego metalu do ‘pieca
wprowadza sie tlen, albo mieszanine gazéw zawie-
rajagca duze stezenie tlenu, przez wewnetrzng ru-
re 2. W tym samym czasie przez kanal 4, zgodnie
z wynalazkiem, wprowadza si¢ mieszaning tlenu
i czynnika chlodzacego, a stosunek ilosci tlenu do
ilosci $rodka chlodzacego jest dobrany tak, aby
jednoczesnie uzyskaé wymagang ochrone dyszy
przed przegrzaniem i rejonéw blisko niej, oraz
unikngé zatkania dyszy przez skrzepnieta stal.
Przyklady mieszanin gazowych wprowadzanych
przez otwér 4 sa nastepujgce:

1. mieszanina tlenu i pary,

2. mieszanina tlenu i argonu,

3. mieszanina tlenu i azotu.

Kombinacje tych mieszanin gazowych sa réw-
niez dopuszczalne. Niezaleznie od wyboru miesza-
niny gazowej zawarto$é tlenu w mieszaninie po-
winna wynosié przynajmniej 5%. -Jednakze ilos¢
tlenu w mieszaninie chtodzacej, ktéra jest wpro-
wadzana przez otwoér 4 jest okreSlana przez wa-
runki w kazdym przypadku wytopu. Czynniki ja-
kie nalezy wzigé pod uwage przy wyborze zawar-
tosci tlenu w gazowej mieszaninie chlodzacej sa
nastepujace: ‘

a) Sklad gazu odweglajacego. Je$li srodek od-
weglajacy wprowadzany przez wewnetrzng rureg
albo centralne rury sklada sie z czystego tlenu,
zawarto$é tlenu w gazowej mieszaninie chlodzacej
powinna byé niewielka i na odwrét.

b) Sklad stopionego metalu. Jefli stopiony me-
tal zawiera duza ilo§é krzemu, chromu lub innych
latwo utleniajacych sie pierwiastkéw, wytworzy
sie duza ilo$é ciepla z utleniania w rejonach wy-
lotu dyszy. W tym przypadku zawarto$¢ tlenu
w gazowej mieszaninie chlodzacej
utrzymana na niskim poziomie.

c¢) Calkowite natezenie przeplywu gazu przez
dysze i stosunek migdzy natezeniem przeptywu
w wewnetrznej rurze dyszy a natezeniem prze-
plywu w kanale pomiedzy rurami dyszy. Nateze-
nie przeplywu przez kanat 4 stanowi tylko mniej-
szg cze$é ogblnego natezenia przeptywu, najlepiej
ponizej 20%, najbardziej odpowiednio 10—15%
ogélnego przeptywu. W celu zabeZzpieczenia odpo-
wiedniego impulsu gazu przy wprowadzaniu go do
stopionego metalu, predko§é gazu powinna byé
naddzwiekowa. Stad predkosé i natezenie prze-
plywu sa czynnikami, ktére wplywaja na wybor
zawartoéci tlenu w gazowej mieszaninie chlodza-
cej, jak réwniez okreSlaja wymiary dysz. Odpo-
wiedni wymiar $rednicy wewnetrznej rury wyno-

powinna byé¢.
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si 5 do 15 mm. Szeroko$é kanalu 4 powinna wyno-
sié przynajmniej 0,5 mm, ale nie wiecej jak 2 mm.

W przypadku, kiedy tlen w wewnetrznej ru-
rze 2 jest zmieszany z parg wodna i/lub amonia-
kiem, przy odweglaniu stali nierdzewnej, para
wodna i/lub amoniak stanowia przynajmniej 25%
natezenia przeplywu gazowego przez wewnetrzna
rurg 2, a podczas znacznej czeSci przebiegu od-
weglania zawarto§é pary wodnej i/lub amoniaku
w omawianym przeplywie gazu jest miedzy 50
i okolo 90% (stosunek ilosci tlenu do ilosci pary
wodnej lub amoniaku w odweglajacej miesza-
ninie gazowej w centralnej rurze wynosi 1:1--1:10).

Doswiadczenia pokazaly, ze odpowiednia zawar-
tosé tlenu w gazowej mieszaninie chlodzacej wpro-
wadzanej przez otdczajacy kanat 4 w tych warun- .
kach jest 10—30%, najlepiej okolo 20%, a w tym
samym czasie natezenie przeplywu przez kanal 4
stanowi warto$é 10—15% calego natezema przeply-
wu przez dysze.

Najlepiej jesli gazowa mieszanina chtodzaca w
tym przypadku jest mieszaning pary wodnej i tle-
nu, albo jesli to mozliwe, mieszaning amoniaku
i tlenu.

Jesli stoplony metal 5 jest stala -weglowa albo
stala niskostopowa wygodnie jest uzywaé czystego
tlenu jako Srodka odweglajacego, kiedy mieszanina
tlenu i pary wodnej jest wprowadzana przez ka-
nal 4 dyszy. Réwniez w tym przypadku istnieje
najbardziej odpowiednia zawarto$é tlenu 5—309%
w gazowe]j mieszaninie chlodzgcej.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odweglania stopionego metalu, polega-
jacy na doprowadzeniu do niego tlenu jedng lub
kilkoma dyszami utworzonymi z rur usytuowa=
nych jedna w drugiej, oraz na doprowadzeniu ka-
nalem pomiedzy tymi rurami gazowego czynnika
chlodzacego, znamienny tym, ze cze$é tlenu od-
weglajacego stopiony metal doprowadza sie wraz
z czynnikiem chlodzgcym kanalem (4) pomiedzy
rurami (2,3) dyszy (1).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tlen doprowadzany kanalem (4) pomiedzy rura-
mi (2,3) dyszy (1); stanowi z czynnikiem chlodza-
cym mieszanine zawierajacg przynajmniej 5% tego
tlenu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze
mieszanine doprowadzang kanalem (4) pomiedzy
rurami (2,3) dyszy (1), stanowi mieszanina tlenu
i dowolnego gazu sposréd pary wodnej, azotu
i argonu.

4, Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
natezenie przeplywu mieszaniny przez kanat (4)
pomiedzy rurami (2,3) dyszy (1) stanowi co naj-
wyzej 20%, korzystnie 10—159%, natezenia przeply-
wu przez dysze.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
mieszanina tlenu oraz pary i/lub amoniaku jest
wprowadzana przez wewnetrzng rure (2) albo
wewnetrzne rury dyszy (1), podczas gdy w tym
samym czasie, wprowadza si¢ mieszaning pary
wodnej albo amoniaku z tlenem w ilo$ci 10730%,
przez kanal (4) pomiedzy rurami dyszy 1.
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