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Zaklady Naprawcze

Sposob zabezpieczenia gladzi rdzennika stojaka lub przesuwnika
hydraulicznego
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Przedmiotema wynalazku jest sposéb zabezpie-
czenia gladzi rdzennika goérniczego stojaka lub
przesuwnika hydraulicznego przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz dzialaniem korozji.

Powierschnie zewmetrzne rdzennik6éw, dla " za-

pewnienia szczelno$ci i odpowiedniej zywotnosci
uszczelnien, muszg byé bardzo odpome na uszko-
dzenia mechaniczne, posiada¢ wysoki stopien glad-
koSci i byé bardzo odporne na dzialanie korozji

Narazone sa one na dzialamie zréznicowanych wa- -

runkéw geologicznych przy zmiennej korozyjnoéci
Srodowiskg kopalnianego, wéd chemicznie agre-
sywnych i na dzialanie uszkodzeh mechanicznych
powodowanych urobkiem.

_Znane s3 roéine sposoby zabezpieczenia gladzi
rdzennika przed niszczgcym dzialaniem korozji na
przyklad przez nakladanie metodg galwanizagcji
chromem technicznym lub brazem. Stosuje sie
réwniez nakladanie metoda . metalizacji powlok
cynkowo-glinowych. Powloki te mimo dobrych wia-
snosci mechanicznych, naniesione bezposrednio na
powierzchnie stalowe majg malg warnto$é jako za-

bezpieczenia gladzi rdzennika przed uszlgodzenia- .

mi mechanicznymi i koroaja.

Powstale uszkodzenia gladzi powodujg stosumn-
kowo szybkie zuzywanie si¢ uszczelek, co pociaga
za soba konieczno$¢ zwiekszenia czestotliwosci re-
montéw stojakéw i przesuwnikéw hydraulicznych,
a tym samym podwyzszenie kosztow wydobycia
i obmizenie wydajnosci. Uszkodzenia te powoduja nie-
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kiedy cbnizenie sprawmnodci i niezawodnosci dziata-
mnia uwkladow hydraulicznych, co ma istotne znacze-
nie dla technoclogii procesu wybierania kopalin.

Wymienionych wad i niedogodno$ci nie ma spo-
s6b zabezpieczenia gladzi rdzennika wedlug wyna-
lazku. Istota tego sposobu polega na tym, ze na
stalowy ulepszony cieplnie rdzennik naklada sie
powloke niklows o zawartosci do 20%  fosforu o
grubosci do 50 wm a nastepnie wygrzewa sie ja
w temperaturze do 600°C w celu uzyskania pla-
styczno$ci powloki i uodpomienia jej na dziala-
nie korozji przy podwyzszemiu jej twardosci po-
wyzej 700 kG/mm?2 Hartowanie indukcyjne ma

-na celu podwyzszenie twardoSci warstwy lezacej
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bezposrednio pod powtoka miklowa do twardosci
powyzej 50 HRC craz lepszego zwigzania powlo-
ki z podlozem. Tak wykonane zabezpieczenie gla-
dzi rdzennika zapewmia odpowiednia odpornosé
rdzennika na uszkodzenia mechaniczne jak i dzia-
lanie korozji.

Zastrzezenie patentowe

Sposob . zabezpieczenia gladzi rdzemmika stojaka
lub przesuwnika hydraulicznego, znamienny tym,
ze na ulepszony cieplnie stalowy rdzenmnik nanosi
sie powloke niklowa z dodatkiem do 20% fosfo-
ru, wygrzewa w temperaturze do 600°C, hartuje
powierachniowo, a nastepnie odpreza w tempera-
turze do 200°C.
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