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DESCRIPCION
Médulo de célula de bateria secundaria y método de ensamblaje del mismo
Sector de la técnica
Referencia cruzada a solicitud(es) relacionada(s)

Esta solicitud reivindica la prioridad y el beneficio de la solicitud de patente coreana n.® 10-2017-0148727 presentada
ante la Oficina Coreana de Propiedad Intelectual el 9 de noviembre de 2017.

La presente invencién se refiere a un mddulo de célula de bateria secundaria y a un método de ensamblaje del
mismo.

Estado de la técnica

El uso de una bateria secundaria que puede utilizarse de forma semipermanente recargdndola se esta extendiendo
gradualmente a las fuentes de alimentacién de los vehiculos, asi como a la fuente de alimentacién de un dispositivo
electrénico portatil. En el caso de los dispositivos electrénicos portétiles, se utiliza una bateria secundaria formada
por una sola célula, y en el caso de la bateria secundaria utilizada como fuente de alimentacién de vehiculos, se
configura un paquete de bateria en el que una pluralidad de células de bateria estan montadas en un médulo para
realizar una alta capacidad, y una pluralidad de médulos estan dispuestos segln una disposicién predeterminada.

Dependiendo de la forma de las células de bateria, existen varios métodos para montar una pluralidad de células de
bateria en un solo médulo, y en el caso de una célula de bateria de tipo barra, como por ejemplo con forma
cilindrica, una célula de bateria de tipo barra se coloca entre un bastidor superior y un bastidor inferior, y el bastidor
superior y el bastidor inferior se fijan sujetdndolos. En este caso, el ensamblaje de los bastidores superior/inferior y
una célula de bateria se realiza en el orden de disposicién de las células de bateria en un bastidor inferior,
colocando un bastidor superior sobre las mismas, y fijjando los bastidores superior/inferior. Sin embargo, una
pluralidad de células deben ensamblarse simultdneamente, por lo que pueden generarse defectos de ensamblaje
por la tolerancia de ensamblaje de las células respectivas, y para compensarlo, se realiza un proceso adicional tal
como un proceso para fijar las células en el bastidor inferior mediante el uso de un adhesivo, aumentando de este
modo el tiempo y el coste del proceso de ensamblaje. En el documento CN 106 531 918 A se divulga una plantilla
para ensamblar un médulo de célula de bateria secundaria.

Objeto de la invencién
Problema técnico

La presente invencion se ha realizado en un esfuerzo por proporcionar un método para ensamblar un médulo de
célula de bateria secundaria para ensamblar una pluralidad de células de bateria y bastidores superior/inferior sin
utilizar un proceso adicional como la fijacién de células utilizando un adhesivo, y un médulo de célula de bateria
secundaria ensamblado por el método.

Solucidn técnica
La invencién se expone en el conjunto de reivindicaciones adjunto.

Una realizacién de la presente invencién proporciona un método para ensamblar un médulo de célula de bateria
secundaria usando una plantilla de ensamblaje que incluye una pluralidad de varillas de guia dispuestas en una
placa de plantilla, que incluye: montar un bastidor inferior en la placa de plantilla mientras que las varillas de guia se
insertan en una pluralidad de orificios pasantes de disposicién del bastidor inferior; disponer una pluralidad de
células de bateria en el bastidor inferior; montar un bastidor superior en las células de bateria mientras que las
varillas de guia se insertan en una pluralidad de orificios pasantes de disposicién del bastidor superior; fijar el
bastidor superior y el bastidor inferior; y separar la plantilla de ensamblaje del bastidor superior y del bastidor inferior.

El método para ensamblar un médulo de célula de bateria secundaria puede incluir ademas el montaje de una placa
inferior en la placa de plantilla mientras que las varillas de guia se insertan en una pluralidad de orificios en la placa
inferior antes del montaje del bastidor inferior en la placa de plantilla, y la separaciéon de la plantilla de ensamblaje
del bastidor superior y el bastidor inferior puede realizarse separando la placa inferior de la placa de plantilla.

Un orificio pasante de disposiciéon del bastidor inferior y un orificio pasante de disposicién del bastidor superior
pueden estar dispuestos en posiciones mutuamente correspondientes, los niUmeros respectivos de orificios pasantes
de disposicion del bastidor inferior y orificios pasantes de disposicion del bastidor superior pueden ser mayores que
un numero de las varillas de guia de la plantilla de ensamblaje, y la célula de bateria tiene una forma cilindrica.
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Otra realizacién de la presente invencidn proporciona un médulo de célula de bateria secundaria que incluye: un
bastidor inferior que incluye una pluralidad de columnas triangulares, una pluralidad de conectores para conectar
tres columnas triangulares adyacentes, y un soporte que sobresale de los conectores; incluyendo un bastidor
superior una pluralidad de columnas triangulares, pluralidad de conectores para conectar tres columnas triangulares
adyacentes, y un soporte que sobresale de los conectores; y una pluralidad de células de bateria interpuestas entre
el bastidor inferior y el bastidor superior, en donde se forman orificios pasantes de disposicién en al menos dos de
una pluralidad de conectores del bastidor inferior y al menos dos de una pluralidad de conectores del bastidor
superior, y un orificio pasante de disposicién del bastidor inferior y el orificio pasante de disposicién del bastidor
superior estan dispuestos en posiciones mutuamente correspondientes.

Una pluralidad de conectores respectivos del bastidor inferior y una pluralidad de conectores respectivos del bastidor
superior pueden tener un orificio pasante de disposicion.

Tres paredes auxiliares conectadas respectivamente a un borde de la columna triangular se forman ademas en una
pluralidad de conectores del bastidor inferior y una pluralidad de conectores del bastidor superior, el orificio pasante
de disposicién se dispone en una parte central en la que la pared auxiliar del conector no se proporciona, las
columnas triangulares respectivas del bastidor inferior y el bastidor superior pueden incluir tres lados de pared en
forma de arco circular y un lado rectangular para conectarse entre si, y la célula de bateria puede tener una forma
cilindrica.

Un paquete de baterias secundarias se configura recibiendo un médulo de célula de bateria secundaria segun una
realizacion a modo de ejemplo de la presente invencién en una carcasa inferior y cubriendo la misma con una
carcasa superior.

Efectos ventajosos

Cuando se utiliza el método para ensamblar un médulo de célula de bateria secundaria segun una realizacién a
modo de ejemplo de la presente invencién, los médulos de célula de bateria pueden disponerse con precision en el
bastidor inferior, y el bastidor superior puede disponerse con precisién sobre los mddulos de célula de bateria
dispuestos para evitar de este modo defectos de ensamblaje.

Ademas, el proceso de ensamblaje de un médulo de célula de bateria secundaria puede simplificarse omitiendo el
proceso adicional de fijacién de las células mediante un adhesivo, y puede reducirse el tiempo y el coste de
ensamblaje.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un médulo de célula de bateria secundaria segin una realizacién a
modo de ejemplo de la presente invencién.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una parte ampliada de un bastidor superior o inferior de un médulo
de célula de bateria secundaria segun una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencion.

La figura 3 muestra una vista en planta desde arriba de una parte ampliada de un bastidor superior o un bastidor
inferior de un médulo de célula de bateria secundaria seglin una realizacién a modo de ejemplo de la presente
invencion.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de una plantilla de ensamblaje utilizada en un método de ensamblaje
de un mddulo de célula de bateria secundaria segln una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién.

La figura 5 a la figura 9 muestran vistas en perspectiva para mostrar secuencialmente un proceso de ensamblaje de
un médulo de célula de bateria secundaria segun una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencion.

La figura 10 muestra una vista en perspectiva en despiece de un proceso para recibir un médulo de célula de bateria
secundaria en una carcasa superiorf/inferior y fabricar un paquete de bateria secundaria seglin una realizacién a
modo de ejemplo de la presente invencién.

La figura 11 muestra una vista en perspectiva de un paquete de bateria secundaria fabricado recibiendo un médulo
de célula de bateria secundaria en una carcasa superior/inferior segin una realizacién a modo de ejemplo de la
presente invencion.

Descripcion detallada de la invencién
La presente invencién se describird mas detalladamente en lo sucesivo con referencia a los dibujos adjuntos, en los

que se muestran realizaciones a modo de ejemplo de la invenciéon. Como los expertos en la técnica sabrén, las
realizaciones descritas pueden modificarse de varias maneras diferentes, todo ello sin alejarse del espiritu o el
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alcance de la presente invencién.

En los dibujos, el grosor de las capas, peliculas, paneles, regiones, etc., se exagera para mayor claridad. Los
nimeros de referencia similares designan elementos similares en toda la memoria descriptiva. Se entendera que
cuando se hace referencia a un elemento como una capa, pelicula, regién o sustrato como “sobre” otro elemento,
puede estar directamente sobre el otro elemento o también puede haber elementos intermedios. Por el contrario,
cuando se dice que un elemento esta “directamente sobre” otro elemento, no hay elementos intermedios presentes.

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un médulo de célula de bateria secundaria segin una realizacién a
modo de ejemplo de la presente invencién.

Haciendo referencia a la figura 1, el médulo 100 de célula de bateria secundaria segun una realizacién a modo de
ejemplo de la presente invencidn incluye un bastidor 110 inferior, un bastidor 120 superior, y una pluralidad de
células 130 de bateria interpuestas entre los mismos. La célula 130 de bateria estad formada para tener una forma de
barra larga, y la presente realizacién a modo de ejemplo ejemplifica una célula 130 de bateria cilindrica. Los
terminales 121 y 122 de acceso positivo y negativo estan instalados en el bastidor 120 superior, y una pluralidad de
elementos 123 de sujecién superiores estan formados en el mismo. En el bastidor 110 inferior se forma un elemento
113 de fijacién inferior para su combinacién con el elemento 123 de fijacidn superior. El elemento 113 de fijacién
inferior y el elemento 123 de fijacién superior fijan el bastidor 110 inferior y el bastidor 120 superior para fijar los
mismos a través de una combinacién hembra y macho.

Una configuracién de los bastidores 110 y 120 superior e inferior del médulo 100 de célula de bateria secundaria
seglin una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién se describira ahora con referencia a las figura 2 y
la figura 3.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una parte ampliada de un bastidor superior o inferior de un médulo
de célula de bateria secundaria segln una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencion, y la figura 3
muestra una vista en planta desde arriba de una parte ampliada de un bastidor superior o inferior de un médulo de
célula de bateria secundaria segln una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién.

Haciendo referencia a la figura 2 y la figura 3, el bastidor 120 superior o el bastidor 110 inferior del médulo de célula
de bateria secundaria incluye una regién 17 de célula para recibir una célula 130 de bateria cilindrica. La regién 17
de célula estd formada por una pluralidad de columnas 11 triangulares formadas cerca de la misma, un conector 14
para conectar tres columnas 11 triangulares adyacentes, una pluralidad de paredes 12 auxiliares formadas sobre el
conector 14 y conectadas a un borde de la columna 11 triangular, y un soporte 13 que sobresale hacia la regién 17
de célula desde el conector 14. Cada regién 17 de célula estd rodeada por tres columnas 11 triangulares y tres
conectores 14 que las conectan, y tres soportes 13 que sobresalen de los tres conectores 14 impiden que la célula
130 de bateria salga de la regién 17 de célula. Un lado de la pared correspondiente a tres lados de la columna 11
triangular tiene una curva en forma de arco circular, y una parte correspondiente a un vértice es un lado rectangular.
Tres paredes 12 auxiliares se disponen en cada conector 14, una parte en la cual no se proporciona ninguna pared
12 auxiliar se proporciona en un centro del conector 14, y un orificio 19 pasante de disposicién se forma en la parte.
El orificio 19 pasante de disposicidén representa un orificio para permitir que una varilla de guia pase a su través, en
donde la varilla de guia se utiliza para disponer con precisiéon los bastidores 110 y 120 superior e inferior y una
pluralidad de células 130 de bateria durante un proceso para disponer las células 130 de bateria en el bastidor 110
inferior y colocar el bastidor 120 superior sobre el mismo para ensamblar el mismo.

La figura 2 y la figura 3 ejemplifican un caso en el que el orificio 19 pasante de disposicién esta formado en cada
conector 14, y el mismo puede estar formado en parte del conector 14. Los orificios 19 pasantes de disposicion
pueden estar distribuidos uniformemente en la totalidad de los bastidores 110 y 120 superior e inferior segin una
regla predeterminada, y cuando el orificio 19 pasante de disposicién se forma en una posicién predeterminada del
bastidor 110 inferior, también se forma un orificio 19 pasante de disposicién en una posicién correspondiente en el
bastidor 120 superior. Es decir, las posiciones de disposicién de los orificios 19 pasantes de disposicién son las
mismas en el bastidor 120 superior y en el bastidor 110 inferior.

Un método para ensamblar un médulo de célula de bateria secundaria segin una realizacién a modo de ejemplo de
la presente invencidn se describird ahora con referencia a la figura 4 a la figura 9.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de una plantilla de ensamblaje utilizada en un método para ensamblar
un médulo de célula de bateria secundaria segin una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién, y la
figura 5 a la figura 9 muestran vistas en perspectiva para mostrar secuencialmente un proceso para ensamblar un
médulo de célula de bateria secundaria segln una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencién.

Haciendo referencia a la figura 4, la plantilla 10 de ensamblaje esté configurada con una placa 1 de plantilla y una
pluralidad de varillas 2 de guia dispuestas sobre la misma a intervalos predeterminados.

Como se muestra en la figura 5, una placa 3 inferior se proporciona en la placa 1 de plantilla de la plantilla 10 de
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ensamblaje. Una pluralidad de orificios (no mostrados) correspondientes a las varillas 2 de guia respectivas se
forman en la placa 3 inferior, de modo que la placa 3 inferior se proporciona en la placa 1 de plantilla a medida que
la varilla 2 de guia pasa a través de la misma. El niUmero de orificios formados en la placa 3 inferior puede ser igual o
mayor que el numero de varillas 2 de guia. La placa 3 inferior puede estar formada por un material elastico, como el
caucho, de modo que pueda absorber un impacto entre la plantilla 10 de ensamblaje y el bastidor 110 inferior.

Como se muestra en la figura 6, el bastidor 110 inferior esta dispuesto sobre la placa 3 inferior. En este caso, la
varilla 2 de guia pasa a través del orificio 19 pasante de disposicién del bastidor 110 inferior descrito con referencia a
la figura 2 y la figura 3 para sobresalir hacia arriba, y el bastidor 110 inferior se proporciona en la placa 3 inferior. En
este caso, el niumero de orificios 19 pasantes de disposicién puede ser igual o0 mayor que el nimero de varillas 2 de
guia.

Como se muestra en la figura 7, una pluralidad de células 130 de bateria estan dispuestas en el bastidor 110 inferior.
La célula 130 de bateria es recibida en la regién 17 de célula del bastidor 110 inferior descrito con referencia a la
figura 2 y la figura 3, y su movimiento hacia abajo es limitado por el soporte 13 descrito con referencia a la figura 2 y
la figura 3. En este caso, la varilla 2 de guia sobresale sobre la célula 130 de bateria pasando a través de un espacio
entre las células 130 de bateria.

Como se muestra en la figura 8, el bastidor 120 superior esta montado sobre una pluralidad de células 130 de
bateria, y el elemento 123 de sujecidén superior y el elemento 113 de sujecion inferior descritos con referencia a la
figura 1 se combinan entre si para fijar por tanto el bastidor 120 superior y el bastidor 110 inferior. En este caso, la
varilla 2 de guia pasa a través del orificio 19 pasante de disposicién del bastidor 120 superior y sobresale hacia
arriba, una célula 130 de bateria se recibe en la regién 17 de célula del bastidor 120 superior, y el movimiento en
direccién hacia arriba de la célula 130 de bateria esta limitado por el soporte 13. El numero de orificios 19 pasantes
de disposicién puede ser igual o mayor que el nimero de varillas 2 de guia.

Como se muestra en la figura 9, la plantilla 10 de ensamblaje se separa elevando la placa 3 inferior junto con el
mdédulo 100 de célula de bateria secundaria montado.

Cuando se separa la placa 3 inferior, se obtiene el mddulo de célula de bateria secundaria mostrado en la figura 1.

El paquete de baterias secundarias se fabrica recibiendo el médulo de célula de bateria secundaria ensamblado en
las carcasas superior/inferior.

La figura 10 muestra una vista en perspectiva en despiece de un proceso para recibir un médulo de célula de bateria
secundaria en una carcasa superiorf/inferior y fabricar un paquete de baterias secundarias segln una realizacién a
modo de ejemplo de la presente invencién, y la figura 11 muestra una vista en perspectiva de un paquete de
baterias secundarias fabricado recibiendo un moédulo de célula de bateria secundaria en una carcasa
superior/inferior segun una realizacién a modo de ejemplo de la presente invencion.

El paquete de baterias secundarias mostrado en la figura 10 se fabrica, como se muestra en la figura 11, recibiendo
el mdédulo 100 de célula de bateria secundaria ensamblado en una carcasa 300 inferior y cubriendo la misma con
una carcasa 200 superior. En este caso, los dos terminales 121 y 122 de acceso pueden quedar expuestos a través
de una abertura de la carcasa superior.

Cuando el médulo de célula de bateria secundaria se ensambla segin el método descrito anteriormente, los
médulos de célula de bateria pueden disponerse con precisién sobre el bastidor inferior, y el bastidor superior puede
disponerse con precision sobre los moédulos de célula de bateria dispuestos, evitando de este modo defectos de
montaje. Ademés, al omitir procesos adicionales como la fijacién de las células mediante el uso de un adhesivo, se
simplifica el proceso de montaje de un médulo de célula de bateria secundaria, reduciendo de este modo el tiempo y
el coste de montaje.

Aunque esta invencién se ha descrito en relaciéon con lo que actualmente se consideran realizaciones practicas a
modo de ejemplo, debe entenderse que la invencién no se limita a las realizaciones divulgadas, sino que, por el
contrario, pretende abarcar diversas modificaciones incluidas en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Método para ensamblar un médulo (100) de célula de bateria secundaria, que comprende:

utilizar una plantilla (10) de ensamblaje que incluye una pluralidad de varillas (2) de guia dispuestas sobre una placa
(1) de plantilla;

montar un bastidor (110) inferior sobre la placa (1) de plantilla mientras las varillas (2) de guia se insertan en una
pluralidad de orificios (19) pasantes de disposicién del bastidor (110) inferior;

disponer una pluralidad de células (130) de bateria sobre el bastidor (110) inferior;

montar un bastidor (120) superior sobre las células (130) de bateria mientras las varillas (2) de guia se insertan en
una pluralidad de orificios (19) pasantes de disposicién del bastidor (120) superior;

fijar el bastidor (120) superior y el bastidor (110) inferior; y
separar la plantilla (10) de ensamblaje del bastidor (120) superior y del bastidor (110) inferior.
2. El método segun la reivindicacion 1, que comprende ademas

montar una placa (3) inferior en la placa (1) de plantilla mientras que las varillas (2) de guia se insertan en una
pluralidad de orificios de la placa (3) inferior antes del montaje del bastidor (110) inferior en la placa (1) de plantilla.

3. El método segun la reivindicacién 2, en el que

la separacion de la plantilla (1) de ensamblaje del bastidor (120) superior y del bastidor (110) inferior se realiza
separando la placa (3) inferior de la placa (1) de plantilla.

4. El método segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que

un orificio (19) pasante de disposicién del bastidor (110) inferior y un orificio (19) pasante de disposicién del bastidor
(120) superior estan dispuestos en posiciones mutuamente correspondientes.

5. El método segun la reivindicacién 4, en el que

los nimeros respectivos de los orificios (19) pasantes de disposicién del bastidor (110) inferior y de los orificios (19)
pasantes de disposicién del bastidor (120) superior son mayores que el nimero de las varillas (2) de guia de la
plantilla (10) de ensamblaje.

6. El método seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que
la célula (130) de bateria tiene forma cilindrica.
7. Un médulo (100) de célula de bateria secundaria que comprende:

un bastidor (110) inferior que incluye una pluralidad de columnas (11) triangulares, una pluralidad de conectores (14)
para conectar tres columnas (11) triangulares adyacentes, y un soporte (13) que sobresale de los conectores (14);

un bastidor (120) superior que incluye una pluralidad de columnas (11) triangulares, una pluralidad de conectores
(14) para conectar tres columnas (11) triangulares adyacentes, y un soporte (13) que sobresale de los conectores

(14).y
una pluralidad de células (130) de bateria interpuestas entre el bastidor (110) inferior y el bastidor (120) superior,

en el que se forman orificios (19) pasantes de disposiciéon en al menos dos de una pluralidad de conectores (14) del
bastidor (110) inferior y en al menos dos de una pluralidad de conectores (14) del bastidor (120) superior, y un
orificio (19) pasante de disposicién del bastidor (110) inferior y un orificio (19) pasante de disposicién del bastidor
(120) superior estan dispuestos en posiciones mutuamente correspondientes, en el que

tres paredes (12) auxiliares conectadas respectivamente a un borde de la columna (11) triangular se forman ademas
en una pluralidad de conectores (14) del bastidor (110) inferior y una pluralidad de conectores del bastidor (120)
superior, y el orificio (19) pasante de disposicién se dispone en una parte central en la que no se proporciona la
pared (12) auxiliar del conector (14).

8. El médulo (100) de célula de bateria secundaria segun la reivindicacién 7, en el que
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una pluralidad de conectores (14) respectivos del bastidor (110) inferior y una pluralidad de conectores (14)
respectivos del bastidor (120) superior tienen un orificio (19) pasante de disposicion.

9. El médulo (100) de célula de bateria secundaria segun la reivindicacién 7, en el que

las columnas (11) triangulares respectivas del bastidor (110) inferior y del bastidor (120) superior incluyen tres lados
de pared en forma de arco circular y un lado rectangular para conectarse entre si.

10. El mddulo (100) de célula de bateria secundaria seguln la reivindicacién 9, en el que
la célula (130) de bateria tiene forma cilindrica.

11. Un paquete de baterias secundarias que comprende:

un médulo (100) de célula de bateria secundaria segun la reivindicacién 7,

una carcasa (300) inferior para recibir el médulo (100) de célula de bateria secundaria; y

una carcasa (200) superior para cubrir el médulo (100) de célula de bateria secundaria.
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FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 5
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FIG. 6
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FIG. 7
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FIG. 9
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