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Stopowa stal narzędziowa, zwłaszcza stal szybkotnąca
modyfikowana

Przedmiotem wynalazku jest stopowa stal narzę¬
dziowa, zwłaszcza stal szybkotnąca modyfikowana.
Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 76922,
stopowa stal narzędziowa o składzie: od 0,6 do 1,6%
węgla, od 3,5 do 5% chromu, do 20% wolframu,
do 9% molibdenu, od 1 do 5% wanadu, do 15%
kobaltu i wapń metaliczny jako modyfikator w
ilości do 0,5%.

Stwierdzono, że można zwiększyć dodatkowo
własności stali przez wprowadzenie do stali mie¬
szaniny wapnia metalicznego i boru, lub miesza¬
niny wapnia metalicznego i bizmutu.

Stopowa stal narzędziowa według wynalazku za¬
wiera od 0,6 do 1,6% węgla, od 3,5 do 5% chromu,
do 20% wolframu, do 9% molibdenu, od 1 do 5%
wanadu, do 15% kobaltu i jako modyfikator mie¬
szaninę wapnia i boru w ilości do 0,5% wapnia
i do 0,01% boru lub mieszaninę wapnia i bizmutu
w ilości do 0,5% wapnia i do 0,003% bizmutu.

Modyfikator składający się z mieszaniny wapnia
i boru lub wapnia i bizmutu wprowadzony do stali
wpływa na zmniejszenie ogólnej ilości i wielkości
wtrąceń, powoduje ich dyspersję, neutralizuje
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wpływ szkodliwych domieszek i mniejszą zawartość
gazów, a ponadto zwiększa jej plastyczność w pro¬
cesie przeróbki plastycznej na gorąco i na zimno
oraz zwiększa trwałość narzędzi o ponad 50% w
stosunku do stali bez dodatku mieszaniny wapnia
z borem lub mieszaniny wapnia z bizmutem.

Zastrzeżenia patentowe

1. Stopowa stal narzędziowa, zwłaszcza stal szyb¬
kotnąca modyfikowana składająca się z 0,6 do 1,6%
węgla, 3,5 do 5% chromu, do 20% wolframu, do
9% molibdenu, 1 do 5% wanadu, do 15% kobaltu
i modyfikatora, znamienna tym, że zawiera jako
modyfikator mieszaninę wapnia i boru w ilości do
0,5% wapnia i do 0,01% boru.

2. Stopowa stal narzędziowa zwłaszcza stal szyb¬
kotnąca modyfikowana składająca się z 0,6 do 1,6%
węgla, 3,5 do 5% chromu, do 20% wolframu, do
9% molibdenu, 1 do 5 % wanadu, do 15% kobaltu
i modyfikatora, znamienna tym, że zawiera jako
modyfikator mieszaninę wapnia i bizmutu w ilości
do 0,5% wapnia i do 0,003% bizmutu.
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