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Descripcion
Distribuidor de producto fluido

La presente invencion se refiere a un distribuidor de producto fluido que comprende dos depdésitos, dos bombas y dos
botones, es decir un primer botén para accionar una primera bomba unida a un primer depdsito que contiene un primer
producto fluido, y un segundo boton para accionar una segunda bomba unida a un segundo depésito que contiene un
segundo producto fluido. Los campos de aplicacién privilegiados de la presente invencién son la perfumeria, la
cosmética e incluso la farmacia.

En la técnica anterior ya se conocen los distribuidores del tipo dual que comprenden dos depdsitos, dos bombas y un
botén comun que permite el accionamiento simultdneo de las dos bombas. Se conocen igualmente los sistemas de
reparticion que permiten variar las dosis de producto fluido distribuidas por las dos bombas. De esta manera, al
presionar el boton comun, puede distribuirse Unicamente el producto fluido procedente de la primera bomba, el producto
fluido procedente de la segunda bomba, o una mezcla mas o menos dosificada de productos fluidos procedentes de las
dos bombas simultineamente.

El documento FR2793479 describe un distribuidor del tipo dual que comprende dos botones desprovistos de orificio de
distribucién y un botén comun que actla simultdneamente sobre los dos botones y que forma un orificio de distribucion
comun unico. El documento CN2545134 describe un distribuidor del tipo dual que comprende dos botones desprovistos
de orificio de distribucién y un botén comdn que actia simultdneamente sobre los dos botones, pero que no define un
orificio de distribucion.

Este describe un distribuidor de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

La presente invencién tiene como objetivo definir otro tipo de distribuidor dual de dos depésitos y dos bombas, pero
cuya utilizacion es mas simple para el usuario. En efecto, el usuario debe de manera muy simple poder distribuir
Unicamente el primer producto fluido o el segundo producto fluido o incluso una mezcla de los dos productos fluidos.

Para ello, la presente invencién propone un distribuidor de producto fluido que comprende dos depésitos, dos bombas y
dos botones, es decir un primer boton para accionar una primera bomba unida a un primer depdsito que contiene un
primer producto fluido, y un segundo botén para accionar una segunda bomba unida a un segundo depdésito que
contiene un segundo producto fluido, el distribuidor que comprende ademas un tercer botén para distribuir una mezcla
del primer y segundo productos fluidos, el primer producto fluido que se distribuye a través de un primer orificio de
distribucién, el segundo producto fluido se distribuye a través de un segundo orificio de distribucion, caracterizado
porque la mezcla de los dos productos fluidos se distribuye a través de un tercer orificio de distribucién formado por el
tercer boton.

Cuando el usuario desea una dosis del primer producto fluido este presiona el primer botén, cuando desea una dosis del
segundo producto fluido este presiona el segundo botén y cuando desea una dosis combinada del primer y segundo
productos fluidos este presiona el tercer botén.

De acuerdo con otro modo de realizacién ventajoso, el tercer botén se monta sobre una tercera bomba unida al primer y
segundo depositos. El accionamiento de este tercer boton es por tanto totalmente independiente del accionamiento de
los dos primeros botones. De acuerdo con una forma de realizacion, un depdésito amortiguador de mezcla se interpone
entre la tercera bomba y el primer y segundo depdésitos. Ventajosamente, el deposito amortiguador se une al primer y
segundo depdsitos por dos conductos equipados cada uno con una valvula antirretorno, donde los productos fluidos se
aspiran por la tercera bomba en el depésito amortiguador a través de los conductos. Segun otra forma de realizacion, la
tercera bomba comprende dos tubos sumergidos que se extienden respectivamente hacia el primer y segundo
depésitos. En los dos modos de realizacién, el accionamiento del tercer boton permite que la tercera bomba extraiga el
producto fluido ya sea directamente en los dos primeros depésitos o indirectamente a través del depésito amortiguador.

De acuerdo con otro aspecto ventajoso de la presente invencion, la primera y segunda bombas definen cada una un
paso de ventilacién interno que se abre por accionamiento de los botones, el tercer botén se presiona ligeramente al
final del recorrido del primer y segundo botones para abrir los pasos de ventilacion internos de la primera y segunda
bombas. Ventajosamente, el tercer boton comprende un collarin que sobresale hacia fuera por debajo del primer y
segundo botones, la distancia axial que separa el collarin del primer y segundo botones son ligeramente inferiores al
recorrido del tercer botén. De esta manera, al accionar el tercer boton, se ventila el primer y segundo depositos.

Uno de los principios de la invencion reside en el hecho de implementar un tercer botén con un tercer orificio de
distribucién que permita distribuir una mezcla de los productos fluidos contenidos en los dos depdsitos. El tercer boton
puede actuar directamente sobre los dos primeros botones o accionar una tercera bomba unida directamente o
indirectamente a los dos depositos.

La invencién se describird ahora mas ampliamente con referencia a los dibujos adjuntos, al ofrecer a titulo de ejemplos
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no limitativos, un modo de realizacién que representa la técnica anterior asi como dos modos de realizacion de la
invencion.

En las figuras:

La figura 1 es una vista muy esquematica que representa un distribuidor de la técnica anterior,

Las figuras 2 y 3 son vistas muy esquematicas que representan respectivamente dos modos de realizacién de la
presente invencion,

La figura 4 es una vista mas detallada del tercer modo de realizacién en posicion presionada del tercer botdn, que
permite de esta manera la ventilacién de los dos primeros depdésitos, y

La figura 5 es una vista ampliada del detalle A de la figura 4 que permite visualizar el desplazamiento del aire de
ventilacion.

En los tres modos de realizacion de las figuras 1 a 3, los distribuidores comprenden un primer depdésito R1 que contiene
un primer producto fluido F1 y un segundo depésito R2 que contiene un segundo producto fluido F2. Los distribuidores
comprenden igualmente una primera bomba P1 asociada al primer depdésito R1 y una segunda bomba P2 asociada al
segundo depdsito R2. La primera bomba P1 se proporciona con un primer botéon Bl y la segunda bomba P2 se
proporciona con un segundo botén B2. Las bombas P1 y P2 se proporcionan igualmente con tubos sumergidos T1, T2
gue se extienden respectivamente en los depdsitos R1 y R2 para encaminar el producto fluido hacia las bombas P1, P2.
De esta manera, cuando el usuario presiona el primer botén B1, el producto fluido F1 procedente del primer deposito R1
se desplaza a través del tubo sumergido T1 la bomba P1 y hasta un orificio de distribucién. Lo mismo ocurre para el
botén B2 cuyo accionamiento permite la distribucién del segundo producto fluido F2 al nivel del orificio de distribucion.

En los tres modos de realizacion, el distribuidor se proporciona con un tercer botén B3 que permite distribuir una mezcla
del primer y segundo productos fluidos F1, F2.

En el primer modo de realizacién de la figura 1 que representa la técnica anterior, el tercer boton T3 actla directamente
sobre el primer y segundo botones B1, B2 de manera que una mezcla de dos productos fluidos F1, F2 se distribuye al
nivel del orificio de distribucion O, que es comun para los tres botones B1, B2, B3. Aunque no se represente, el
distribuidor del primer modo de realizacién pudiera integrar tres orificios de distribucion distintos para los tres botones
respectivamente. Debe comprenderse que el accionamiento del primer botén Bl deja estaticos los otros dos botones
B2, B3. Lo mismo ocurre para el segundo botén B2. Sin embargo, cuando se acciona el tercer botén B3, este arrastra
consigo los dos primeros botones B1, B2.

En el primer modo de realizacién de la invencién de la figura 2, el tercer boton B3 se monta sobre una tercera bomba P3
equipada con un tercer tubo sumergido T3 que se extiende hacia el interior de un depésito amortiguador de mezcla R3,
que es distinto de los depédsitos R1 y R2. El depdsito amortiguador R3 se une después al primer depésito R1 por un
primer conducto C1 provisto de una véalvula antirretorno V1. De manera simétrica, el depdsito amortiguador R3 se une
igualmente al segundo depdsito R2 por un segundo conducto C2 equipado con una valvula antirretorno V2. Las valvulas
V1, V2 pueden montarse por ejemplo sobre los depésitos R1, R2 respectivamente. Debe notarse entonces que cada
botén B1, B2 y B3 se proporciona con un orificio de distribucion propio O1, O2 y 03. De esta manera, cuando el usuario
desea distribuir una dosis del primer producto fluido F1, este presiona el primer botén B1. De manera similar, cuando
este desea distribuir una dosis de producto F2 este presiona el segundo botén B2. Y cuando este desea distribuir una
mezcla de los dos productos fluidos F1, F2 este presiona el tercer botén B3, que acciona la bomba P3 que va a extraer
una mezcla de producto fluido ya presente en el deposito amortiguador R3. La mezcla de producto fluido F1 + F2
presente en el deposito amortiguador R3 no puede regresar en ningun caso a los depésitos R1 y R2 debido a la
presencia de dos valvulas antirretorno V1, V2. Al accionar el botén B3, la bomba P3 extrae la mezcla de producto fluido
F1 + F2 en el depdsito R3 el cual tiene el efecto de aspirar el producto fluido F1 del depdsito R1 y el producto fluido F2
del depdsito R2 a través de los dos conductos C1y C2, respectivamente.

En el segundo modo de realizacion de la invencién de la figura 3, el tercer botén B3 incorpora un orificio de distribucion
03 y se monta sobre una tercera bomba P3 equipada con dos tubos sumergidos, es decir un tubo sumergido T31 que
se extiende hacia el primer depésito R1 y un segundo tubo sumergido T32 que se extiende hacia el segundo depdsito
R2. El funcionamiento de ese distribuidor es muy simple: al presionar el botén B1 o B2, el distribuidor distribuye un solo
producto fluido F1 o F2, y al presionar el botén B3, el distribuidor distribuye una mezcla de los dos productos fluidos F1,
F2 a través de los tubos sumergidos T31, T32 y la bomba P3.

Segun un aspecto particularmente ventajoso de la invencién, el accionamiento del tercer botén B3 puede generar la
ventilacion de los dos depésitos R1, R2 a través de los pasos de ventilacién propios de las bombas P1, P2. En la figura
4, el boton B3 se representa en posicion completamente presionada, y puede observarse que este comprende un
collarin D3 que entra en contacto presionado sobre los botones B1 y B2 de manera que los empuja ligeramente. Esto es
posible si se dispone del tercer botén B3 de manera que la distancia d visible en la figura 3 que lo separa de los otros
dos botones es ligeramente inferior al recorrido total del botén B3. De esta manera, al final del recorrido del botén B3, el
collarin D3 presiona simultdneamente los dos otros botones B1, B2. En la figura 5, se observa un detalle de la figura 4
gue deja que aparezca el paso de ventilacion que permite que el aire exterior penetre en el interior de los depésitos R1 'y
R2 durante cada accionamiento, y principalmente durante el accionamiento del tercer boton B3. De manera
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absolutamente clasica, el paso de ventilacion se corta en posicion de reposo de la bomba por un pistén deslizante en el
interior de un cilindro de deslizamiento definido por las bombas.

Gracias a la invencion, se dispone de un distribuidor del tipo dual, pero que comprende tres botones distintos con tres
orificios de distribucion respectivos, que permite respectivamente distribuir el primer producto fluido, el segundo
producto fluido o una mezcla de dos productos fluidos.
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Reivindicaciones

1.

Distribuidor de producto fluido que comprende dos depésitos (R1, R2), dos bombas (P1, P2) y dos botones (B1,
B2), es decir, un primer botén (B1) para accionar una primera bomba (P1) unida a un primer depésito (R1) que
contiene un primer producto fluido (F1), y un segundo botén (B2) para accionar una segunda bomba (P2) unida
a un segundo depdsito (R2) que contiene un segundo producto fluido (F2), el distribuidor comprende ademas
un tercer botén (B3) para distribuir una mezcla del primer y segundo productos fluidos (F1, F2), el primer
producto fluido (F1) se distribuye a través de un primer orificio de distribuciéon (01), el segundo producto fluido
(F2) se distribuye a través de un segundo orificio de distribucién (02), caracterizado porque la mezcla de los
dos productos fluidos (F1, F2) se distribuye a través de un tercer orificio de distribucion (O3) formado por el
tercer boton (B3).

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde el tercer botén (B3) se monta sobre
una tercera bomba (P3) unida al primer y segundo depdsitos (R1, R2).

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde un depdsito amortiguador de
mezcla (R3) se interpone entre la tercera bomba (P3) y el primer y segundo depésitos (R1, R2).

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con la reivindicacion 3, en donde el depésito amortiguador (R3) se
une al primer y segundo depdsitos (R1, R2) por dos conductos (C1, C2) equipados cada uno con una valvula
antirretorno (V1, V2), donde los productos fluidos (F1, F2) se aspiran por la tercera bomba (P3) en el depésito
amortiguador a través de los conductos.

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que la tercera bomba (P3) comprende
dos tubos sumergidos (T31, T32) que se extienden respectivamente en el primer y segundo depdésitos (R1, R2).

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la
primera y segunda bombas (P1, P2) definen cada una un paso de ventilacién interno que se abre por el
accionamiento de los botones (B1, B2), el tercer boton (B3) se presiona ligeramente al final del recorrido sobre
el primer y segundo botones (B1, B2) para abrir los pasos de ventilacion internos de la primera y segunda
bombas (P1, P2).

Distribuidor de producto fluido de acuerdo con la reivindicacién 6, en donde el tercer botén (B3) comprende un
collarin (D3) que sobresale hacia fuera por debajo del primer y segundo botones (B1, B2), la distancia axial (d)
que separa el collarin (D3) del primer y segundo botones (B1, B2) es ligeramente inferior al recorrido del tercer
botén (B3).
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