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Werkwijze voor het vervaardigen van kiemkrachtig papier.

Werkwijze voor het vervaardigen van kiemkrachtig
papier, waarbij een vezelbrij (2) wordt vervaardigd,
de vezelbrij (2) in een persinrichting (10) tot een
papierbaan (14) wordt gevormd, aan de vezelbrij
(2) bij de materiaalaanmaak (1) of aan de reeds
gevormde papierbaan (14) kiemkrachtige planten-
zaden (3) worden toegevoerd en de papierbaan
(14) wordt gedroogd in een drooginrichting (15),
die op een gemiddelde temperatuur T van ca.
75°C tot 130°C wordt verwarmd, waarbij de papier-
baan (14) met een snelheid v van ca. 2 m/min tot
20 m/min, bij voorkeur ca. 3 m/min tot 8 m/min
door de drooginrichting wordt geleid.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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Titel: Werkwijze voor het vervaardigen van kiemkrachtig
papier

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor
het vervaardigen van kiemkrachtig papier volgens de aanhef
van conclusie 1 en een kiemkrachtig papier dat volgens deze
werkwijze wordt vervaardigd.

Papier is een vlakvormig, in wezen uit vezels van
voornamelijk plantaardige herkomst bestaand materiaal. Het
wordt gevormd door ontwatering van een vezelstofsuspensie,
waarbij uit de ontwaterde vezels een vezelvilt ontstaat dat
aansluitend wordt verdicht en gedroogd.

Aan de papierbrij kunnen afhankelijk van de te
vervaardigen papierkwaliteit papierhulpmiddelen, zoals
vulstoffen, hars, lijm, aluin, vlokmiddelen,
bevochtigingsmiddelen, conserveringsmiddelen,
slijmbestrijdingsmiddelen, weekmakers, etc., worden
toegevoegd. De papierbrij wordt grondig gemengd en op een
3%tige, waterige suspensie ingesteld, die eventueel ook tot
0,2 tot 0,5% moet worden verdund, om verwerkt te kunnen
worden in een papiermachine, zoals bijvoorbeeld een
langszeefpapiermachine of een rondzeefpapiermachine.

Voor het vervaardigen van ansicht- of felicitatie-
kaarten is bijvoorbeeld uit WO 94/16907 bekend aan de
vezelbrij of aan de reeds gevormde papierbaan kiemkrachtige
plantenzaden toe te voegen om de kaart een bijzondere noot,
namelijk als duurzaam geschenk, te geven. De bekende
kaarten worden echter ofwel vervaardigd met een dure
opeenplak-werkwijze, dat wil zeggen de zaden worden ingebed
tussen twee lagen papier, ofwel handmatig vervaardigd,
waardocor echter het oppervlak dusdanig ruw wordt, dat cen
machinaal bedrukken (offset, boekdruk, zeefdruk, etc.) niet
meer mogeliijk is. Ook zijn bij een handmatige vervaardiging
hoge productiehoeveelheden bij redelijke kosten niet
mogeliijk.

Doel van de uitvinding is het verschaffen van een

werkwijze voor het vervaardigen van kiemkrachtig papier,
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waarmee het papier onder het waarborgen van een hoge
oppervlaktekwaliteit machinaal en economisch is te
vervaardigen.

Dit doel wordt bereikt met de kenmerken van
conclusie 1.

De uitvinding zorgt er op voordeelbiedende wijze
voor, dat de drooginrichting op een gemiddelde temperatuur
van 75 °C tot 130 °C wordt verhit, en dat de papierbaan met
cen snelheid van ca. 2 tot 20 m/min, bij voorkeur 3 m/min
tot 8 m/min door de drooginrichting wordt geleid. Met deze
parameters wordt een mate van einddroging van het papier
gewaarborgd, die nodig is om een papierkwaliteit te
bereiken die voldoet aan de vereisten van huidige
drukproducten, zoals ansichtkaarten van allerlei soort,
visitekaartjes, verpakkingsmateriaal etc. Tegelijkertijd
blijft de kiemkracht van de plantenzaden zodanig behouden,
dat de plantenzaden niet te vroeg kiemen of zelfs
afsterven.

De productiviteit van het fabricageproces van het
papier ligt daarbij in het gebied van 100 kg/u en de kosten
bedragen ca. DM 8,-- tot 2,--/kg.

Opdat de plantenzaden in de persinrichting niet stuk
gedrukt worden, wordt de papierbaan onderworpen aan een
maximale aandrukkracht per baanbreedte van ca. 25 kg/cm.

Doordat de papierbaan in de persinrichting tussen de
droogviltbanen wordt geleid, wordt de aanpersdruk
verminderd en een sparende droging gewaarborgd. Om een
optimale kiemkracht te behouden dient een eigen temperatuur
van de papierbaan van ca. 75 °C niet te worden
overschreden.

Doordat in de persinrichting een stralingsdrogen met
infraroodlampen wordt uitgevoerd, wordt een droging
gewaarborgd waarbij de papierbaan in aanzienliike mate
wordt ontzien.

Om een homogene verdeling van de plantenzaden in de

vezelbrij te waarborgen, kunner de zaden afhankelijk van
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soort en hoedanigheid voor het toevoegen aan bereide
materiaalmengsel vooraf worden geweekt. Daarbij is het
voordeelbiedend, als de zaden uit een aparte houder, die
voorzien is van een roerwerk, via een doseerpomp worden
toegevoerd aan het bereide materiaalmengsel.

Op voordeelbiedende wijze kunnen de kiemkrachtige
zaden worden voorbehandeld met groei- en/of meststoffen. De
groei- en/of meststoffen kunnen ook bij het bereiden van
het mengsel direct worden toegevoegd aan de vezelbrij.

Om de druk- en/of temperatuurbestendigheid te
verhogen kunnen de kiemkrachtige plantenzaden worden omhuld
met een mantelmateriaal dat bestaat uit
materiaalcomponenten zoals bijvoorbeeld kleurstoffen,
vulstoffen, bindmiddelen, etc.

Op voordeelbiedende wijze is de drooginrichting
voorzien van vier verwarmde cilinders waaroverheen de
papierbaan wordt geleid door middel van twee viltbanen.
Daarbij kan het voor een sparende droging voordelig zijn
dat slechts de derde en de vierde cilinder worden verwarmd,
waarbij het maximale temperatuursverschil ca. 65% bedraagt
en de onderste temperatuursgrens bij ca. 70 °C ligt.

Om een optimale bedrukbaarheid met de bekende
drukprocessen te waarborgen, heeft het oppervlak van het
kiemkrachtige papier een oppervlakteruwheid van ca. 360 um.
Het gewicht van het kiemkrachtige papier kan daarbij
ongeveer 150 tot 400 g/m? bedragen.

Uit onderzoekingen is gebleken, dat ook wordt
voldaan aan het kunnen hergebruiken overeenkomstig de DIN
norm voor categorie 1 (geschikt voor het vervaardigen van
ontinkt oud papiermateriaal) en voor categorie 2 (oud
papier voor het vervaardigen van verpakkingspapier) .

In het navolgende wordt onder verwijzing naar de
tekening een uitvoeringsvoorbeeld van de uitvinding nader
toegelicht.

Daarbiij toont:
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Fig. 1 het schematische verloop van de werkwijze
volgens de uitvinding.

In Fig. 1 is het verloop van de werkwijze voor de
machinale vervaardiging van een kiemkrachtig papier bij het

5 voorbeeld van een rondzeefpapiermachine voor de
rollenproductie weergeven. Het dient duidelijk te zijn dat
ook andere papiervervaardigingsprocessen, zoals
bijvoorbeeld vellenproductie evenals ook andere
papiermachines, zoals bijvoorbeeld de

10 langszeefpapiermachine geschikt zijn voor het toepassen van
de werkwijze.

Met 1 is een materiaalaanmaak aangeduid waarin een
vezelbrij 2 wordt bereid. Door het bijmengen van
verschillende hulpstoffen in opgeloste en niet-opgeloste

15 vorm worden de latere papiereigenschappen aanvullend
beinvloed.

Op voordeelbiedende wijze worden kiemkrachtige
plantenzaden 3, die zich pevinden in een afzonderlijke
houder 4, die voorzien is van een roerwerk 5, voorgeweekt.

20 Door middel van een pomp 6 worden de plantenzaden
toegevoegd aan de vezelbrij 2. De voorgeweekte zaden
verdelen zich dan homogeen in de vezelbrij 2.

De vezelbrij 2 met de kiemkrachtige plantenzaden 3

wordt dan toegevoerd aan een machinevat 7, dat voorzien is

25 van ten minste een rondzeefcilinder 8, die in de vezelbrij
is gedompeld. Bij het draaien van het rondzeef 8 zet het
papiermateriaal zich pbuiten op het zeef af, terwijl het
water door het zeef naar binnen toe wegloopt.

Het papiermateriaal wordt toegevoerd aan een

30  viltbaan 9 om dan geperst te worden in de persinrichting
10, die voorzien 1s van de viltbanen 11 en 12. De
aandrukkracht per baanbreedte dient daarbij 25 kg/cm niet
-2 overschrijden. In het gebied van de persinrichting 10

kunnen infraroodlampen 13 aanwezig zijn, die de gevormde

(9]
921

papierbaan 14 op sparende wijze voordrogen.
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De papierbaan 14 wordt dan aan de drooginrichting 15
toegevoerd, die in wezen voorzien is van vier verwarmde
cilinders 16, 17, 18, 19, twee eindloze viltbanen 20, 21 en
omkeerrollen 23. Daarbij worden de cilinders van de
drooginrichting op een gemiddelde temperatuur T van 75 °C
tot 130 °C verwarmd en wordt de papierbaan met een
gemiddelde snelheid v van 3 m/min tot 8 m/min door de
drooginrichting 15 geleid. De getallenverhouding tussen de
temperatuur T in °C en de papierbaansnelheid v in m/min
bedraagt daarbij ongeveer 15 tot 23.

In het navolgende worden verschillende
parametercombinaties, die aan die eisen voldoen, bij wijze

van voorbeeld weergegeven:

v = 3,5 m/min, T = 75 °C = getallenverhouding 21,4
v = 4 m/min, T = 80 °C = getallenverhouding 20
v =5 m/min, T = 95 °C = getallenverhouding 19
v = 6 m/min, T = 110 °C = getallenverhouding 18,3
v = 7 m/min, T = 120 °C = getallenverhouding 17,1
v = 8 m/min, T = 130 °C = getallenverhouding 16,2.

De temperaturen hebben betrekking op het bereiken
van de eindmate van droging die nodig is om een
papierkwaliteit te waarborgen die aan de vereisten van
huidige drukproducten voldoet. Het is ook mogelijk alleen
de derde cilinder 18 en de vierde cilinder 19 te verwarmen.
Daarbij kunnen de cilinders 18, 19 in verschillende

temperatuurscombinaties worden verwarmd. Bijvoorbeeld:

v = 4 m/min: cilinder 3, T = 80 °C; cilinder 4, T = 85 °C
v = 5 m/min: cilinder 3, T = 95 °C; cilinder 4, T = 80 °C
v = 6 m/min: cilinder 3, T = 85 °C; cilinder 4, T = 105 °C.

De temperatuur van de verwarmde cilinders dient
maximaal 65 % te bedragen, waarbij de ondertemperatuurgrens
van de verwarmde cilinders bij 70 °C ligt.

Daarna wordt de papierbaan 14 op een rolmachine 24
opgerold. Het uitgeperste water wordt op bekende wijze
cpgevangen, door een stofvanger 25 gereinigd en weer aan

het productieproces toegevoerd.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het vervaardigen van kiemkrachtig
wordt vervaardigd,
(10)

papier, waarbij een vezelbrij (2)

- de vezelbrij (2) in een persinrichting tot een

papierbaan (14) wordt gevormd,
(2) bij de materiaalaanmaak (1) of

(14)

- aan de vezelbrij
aan de reeds gevormde papilerbaan ki~.krachtige

plantenzaden (3) worden toegevoerd

en

- de papierbaan (14) in een drooginrichting (15) wordt
gedroogd,

met het kenmerk,

dat de drooginrichting (15) op een gemiddelde temperatuur T

van ca. 75 °C tot 130 °C worcdt verwarmd, en

dat (14) met een snelheid v van ca. 2 m/min

tot

de papierbaan

20 m/min, bij voorkeur ca. 3 m/min tot 8 m/min door de
drooginrichting wordt geleid.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, met het kenmerk, dat
de papierbaan in de persinrichting (10) wordt blootgesteld

aan een maximale aandrukkracht per baanbreedte van

ca. 25 kg/cm.

L Werkwiijze volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk,
dat de papierbaan (14) in de persinrichting tussen
droogviltbanen (11, 12) wordt geleid.

4. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 3, met

het kenmerk, dat een eigen temperatuur van de papierbaan

(14) van ca. 70 °C niet wordt overschreden.

5 Werkwijze
het xenmerk, dat

stralingscroging

N

Werxwize
het kenmerk, dat

coevoeren aan de

007363

volgens een der conclusies 1 tot 4, met
(10)
{13)

in de persinrichting een

infraroodlampen wcrdt uiltgevoerd.

metc
volgens een der conclusies 1 tot 5, met
de kiemkrachtige plantenzaden (3) voor het

materiaalaanmaak {1) worden voorgeweekt.
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7. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 6, met
het kenmerk, dat de zaden (3) uit een separate houder (4),
die voorzien is van een roerwerk (5), door middel van een
doseerpomp worden toegevoegd aan de materiaalaanmaak (1).
8. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 7, met
het kenmerk, dat de kiemkrachtige zaden (3) worden
voorbehandeld met groei- en/of meststoffen.

9. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 7, met
het kenmerk, dat groei- en/of meststoffen bij de
materiaalaanmaak (1) worden toegevoegd aan de vezelbrij

(2) .

10. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 9, met
het kenmerk, dat de kiemkrachtige plantenzaden (3) omhuld
worden met een mantelmateriaal, dat bestaat uit
materiaalcomponenten zoals bijvoorbeeld kleurstoffen,
vulstoffen, bindmiddelen, etc.

11. Werkwijze volgens een der conclusies 1 tot 10, met
het kenmerk, dat de drooginrichting (15) voorzien is van
vier verwarmde cilinders (16, 17, 18, 19) waaroverheen door
middel van twee viltbanen (20, 21) de papierbaan (14) wordt
geleid.

12. Werkwijze volaens conclusie 11, met het kenmerk, dat
slechts de derde en de vierde cilinder (18, 19) worden
verwarmd.

13. Werkwijze volgens conclusie 11 of 12, met het
kenmerk, dat de cilinders (18, 19) verschillend worden
verwarmd, waarbij het maximale temperatuursverschil ca.

65 % bedraagt en de ondertemperatuurgrens bij ca. 70 °C
ligt.

14 . Kiemkrachtig papier vervaardigd met een werkwijze
volgens een der voorgaande conclusies, met het kenmerk, dat
het oppervlak van het kiemkrachtige papier een maximale
ruwheidswaarde van ca. 360 um heeft.

i5. Kiemkrachtig papier volgens conclusie 14, met het
kenmerk, dat het kiemkrachtige papier een gewicht heeft wan
150 tot 400 g/m".
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