ES1073270 U

OFICINA ESPANOLA DE

@ Numero de publicacién: 1 073 270

PATENTES Y MARCAS @ Numero de solicitud: U 201000693
@ Int. Cl.:
ESPANA B65H 65/00 (2006.01)
@ SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD

@ Fecha de presentacion: 21.06.2010

Fecha de publicacion de la solicitud: 26.11.2010

@ Solicitante/s: José Ignacio Martinez Carreras
General Castafos, n238-42 A
48920 Portugalete, Vizcaya, ES

@ Inventor/es: Martinez Carreras, José Ignacio

Agente: No consta

Titulo: Devanador de carretes y de rollos configurados de mangueras vertical.

Venta de fasciculos: Oficina Espaiiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 1073270 U 2

DESCRIPCION

Devanador de carretes y de rollos configurados de
mangueras vertical.
Objeto de la invencion

La presente invencion, se trata de un ttil que ha si-
do concebido principalmente para el sector eléctrico
dentro de este existe la labor de enrollar-desenrollar
carretes con mangueras flexibles asi como rollos con-
figurados como anillos circulares de elementos flexi-
bles. Para realizar dicha labor nos encontramos con
diversas dificultades entre ellas estan las variedad de
lugares donde estdn soportadas las canalizaciones que
alojan las mangueras o bajo tubos soterrados de dificil
acceso mas la diversidad de tamafio en se presentan
los carretes o en rollos configurados serian las prin-
cipales dificultades junto con las necesidades siempre
presente por motivos econdmicos de reducir el tiempo
de ejecucion de la obra a la vez aumentamos la ergo-
nomia de los operarios facilitando su trabajo y aumen-
tando su seguridad.

De manera mds especifica la presente invencién
trata de dar a conocer un sistema y método de ela-
borar dicho trabajo en el sector para ello cuenta con
un novedoso ttil para devanar distintos tamafios de
carretes en posicién vertical y ademas ensamblando-
le una pieza al util también podra trabajar con rollos
configurados de mangueras.

Debido al bajo rozamiento al desarrollar su fun-
cién conseguimos gran rapidez y ahorro de esfuerzo
fisico logrando una versatilidad importante frente a
otros medios existentes en el mercado que poseen so-
lo una de las finalidades carretes o rollos ademds de
utilizar otros métodos.

Antecedentes de la invencion

Se conocen diversos métodos y ttiles que reali-
zan la funcién de devanar carretes o rollos confirados
como anillos circulares cada uno tiene una labor espe-
cifica ninguno conocido desarrolla con el mismo qtil
los dos trabajos indistintamente.

Puede citarse para el caso de los carretes el mas
utilizado que sirve para cualquier tamafio que se co-
noce como gatos para bobinas basado en dos caba-
lletes dispuestos en ambas caras circulares del carrete
las cuales atraviesa sus orificios centrales una barra
cilindrica y cuyos extremos se apoyan sobre cada uno
de los caballetes una vez posicionado los elevamos
con las manivelas que poseen para ello desplazando
el carrete hacia arriba hasta elevarlo del suelo y poder
girarlo este método en carretes grandes es inico pero
en medianos estd sobredimensionado.

También existe un método en este caso solo para
carretes pequefios maximo cien kilos basados en dos
o cuatro rodillos depende del modelo dispuestos en
horizontal sobre los cuales giraria el sobre si mismo
como una rueda esto requiere gran esfuerzo de tiro de
ahi lo del peso.

Igualmente se conocen maquinas automdticas pa-
ra formar rollos de mangueras utilizadas solo en al-
macenes eléctricos dichos rollos son con los que tra-
bajara nuestro ttil. Y pequefios ttiles para realizar des
bobinados en rollos de hilo dentro de cajas.

El inventor, no tiene constancia de que en el mer-
cado exista ningtin tipo de oferta que pueda cumplir
con las especificaciones expuestas para nuestra inven-
cion, y es por ello que no citan antecedentes registra-
les, ni divulgativos del estado de la técnica, dado que
hasta ahora el tema se aborda por los métodos expues-
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tos los cuales son diferentes en formas y realizacién
ademads poseer una sola finalidad frente a nuestra pro-
puesta que desarrolla dos actividades un solo util.
Descripcion de la invencion

El 1til de invencion presenta una novedosa estruc-
tura que costa de dos partes que encastradas realizan
una labor y sueltas otra como describiremos con ayu-
da de algunas figuras.

Para desbobinar carretes medianos con mangueras
de un peso hasta unos trescientos kilos usa- remos el
util principal fig. 1 el cual posee una estructura con
forma cuadrangular prolongada en las aristas por cua-
tro patas paralelas y simétricas que terminan en con-
teras de caucho realizada con tubo rectangular hueco
de hierro en su centro esta soldado un rodetes de bo-
las giratorio y encima de este centrado va atornillado
un disco de chapa lagrimada a cuyo centro va soldado
un pequefio tubo hueco de hierro al que se encastra
otro tubo hueco de hierro de mayor longitud fijdindose
entre ellos por un pasador que atraviesa los agujeros
transversales que tienen los dos tubos en sus extre-
mos, quedando el pasador debajo de la chapa en linea
con el rodete.

Lo completan un cilindro de pldstico encastrado
al tubo central cuya labor es fundamental para el 1til,
debido a las diferentes medidas que presentan los agu-
jeros centrales de los diversos carretes este cilindro
posee una medida de didmetro exterior igual a la ma-
yoria de los agujeros.

Por tanto puesto al eje dard fijacion al carrete para
tumbarlo y estabilidad en el giro ademas de fijarnos
la posicién y giro de la pieza fig-2 cuando estd este
presente.

Para que no se desplace el cilindro por el tubo cen-
tral através de este se introduce una arandela abierta
estrangulable por un tornillo lateral que apoyada so-
bre el cilindro se aprieta al tubo. Cuenta con dos rue-
das atornilladas al lateral exterior de la base cuadran-
gular junto a la contera inclinando el til con el eje
central de tubo que posee un tapén de plastico en su
extremo.

Para darle funcionalidad al util, se introduce este
por medio del eje o mdstil por los agujeros circulares
que siempre estan presentes en el centro de los pla-
tos laterales del carrete como fig-4. Una vez adosado
el util al carrete se inclina ayudado por el mastil fig-
5 hasta llevarlo a la posicién final representada fig 6.
girando libremente segtn la longitud de extraccién de
la manguera. Si por el contrario se desea trabajar con
rollos configurados como anillos circulares flexibles
procedemos ensamblando la pieza fig-2 con forma de
disco y un agujero central que se adapta con el didme-
tro exterior del cilindro de plastico dispuesto en cen-
tro de ttil fig-1.A una cara del disco y perpendicular
a su eje central lleva atornillado un cono de plasti-
co que se adapta al tubo central o mastil del util. Lo
completa tapete de caucho pegado sobre del disco fig-
2, formdndose un nuevo disefio fig-3 para acometer el
trabajo con los rollos de manguera.

Una vez realizado apoyando el rollo sobre el disco
se tira del extremo de la manguera con bajas posibili-
dades de formarse una madeja gracias al cono central
como se ve fig-7 resolviendo a través del util fig-3 un
problema que existe a la hora de des bobinar rollos
configurados flexibles.

Breve descripcion de los dibujos

La fig 1.- muestra en perspectiva el util principal

para desenrollar carretes de mangueras.
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La fig 2.- muestra en perspectiva la pieza que se
acopla sobre el util principal cuando es utilizado pa-
ra devanar rollos configurados como anillos circulares
de elementos flexibles.

La fig 3.- muestra en perspectiva el util ensambla-
do totalmente formando el conjunto de la invencién.

Lafig 4.- muestra el método de acometer los carre-
tes con el ttil principal fig 1.

La fig 5.- muestra cémo se desarrolla la aproxima-
ci6n hacia la posicién final de trabajo.

La fig 6.- muestra su posicion final de trabajo para
el devanado de carretes.

La fig 7.- muestra la forma de realizacién para de-
vanar rollos configurados como anillos.

La fig 8.- muestra en perspectiva un despiece iso-
métrico de las piezas que comprenden el con- de la
invencién para su mejor comprension en la posterior
descripcion.

Descripcion detallada de las realizaciones prefe-
rentes

A la vista de las figuras comentadas, puede obser-
varse como el util fig-3 se constituye mediante el aco-
plo del 1til fig-1 junto con la pieza fig-2 que desarro-
lla Ia funcién antes descrita. Utilizando tnicamente el
util fig-1, otra labor el cual pasamos a describir ayu-
dandonos de fig-8.

Dicho dtil estd formado por una base con forma
cuadrangular de cuyos dngulos exteriores salen cuatro
segmentos paralelos y simétricos dos a dos 1 realiza-
da de tubo rectangular hueco metélico las cuatro pro-
longaciones 1 en sus terminaciones llevan encastradas
cuatro conteras hechas en caucho 3 Junto a ellas 3 y
por el exterior de base 1 estdn atornilladas dos rue-
das 2. Sobre la figura cuadrada central de base 1 va
soldado en los lados, un rodete de bolas giratorio 4
de didmetro exterior igual que la medida entre lados
del cuadro central 1 solapdndose, soldando 4 a base 1
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quedan centrados con un mismo eje, este eje central
serd la referencia al ensamblar las siguientes piezas y
representado en fig-8.

Sobre el lado opuesto del rodete 4 soldado en 1 va
atornillado 7 y centrado un disco de chapa lagrimada
circular con centro atravesado y soldado por un tu-
bo cilindrico hueco y dos agujeros transversales en su
parte inferior 6 el tubo alojado en 6 sera el eje fisico
del util principal fig-1.

Encastrado por la parte superior disco 6 y a tra-
vés de su eje central lleva un cilindro de pldstico 8
de agujero central cuarenta milimetros didmetro in-
terior y setenta y nueve milimetros didmetro exterior
que apoya sobre disco 6. Encastrado al tubo central
del disco 6 a la vez apoyada sobre la cara cilindro 8
lleva una arandela abierta estrangulable por un torni-
llo lateral 9 por el interior del tubo central disco 6
lleva introducido un tubo cilindrico hueco y metalico
10 con dos agujeros transversales en su extremod in-
ferior que coinciden con los del extremo inferior del
tubo central de base 6 a los que se adapta siendo atra-
vesados con el pasador 5. El tubo 10 es de un metro
aproximado y lleva introducido un tap6n de plastico
11 en su extremo.

El disco circular de madera 12 con agujero central
del mismo didmetro exterior al del cilindro § sobre
una cara 12 va apoyada y centrada una figura cénica
hueca de plastico 13 con llanta en su circulo mayor
por donde apoya en base 12 la circunferencia menor
13 tiene un agujero con didmetro igual al exterior del
tubo 10.

Sobre disco circular 12 va pegado un tapete de
caucho 14 con una circunferencia exterior similar a
disco 12y con agujero de circunferencia interior igual
que la mayor del cono 13. Formando 12,13,14, el con-
junto que se adapta sobre ttil principal fig-1.
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REIVINDICACIONES

1. Devanador de carretes y de rollos configurados
de mangueras vertical, se caracteriza por estar cons-
tituido de una base con forma cuadrangular de cuyos
dngulos exteriores se prolongan cuatro segmentos pa-
ralelos y simétricos 1 realizado con tubo rectangular
hueco de hierro y cuatro conteras 3 de caucho encas-
tradas en las prolongaciones finales de la base de for-
ma cuadrangular 1 ademas de dos ruedas adosadas y
atornilladas sobre el lateral exterior de la base de dise-
flo cuadrangular 1. Sobre los lados del cuadrado cen-
tral 1 esta soldado un rodete de bolas giratorio 4. So-
bre la otra cara 4 va atornillado con 7 y centrado al ro-
dete 4 un disco metélico lagrimado en en cuyo centro
va soldado un tubo cilindrico hueco con dos agujeros
transversales en la parte inferior 6. Encastrado en su
parte superior del central 6 lleva un cilindro de plas-
tico 8 cuyo didmetro exterior es de setenta y nueve
milimetros con agujero central de didmetro cuaren-
ta milimetros. Encastrado a través del tubo central del
disco 6 y apoyado sobre el cilindré 8 lleva una arande-
la abierta estrangulada por un tornillo lateral 9. En el
interior del tubo central del disco 6 lleva introducido
un tubo metélico cilindrico y hueco 10 cuya longitud
minima serd un de metro y con dos agujeros trans-
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versales en su extremo inferior y un tapén de plastico
introducido en su extremo superior que finaliza con
forma convexa 11.Una vez encastrado 10 dentro del
tubo con funciones de eje del disco 6 se alinean sus
respectivos agujeros y atraviesan con el pasador 5 fi-
jandolo a la estructura central de 6 consiguiendo la
firmeza necesaria para la inclinacién de carretes.

2. Devanador de carretes y de rollos configurados
de mangueras vertical,sobre el cual se ensambla por
su parte superior através 10 segun reivindicacién 1 un
disco circular con copete central.

Se caracteriza por estar constituido por un disco
circular de material con peso ligero como madera o
el plastico 12 con un agujero central de ochenta mi-
limetros ensamblable al cilindro 8. Sobre una cara de
12 lleva centrado y atornillado una figura con forma
conica hueca de plasticol3 con con su circunferencia
menor de didmetro igual al exterior de tubo 10 segin
la reivindicacién 1.

Y pegado sobre la pieza 12 y atravesando 13 va
colocado un tapete cuyo material de tipo caucho 14
con una circunferencia exterior similar al disco 12 y
con agujero interior igual al circulo mayor del cono 13
que apoya en 12 de forma perpendicular con el mismo
eje sus circulos centrales 12, 13.
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