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Przedmiotem wymnalazku jest sposéb formowania
poszycia laminatowego, zwlaszcza okretu.

Dotychczas znany z polskiego opisu patentowego
Nr 66169 spos6b formowania poszycia polega na
tym, ze wstege -zbrojenia uklada sie¢ dachéwikowo,
réwnoczesnie z pretami gietkimi o stalym prze-
kroju, ktére formuja faldy na czesci szerokosci
wstegi zbrojenia.

Niedogodnosécia opisanego sposobu jest moakiwosé
dostosowania go tylko do tradycyjnej postaci ty-
poOwo masywnego poszycia laminatcwego oraz brak
powigzania z konstrukcjg i techmnologia usztywmia-
czy o ukladzie prostopadlym do fald, a wiec np.
wregbw ramowch.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu for-
mcewania poszycia laminatowego okretu lub podob-
nej konstrukcji umozliwiajacego zerwanie z wzoro-
wang na konstrukcjach drewnianych postacig po-
szycia laminatowego oraz udoskonalenie wisp6ipra-
cy fald usztywniajacych z wysokimi usztywmiacza-
mi, odpowiednio w tym celu adoptowanymi.

Spos6b formowania poszycia laminatowego zwla-
szcza okretu wedlug patentu Nr 66169, polegajacy
na tym, ze wstege zbrojenia uklada sie dachéw-
kowo, roéwnoczesnie z pretami gietkimi o stailym
przekroju, ktére formnuja faldy na czesci szerokosci
wstegi zbrojenia, wedlug wynalazku charakteryzu-
je sie tym, ze prety gietkie, wykonane z pbdisztyw-
nego tworzywa lekkiego profiluje sie na przekrdj
sinusoidalny, wyposaza w sprezystg wkiadke z two-
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rzywa o wysokiej sztywnoéci i uklada na styk,
za$ w linii skrzyzowania profili sinusoidalnych z
wysokim usztywniaczem dodaje sie obustrennie na-
kiadki siodelkowe, prefabrykowane z tworzywa lek-
kiego, celem uformowania laminatu ljczacego po-
szycie z usztywniaczem wysokim. W odmianie tej,
w wiekszo$ci wypadkébw nie majg zastosowania
wkiadki usztywniajace wewngtrz profilu forrnujg-
cego z tworzywa piankowego, poniewaz utrudnia-
tyby nawijanie na rdzeniu z wyjatkiem bardzo du-
Zych $rednic rdzenia.

Zalety poszycia wedlug wynalazka polegaja na
wyeliminowaniu karbéw postaciowych i struktu--
ralnych na styku fald z wiladciwym poszyciem ma-
sywnym i na skmzyzowaniu ich z usatywniaczami
wysokimi, na lepszej izolacyjnoscicieplnej i akusty-
cznej poszycia, wyzszej sztywnosci profili formuja-
cyth faddy z uwagi na znajdujace sie wewngtrz
nich wkiadki sprezyste, umozliwiajace wywarcie
docisku na okres formowania przez odpowiednie
naprezenie na koncach, a nastepnie podnoszace wa-
lory mechaniczne gotowego poszycia, zwlaszcza je-
go odpornoéé na wyboczenie oraz na dostatecznej
ciggloéci przeniesienia sit w bocznych czesciach
profilu skrzynkowego wysokiego usztywniacza, dzig-
ki plynnosci podstawowej linii sinusoidalnej oraz
obecnosci naktadek siodelkowych na skrzyzowaniach.

Ponadto, sposéb zapewmnia lepsza wspélprace wy-
sokich usztywniaczy z poszyciem niz w poszyciu
typowo przekladkowym oraz latwiejsze wykrycie i
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naprawe uszkodzen rozwarstwieniowych niz w po-
szyciu jakiegckolwiek typu, réwniez z rdzeniem
zbrojcnym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.
1 przedstawia schemat warstw zbrojénia na akso-
nometrycznym przekroju prostopadlym do fald z
widckiem wusztywniacza wysokiego, a fig. 2 — prze-
kréj poprzeczny usztywniacza wysokiego na skrzy-
zowaniu z falda.

Jak pckazano na fig. 1, poszycie daohéwlkowe
lub cze$é jego grribosci formuje sie ze wsteg zbro-
jenia 1, nawarstwionych na juz zestalonym lami-
nacie 2 lub wprost na oprzyrzgdowaniu.

Jednoczesnie przed kazda wstega zbnojemia 1
uklada sie prety gietkie 3, wykconane ze sztucznego
tworzywa komérkowego, posiadajace wkiladke spre-
zysta 4 z jednokierunkowo zbrojcnego preta epo--
ksydowo-grafitowego. Wkiadka 4 moze posiadaé
érodnik 4a na caly wysoko§¢é preta  gietkiego 3,
korzystnie nieciagly, by nie przesztywniaé preta
gietkiego 3 — cznaczony linig przerywana.

Spos6b wymianowania elementéw jest analogicz-
ny, jak wedlug patentu Nr 66169, z tym ze

b=s—1

gdzie t jest odstepem krawedzi pretéw gietkich 3,
wynoszacym kooto 10—30 mm.

Wysokosé preta 3 wynosi 0,3—0,4 b, a grubosé
wkladki 4 okolo 0,2—0,3 tej wysokosci.

Pret 3 sklejony jest z wkladka 4 w trwale zinte-
growang calosé.

Usztywniacz wysoki 5 u.f-ommowany na warstwach
wsteg zbrojenia 1 pofaldowanych dachéwkowo uzu-
pelnia si¢ nakladkami siodelkowymi 6 w miejscach
skrzyzowan z kazda z fald. Nakladki siodetkowe 6
prefabrykowane sa z kiomérkowego tworzywa sztu-
cznego, analcgicznego jak rdzen usztywniacza 5 i
naklejane ma niezestalony laminat podczas formo-
wania na biezgco.

Na fig. 2 poszycie sklada sie z wanstw dach6w-
kowych, czesciowo faldowanych wsteg zbrojenia 1,
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ulozonych na wczesniej wykonanym laminacie 2,
pretéw 3 formujacych Taldy i zawierajacych wklad-
ki 4 ze $nodnikiem niecigglym 4a oraz z usztywnia-
cza 5, uformowanego na rdzeniu lekkim 5a.

Zbrojenie usztywmiacza 5 sklada sie z warstw
plasko-korytkcwych 7, laminowanych wprost na
rdzeniu lekkim 5a z taém 8 pasa nosSnego oraz z
warstw 9 pofaldowanych przestrzennie, laminowa-
nych czesciowo na weczesniej uformowanych war-
stwach 7, a czeéciowo na nakladkach siodelkowych
6, posiadajacych ksztalt dopasowany. jednoczes$nie
do usztywmiacza 5 i do faldy poszycia dach6éwko-
wego. Ponadto, ksztalt nakladek 6 jest taki, by ob-
wod warstw 9 byt w przyblizeniu staty.

Warstwy 9 ukiadane sa diagonalnie ze wsteg ma-
lej szerokosci lub tasm, aby unikngé ich marszcze-
nia sie. Cze$é ich diugosci tworzy zlaminowanie z
poszyciem dachéwkowym podobnie, jak w przypad-
ku warstw 7.

Wysokoéé usztywniacza 5 jest co najmniej 2,5—
3-krotnie wieksza od wartosci fald dach6wko-
wych, za$ szeroko$é nakladek siodeltkowych 6 po
osi faldy dachéwkowej jest rzedu p6lszerokosci
podstawy usztyiwmniacza 5.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b formowania poszycia laminatowego zwla-
szcza okretu wedlug patentu Nr 66169, polegajacy
na tym, ze¢ wstega zbrojenia uklada si¢ dachéwko-
wo, réwnoczesnie z pretami gietkimi o stalym
przekroju, ktore formujg faldy na czesci szerokosci
wstegi zbrojenia, .znamienny tym, ze prety gietkie
(3) wykonane z pblsztywnego tworzywa lekkiego,
profiluje sie na przekréj sinusoidalny, wyposaza w
sprezysta wkiadke (4) z tworzywa o wysokiej szty-
wnoedei. i uklada na styk, za$ w linii skrzyzowania
pretow gigtkich (3) z wysokim usztywniaczem (5)
dodaje sie obustronnie nakladki siodelkowe (6),
pnrecfabry»lwwa:ne z t.wonrzy'wa lekkiiego, celem ufor-
mowania laminatu laozacego poszycia .z. usmtywma-
czem wysolmm (5).

ERRATA

jest: 3-krotnie wieksza od wartosci fatd dach6éwko-

powinno byé: 3-krotnie wieksza od wysokosci fald dachéwko-
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