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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadze-
nie do plastycznego ksztaltowania elementéw Sru-
bowych o duzym skoku zwlaszcza Srubowych rur
falistych szczegblnie do wyrobu rotoré6w pomp
Slimakowych.

Dotychczas znany jest spos6b plastycznego
ksztaltowania rotor6w pomp Slimakowych z rur
(opis patentowy CSSR nr 136 995, oraz opis paten-
towy angielski nr 194102 (polegajacy na promie-
niowym ksztaltowaniu rury w tr6jdzielnych ma-
trycach z nastepujacym po kazdym odksztalceniu
skokowym podaniem i obrotem rury wsadowej,
przy czym matryce prowadzone s3 wzajemnie
réwnolegle w obudowie stozkowej, lub przy po-
mocy igcznikéw przegubowych. Urzadzenie do
realizacji tego sposobu wymaga wywierania na-
cisku prasy w kierunku zgodnym z osig odksztal-
canej rury, co w znacznym stopniu ogranicza jej
diugeéé. Znane sg réwmiez skomplikowane urzg-
dzenia przegubowe stuzgce do zmiany kierunku
nacisku prasy na prostopadty w stosunku do kie-
runku ruchu suwaka prasy.

Urzadzenia takie nie wprowadzaja teoretycznie
ograniczefn dtugosci odksztalcanei rury, jednak:ie
zachowuja przemieszczanie matryc wraz z od-
ksztalcong rura w czasie jej odksztalcania w kie-
runku jej osi. Wobec réwnoleglego przemieszczania
mairyc niezbedne jest stosowanie oddzielnego
urzadzenia synchronizujacego 'wielkoét_':i' obrotu
i podania odksztalconej rury, co utrudnione jesi
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dodatkowo przemieszczaniem rury w czasie od-
ksztalcania. Znane matryce. do ksztaltowania po-
siadaja otwér przelotowy o ksztalcie Srubowym
zwezajacy sie w czeSci wlotowej oraz w dalszej
czesci ksztaltujacej odpowiadajacy ksztaltowi wy-
twarzanego rotora. -

Celem wynalazku jest znalezienie takiego spo-
sobu plastycznego ksztaltowania elementéw $ru-
bowych o duzym skoku zwlaszcza $rubowych rur
falistych stosowanych szczegblnie do -wyrobu ro-
torébw pomp $limakowych, ktéry eliminowalby ko-
nieczno$é stosowania skomplikowanego urzadzenis
podajacego, gwarantujac jednocze$nie otrzymywa-
nie wymienionych elementéw $Srubowych o stalym
skoku na calej dlugosci. Dodatkowym celem jes!
takie rozlozenie odksztalcefi wzdluz cze$ci roboczej
matrycy ksztaltujagcej, by oprécz zapewnienia sta-
lego skoku linii Srubcwej zagwarantowaé réwniez
uzyskanie prawidiowego ksztaltu przekrojéw po-
przecznych wyrcbu, oraz wysbilniej,gia'dkoéci jego
powierzchni. Zadaniem wynikajacym z tego celu
jest projekt urzadzenia i ksztaltu wykroju matry-
cy umozliwiajacych realizacje tego celu.

Cele fte osiagnieto przez nadanie  matrycom-
ksztaltujacym ruchu wahliwego w plaszczyznach
przechodzacych przez of giléwng odksztalcanego
element‘u i symetralng kaidej matrycy oraz przéz
podzielenie przelotowego wykroju matryc ksztal-
tujacych w zlozeniu ma trzy zasadmicze czgéci.

Soos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze



Coasm ;

3
ksztaltowany element odksztalca sie plastycznie w
czasie wahliwego ruchu matryc ksztattujacych w
ptaszczyznach przechodzacych przez of gléwnag od-

ksztatcanego elementu i symetralni kazdej ma- '

rycy, za§ podanie i obr6t odksztatcanego elementu
realizuje si¢ w czasie rozwarcia matryc, przy czym
wzajemna synchromzacma podania i obrotu prze-
biega samoczynnie w wascwweJ cze$ci matrycy.
Urzadzenie wediug wymalazku posiada matryce
ksztaltujace powigzane wzajemnie wahliwie bez-
posrednio lub za poéfewd.nictwem obsad matryco-
Wyéh, przy czym plaszczyzny wahnieé przechodzg
‘przez symetralna kazdej matrycy i o§ gléwna od-
ksztalcanego elementu. Matryce ksztaltujgce majg
centralny otwdr przelotowy, ktéry po ztozeniu ma-
tryc tworzy wykr6j ksztaltowany skladajgcy sie z
czeSci wprowadzajacej, kalibrujgcej i wyijsciowej
synchronizujgcej wzajemnie wielko$ci podanis
i obrotu. ksztaltowanego elementu. Cze$¢ wprowa-
dzajaca posiada ‘stozek wejSciowy, oraz czes¢
ksztaltujacg, w ktérej Srednice k6t wpisanych w
odpowiednie przekroje wykroju tej czesci zmniej-
szaja sie, za$ wielkcSci przemieszczajgcej si€ pc
linii Srubowej mimosrodowosci, na ktérej usytuo-
wane sg Srodki tych k&l jednocze$nie zwiekszajg
si¢ w miare oddalania rozpatrywanych przekrojow
od  plaszczyzny wejSciowej matryc ksztattujgcych
Takie uksztaltowanie cze§ci wprowadzajacej ze-
zwala na optymalne rozlozenie odksztalcen w kaz-
dym skoku roboczym ma'tfyc
uwzgledniajace zaréwno wlasnosci jak i tempe-
raturg odksztalcanego elementu przy ksztattowaniu
zarébwno Srubowych elementéw pelnych. jak réw-
niez z rur. Czes¢ kalibrujaca: posiada po zlozeniu
matryc ksztalt bedacy odwzorowamiem gotowego
elementu Srubowego. Czes$¢ wyjSciowa posiada taki
ksztalt, ktéry po odchyleniu matryc do polozenia
rozwartego odpowiada ksztattowi wyrobu gotcwego
i. stanowi dla niego prowadnice synchronizujgca
+ obr6t z posuwem. Powigzanie wahliwe matryc
moze by¢ zrealizowane w dowolny znany spcs6b
na przyklad za pomoca, ukladu diwigniowo-prze-
gubowego. Sile niezbedna  do. ksztaltowania ele-
mentéw $rubowych mozna przykladaé bezposred-
nio do obsad matryc badz tez przenosi¢ na -nie
w dowolny sposdb Rozchylame matryc odbywac
sie¢ moze w d_-owvolny znany spos6éb na przykilad
Przy pomocy Sprezyn, przezy po'wiaza-qi'e_ obsad ma-
tryc z elementamj realizujgcymi nacisk roboczy
lub bezposrednio odksztalcanym elementem.
Zaleta Wy.nalazku jest umozliwijenie optymalnego
rozlozenia odksztatcen tzastKOWych w trakcie po-
szczegblnych faz odksztalcamia i zagwarantowanie
przez to mozliwosci ksztaltowania elementéw $ru-
bowych zaréwno z wsadu pelnego jak tez ruro-
wego. Zastosowanie matryc dwu-, trzy-,
cej dzielnych z odpowiednijo do tego zaprojekto-
wanym urzadzeniem wediug wynalazku umozliwia
wywolanie w odksztalconym materiale
stronnie $ciskajacych naprezenn niezbednych przy
odksztatcaniu materiatéw - trudnoodksztatcalnych.
Ponadto urzadzenie zezwala-na bezposredme prze-
noszenie nacnsk()w promlemowych poprzez obu-
dowe na ma‘tryce dzigki czemu- moze byé zam'an-
towane na prasach ogblnego przez.naczema przy
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czym konstrukcja urzadzenija za'w.ie;ra minimalng
ilo$¢ elementéw i tym samym ulatwia jego wyko-
nanie. Prostopadle do klerunku przytozenia silty
usytu.owame osi gléwnej wykroju
matryc ksztaltujacych zezwala na ksztaltowanie
teoretycznie nieograniczonych dlugoém elemeyntéw
Srubowych. Zastosowanie czeSci synchrenizujgce]
w wykroju matrycy ksztattujgcej zezwala na
maksymalne uproszczenie konstrukcji- urzadzenia
podajacego, lub zastapienie takiego urzgdzenia po-
dawaniem recznym bez ujemnego wplywu na do-
kladno$é wyrobu.

Urzgdzenie z matrycami kszta*ltuje;cymi_ wadlug
wynalazku pokazano przykltadowo na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok = urzadzenia vz
przodu, fig. 2 — widok urzadzenia® z boku, fig. 3
— przekr6j podiuiny urzadzenia wzdluz linii A-A
pokazanej na fig. 1, fig. 4 — przekr6j poprzeczny
matryc ksztaltujgcych. wzdtuz. linii B-B pokazanej
na fig. 2, za$ figura 5 przedstawia przekréj po-
przeczny matryc ksztaltujacych wzdiuz dinii B-B
pokazanej na fig. 2 .w przypadku zastosowania
matrycy czterodzielnej w miejsce matrycy dwu-
dzielnej widocznej na fig. 4.

Przedstawione przykladowo na rysunku urzg-
dzeme sklada sie z obsad matryc 1 oraz zamoco-
wanych w nich matryc ksztaltujgcych 2. Matryce
ksztattujgce 2 zamocowane sg w obsadach 1 za
pomocs podkiadek 3 dociskanych do obsady $ru-
bami 4. Odp0w1ed|n1e powierzchnie sko$ne w obsa-
dach 1, matryca«ch ksztattujgcych 2 i podktadkach
3 gwarantuja wstepny docisk matryc ksztaltujg-
cych 2 do obsad matryc 1. Obsady matryc 1 po-
wigzane sa wzajemnie przegubowo przy czym
przegub ten wytworzony jest za pomocg ramion 5
przytwierdzonych Srubami 6 do obsad matryc 1
oraz sworznia 7 lgczacego ramiona 5. Matryce
ksztaltujgce 2 posia-daéja centralny otwoér przeloio-
wy 8 stanowigcy w zloZzeniu matryc wykréj ksztai-
tujgcy skiladajacy sie w czeSci wprowadzajgcej 9,
ezesci ;kalibrujacej 10 oraz cze$ci wyjsciowej 11,
v‘vak'roju matrycy ksztaltujacej zaznaczono linig
kreskowana 12 rzut linii $rubowej na plaszczyzne
rysunku, bedgcej miejscem geometrycznym Srod-
kéw kot wpisanych w wykréj matrycy ksztaltu-
jacej.

Spos6b plastycznego ksztaltowania elementéw
Srubowych wedlug wynalazku polega na wprowa-
dzeniu w kierunku »X” migdzy rozchylone matryce
ksztaltujagce 2 wsadu o cylindrycznej powierzchni
i wywarciu na matryce ksztaitujgce 2 sily w kie-
runku ,,y” niezbednej do odksztalcenia wsadu. Po
ustaniu dzialania sily matryce ksztaltujgce 2 zo-
stajg rozchylone, za$ odksztalcony element zostaje
podany w kierunku ,x” o okre§long wielko§é przy
jednoczesnym jego obrocie wiok6t osi. Czynnosci te
powtarzaja si¢ cyklicznie do uksztaltowamia wiy-
maganej diugoéci elementu Srubowego. Wzajemng
synchronizacje. obrotu, i pmdanma ksztal‘oo.w.a’nego
elementu zapewnia . czeéé wyjsciowa 11 wykroju,
ktéra w rozwarciu. matryc, w trakcie reahzowama
podania z obrotem tworzy ksztalt odpowmdaJacy.
ksztattowi gotowego wyrobu, dzieki . tzemu ezesé
ta stanowi ~.swego _rodzaju nakretke, w ktéra
wkreca sie ksztaltowany elemenit.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b plastycznego ksztaltowania element6éw
Srubowych o duzym skoku zwlaszczy S$rubowyck
rur falistych szczegélnie do wyrobu rotoréw pomp
Slimakowych, polegajacy mna promieniowym od-
ksztatcaniu wsadu o cylindrycznej powierzchni w
dzielonych matrycach ksztaltujgcych z naslepuja-
cym po kazdym odksztalceniu skokowym poda-
niem i obrotem wsadu o cylindrycznej powierzchn
wok6l jego osi, znamienny tym, ze ksztaltowany

element odksztalca sie plastycznie w czasie wa- |

hliwego ruchu matryc ksztaltujacych (2) w pla-
szezyznach przechodzacych. przez of gléwna od-
ksztalcanego elementu i symetralng kazdej ma-
trycy, za§ podanmie i obrét odksztalcanego elemen-
tu realizuje si¢ w czasie rozwarcia matryc ),
pPrzy czym wzajemna synchronizacja podanis
i obrotu przebiega samoczynhie w wyjsciowej
czesci (11) matrycy (2).

2. Urzadzenie do plastycznegdv kszfal'ooWama ele-

i
‘wielkos$ci

20

‘mentéw" érubowych: o duzym- skoku’ zwlaszcza §ru-
bowych rur falistych szcz.egél.me do wyrobu ro-

toré6w * pomp $limakowych” zaw1era3ace mnatryce,

ksztaltujgce z otworem przelotowym, znamienne
tym, ze matryce ksztaltujace (2) powijzane ' sg

25-

wzajemnie wahliwie, przy czym plaszczyzny wa- °
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hnigé przechodzg przez symetralng kxazdej matrycy
i 0§ glébwmg odksztalcanego elementu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze matryce ksztaltujace (2) s3 powigzane wahliwie
bezposrednio.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
ze matryce ksztaltujace (2) sa powigzane wahliwie
za pofrednictwem obsad matrycowych (1).

" 5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze matryce ksztaltujace (2) maja centralny otwér
przelotowy (8), ktéry po zloZeniu matryc ksztal-
tujacych (2) tworzy wykréj ksztaltowy skladajacy
sie z czeSci wprowadzajacej (9), kalibrujacej (10)
wyjsciowej (11) synchronizujgcej wzajemnie
podamnia i obrotu ksztaltowanego ele-
mentu, przy czym cze$¢é wprowadzajaca (9) wy-
kroju obejmuje stozek: wejSciowy, oraz czgsé

'kszta-ltu]aca, w ktérej Srednice k6! wpisanych w

odpowmdme przekroje’ wykro:u tej czesSci zmmiej-
szaja sie, za$- wielkoSci przemieszczajacej sie po
linji ‘Srubowej mimoérodowosci, na ktérej usy-
tuowane s Srodki tych k6t jednocze$nje zwigksza-

"ja -si¢" w ‘miare oddalania rozpatrywanych. prze-
krojow od .plaszczymy wejSciowej matryc ksztal-

tujacych. (2) a czedé kaﬂlbrujqca' (10) posiada ksztalt
odpowiadajacy ksztaltowi wyrobu, za§ cze$é wyj-
Sciowa (11) posiada ksztait, ktéry w rozwarciu
matryc odpowiada ksztaltowi gotowego wyrobu.
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