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(57) Resumo: APARELHOS DE BARBEAR OU DEPILAR A
presente invencdo refere-se a aparelhos de barbear ou depilar
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12 e 13) que tém raios das pontas diferentes e, dessa forma,
diferentes afiamentos relativos.
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APARELHOS DE BARBEAR OU DEPILAR

CAMPO TECNICO

"Esta invencdo refere-se a aparelhos de barbear ou
depilar, mais especificamente a aparelhos de barbear ou
depilar multildminas, e a unidades de lamina para tais

aparelhos de barbear ou depilar.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

No barbeamento ou depilacdo, é desejavel realizar
um barbeamento ou depilacdo rente, mas também com conforto e
evitando esfolamentos e cortes. Os fatores que afetam o
desempenho do barbeamento ou depilagdo incluem a resisténcia
de atrito entre a borda da(s) lamina(s) e a pele, e o
afiamento da(s) borda(s) da(s) lamina(s), e ambos afetam a
forca de corte aplicada pela(s) lamina(s) no pélo. Outro
fator que afeta o desempenho do barbeamento ou depilagdo e o
desgaste da l&mina € a exposigdo da lamina, isto €, o grau ao
qual a ponta da lamina se estende para além de um plano
definido, como serd discutido abaixo, entre dois pontos
adjacentes de contato do aparelho de barbear ou depilar com a
pele. As léaminas podem ser posicionadas em uma exposicgao
neutra (a ponta da ldmina no plano), em uma eXposigdo
positiva (a ponta da lamina se estendendo para além do
plano), ou em uma exposigdo negativa (a ponta da lamina €&
rebaixada para além do plano). As exposig¢des negativas sao
possiveis devido & pele ser deformavel e, sende assim, "fluir"
para a area atrds do plano. Exposi¢des mais positivas tendem

a fornecer um barbeamento ou uma depilagdo mais rente, mas
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podem também apresentar mais perigo de esfolamentos e cortes.
Em muitos aparelhos de barbear ou depilar multil8minas, as
laminas diferentes sd3o posicionadas em exposigdes distintas.
Como resultado, as laminas contatam a pele de forma diferente

e tendem a se desgastar em taxas diferentes.

SUMARIO DA INVENCAO

A inveng3o apresenta aparelhos de barbear ou
depilar multil8minas, nos quais diferentes lé&minas tém
diferentes raios das pontas e, dessa forma, tém afiamentos
relativos diferentes. Os raios das pontas das diferentes
laminas podem ser selecionados para fornecer as
caracteristicas de desempenho desejadas aé aparelho de
barbear ou depilar. Em algumas implementagéés, as laminas
sdo posicionadas em diferentes exposigdes.

O raio da ponta pode ser medido pela estimativa do
raio do circulo maior que pode ser posicionado na Gltima
ponta da borda quando a tUltima ponta €& vista em um
microscépio eletrénico de varredura com ampliagdo de
50.000 vezes. A lamina est& com a borda inclinada a 30 graus
da entrada da fonte de feixe de elétrons no plano da lémina.

Os aparelhos de barbear ou depilar® preferenciais
exibem um bom equilibrio entre conforto e barbeamento ou
depilac¢do mais rente, com o minimo de esfolamentos e cortes,
mesmo para usudrios suscetiveis ao esfolamento.

Em diversos aspectos, a invengao apresenta
aparelhos de barbear ou depilar que incluem uma unidade de
lamina de barbear ou depilar segura gque compreende uma

protegcdo, uma capa, € uma primeira, uma segunda e uma
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terceira laminas com bordas paralelas afiadas localizadas
entre a protegdo e a capa.

Em um primeiro aspecto, as laminas tém um primeiro,
um segundo e um terceiro raios das pontas, respectivamente,
pelo menos dois dos trés raios tém raios das pontas
diferentes, e pelo menos a primeira lamina est& mais prdéxima
da protecd3o e tem um raio da ponta maior que o raio da ponta
de pelo menos uma das laminas, primeira e segunda.

Em um segundo aspecto, a primeira l&mina estd mais
préxima da capa, a terceira lamina estd mais distante da
capa, e a segunda lamina est& disposta entre a primeira e a
terceira laminas, as l&mina tém um primeiro, um segundo e um
terceiro raios das pontas, respectivamente, pelo menos duas
das trés laminas tém raios das pontas diferentes, e a segunda
lAmina e a terceira lamina, cada uma das quais. tém um raio da
ponta maior que o raio da ponta da primeira lamina.

Em um terceiro aspecto, novamente a primeira
lamina estd mais préxima da capa, a terceira lamina esta
mais distante da capa, a segunda lamina estd disposta entre
a primeira e a terceira laminas, as l&minas tém um
primeiro, um segundo e um terceiro raios das pontas,
respectivamente, e pelo menos duas das trés laminas tém
raios das pontas diferentes, mas neste caso a segunda
lamina tem um raio da ponta maior que o raio da ponta de
cada uma das la&minas, primeira e terceira. o

Algumas implementag¢des incluem um: ou mais dos
recursos apresentados a seguir. Em um primeiro aspecto

discutido acima, a segunda ldmina pode ter um raio da ponta
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maior, igual ou menor que aquele da terceira la&mina, e a
primeira lamina pode ter um raio da ponta méior que aqgquele
da segunda ou terceira lamina. Em alguns caéés, a primeira
e a terceira laminas podem ter raios das pontas
aproximadamente iguais.

O aparelho de barbear ou depilar pode incluir
quatro laminas tendo bordas paralelas afiadas. Se a
terceira e a quarta lamina sdo posicionadas na terceira e
quarta posig¢des a partir da protegdo, respectivamente, a
quarta lémina pode ter um raio da ponta maior que o da
terceira l&mina. Em alguns casos, O raid% da ponta da
terceira lamina pode ser aproximadamente igtal ao raio da
ponta da primeira lamina, e o raio da ponta da segunda
ldmina pode ser aproximadamente igual ao raio da ponta da
guarta l8mina. O raio da ponta da segunda lamina pode ser
maior que o raio da ponta da terceira lamina. O aparelho de
barbear ou depilar pode incluir cinco ou mais l&minas.

A invencdo também apresenta unidades de léamina
tendo as caracteristicas aqui descritas.

Em outros aspectos, a invengdo apresenta métodos de
preparo de aparelhos de barbear ou depilar. Por exemplo, em
um aspecto, a inveng¢do apresenta um método para fabricagdo de
um aparelho de barbear ou depilar, que inclui tratamento de
uma primeira lémina para fornecer uma ponta que tem um
primeiro raio de curvatura; tratamento de uma segunda lamina
para fornecer uma ponta que tem um segundo raio de curvatura;
tratamento de uma terceira lamina que tem um terceiro raio de

curvatura; sendo que pelo menos dois dos raios de curvatura



10

15

20

25

sdo diferentes; e a montagem da primeira, segunda e da
terceira laminas em um cartucho que compreende uma protegao e
uma capa, sendo que as laminas sdo posicionadas tendo bordas
paralelas e tendo exposigdes da lamina diferentes.

Em outros aspectos, a invengdo apresenta métodos
de barbeamento ou depilagdo usando-se os aparelhos de
barbear ou depilar aqui descritos.

Os detalhes de wuma ou mais modalidades da
invencdo sdo apresentados nos desenhos em anexo e na
descricdo abaixo. Outras caracteristicas e vantagens da
invenc3o ser3o aparentes a partir da descrigdo e dos

desenhos, e a partir das reivindicagdes.

DESCRIGCAO DOS DESENHOS

A figura 1 é uma vista em segdo transversal de
uma unidade de lamina.
Os simbolos de referéncia similares nos diversos

desenhos indicam elementos similares.

DESCRICAO DETALHADA

Em vArias implementa¢des, la&minas diferentes do
aparelho de barbear ou depilar tém raios das pontas
diferentes e, dessa forma, afiamentos relativos diferentes.
O afiamento da lamina pode ser quantificada mediante a
medicdo da forga de corte, gque estd correlacionada com o
afiamento. A forga de corte & medida pelo tespe de corte em
feltro de 13, que mede a forga de corte da lamina mediante
a medicdo da forca exigida por cada léamina para cortar o
feltro de 1l3. A forcga de corte de cada lé&mina é determinada

mediante a medigdo da forga exigida por cada lamina para
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cortar o feltro de 13. Cada lamina é passada rapidamente
sobre o cortador de feltro de 1a& por 5 vezeg e a forga de
cada corte é medida em um registrador. O mendr dos 5 cortes
é definido como a forga de corte.

A combinagdo e o posicionamento das l&minas mais
afiadas e das sem corte podem ser selecionados de modo a
fornecer um aparelho de Dbarbear ou depilar com as
caracteristicas de desempenho desejadas. Geralmente, laminas
relativamente afiadas cortardo o pélo e laminas relativamente
sem corte tenderdo a puxar o pélo de modo que: este possa ser
cortado rente & pele pela(s) lémina(sx: seguinte (s) .
Entretanto, a maneira pela qual laminas especificas funcionam
dependerd de sua exposigdo, bem como de seu afiamento.

Com referéncia a figura 1, uma unidade de lamina
de um cartucho de aparelho de barbear ou depilar inclui uma
estrutura 1 definindo uma proteg¢do 2, e uma capa 3. Conforme
mostrado, a capa compreende uma tira lubrificante 4 sobre a
estrutura. A tira pode ter uma forma bem conhecida na
técnica. As laminas primdria, secundédria e terciaria 11,12 e
13 tendo bordas paralelas afiadas sé&o cd&regadas pela
estrutura. As laminas podem ser suportadas firmemente pela
estrutura para permanecerem substancialmente fixas nas
posicdes nas quais elas estdo descritas (sujeitas a qualquer
deformacdo resiliente que as léaminas sdo submetidas por
forcas aplicadas contra as laminas durante o barbeamento ou
a depilagdo). Alternativamente, as la@minas podem ser

suportadas para movimentos limitados contra forgas de
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restauracdo da mola, por exemplo, em uma diregdo inclinada
conforme vista nos desenhos.

Em uma unidade de lé&mina da figura 1, as bordas de
todas as trés laminas permanecem em um plano comum P. A
exposicio da lémina ¢é definida como sendo a distancia
perpendicular ou altura da borda da lamina medida em relagdo
a um plano tangencial &as superficies de contato com a pele
dos elementos da unidade de l&mina imediatamente para diante
e para tras da borda. Portanto, para a unidade de ldmina com
trés laminas, mostrada na figura 1, a exposigdo da primeira
lamina, ou primdria, é medida em relagdo a um plano
tangencial & protegd3o e a borda da segunda lamina, e a
exposigdo da terceira lamina, ou tercidria, € medida em
relacdo a um plano tangencial & borda da segunda l&mina e a
protegdo. A exposigdo da lamina pode ser neutira, se a ponta
estiver no plano; positiva, se a ponta se estender para além
do plano em diregdo ao usuario; ou negativa, se a ponta
estiver rebaixada para trds do plano, afastada do usuario.
Geralmente, quanto maior a exposigdo, mais perto a l&mina
tende a barbear, mas também é mais provavel que haja
esfolamentos ou cortes no usudrio. As laminas com exposigdo
negativa, todavia, irdo cortar o pélo, devido a natureza
deformavel da pele e, dessa forma, a tendéncia«de abaulamento
da pele para fluir na &rea rebaixada e em dire¢do a lamina.

Na modalidade mostrada na figura:'1l, a lémina
primdria 11 tem uma exposigdo negativa (por exemplo, -
0,04 mm), a exposicdo da léamina secundaria 12 & zero, e a

exposicdo da la&mina tercidria 13 é positiva (por exemplo,
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+0,06 mm), com as bordas de todas as “ trés 1laminas
permanecendo no plano P. Dessa forma, ha um aumento
progressivo na exposigdo da lamina, a partir da lamina
anterior 11 até a 1lamina posterior 13. Cartuchos de
aparelhos de barbear ou depilar gque tém laminas com
exposicdes progressivas diferentes sdo descritos na patente
U.S. N° 6.212.777, a descrigdo completa desta estéd aqui
incorporada, por referéncia da presente invencgao.

Em uma modalidade, a lamina primér{a 11, que tem
uma exposic¢do negativa, tem um raio da ponta ménor e portanto
é mais afiada e tem uma forgca de corte mais baixa que a
lamina secundaria 12. De preferéncia, a lémina terciaria 13
tem um raio da ponta menor que o da lamina secundaria, por
exemplo, um raio da ponta aproximadamente igual ao raio da
ponta da lamina primdria ou entre o raio da ponta da lamina
primdria e o da 1l&mina secundaria. Nesse caso, a lamina
primaria tende a cortar o pélo e a lamina -tercidria ira
cortar o pélo que é puxado pela lé&mina secundéfia. A incluséo
da lamina secundaria relativamente sem corte, éénde a reduzir
a incidéncia de esfolamentos e cortes, sem -comprometer o
barbeamento ou depila¢do rente. A lamina primadria pode ser
totalmente afiada sem risco significativo de esfolamentos e
cortes devido & sua exposigdo negativa.

Em algumas modalidades alternativas, a lamina
tercidria, que tem o nivel mais alto de exposigdo, pode ter
um raio da ponta igual ou maior gque aquele da lamina

secunddria. Esta opg¢d3o é vantajosa para os usudrios que tém
o

t

alta propensdo aos esfolamentos e cortes.
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Em alguns casos, a lamina primédria tem um raio da
ponta menor gue 300 angstrons, por exemplo, cerca de 235 a
cerca de 295 angstrons, resultando em uma forgca de corte
menor que cerca de 5,1 N (1,15 lbs), de préferéncia menor
que cerca de 4,7 N (1,05 lbs). 1Isto é éonsiderado na
presente invengdo como sendo uma la&mina relativamente
afiada. Caso se deseje que a lamina primdria seja mais
afiada que a l&mina secundaria, o raio da ponta da lamina
primdria pode ser selecionado para fornecer uma forga de
corte de pelo menos cerca de 0,44 N (0,1 lbs) ou menor, de
preferéncia pelo menos cerca de 1,8 N (0,4 lbs) ou menor,
do que a forga de corte da lé&mina secundaria. Em geral, o
raio da ponta da lamina secﬁndéria pode ser ée cerca de 600
a cerca de 1000 angstrons, se for desejaéo uma lamina
secundaria totalmente sem corte; ou de cerca de 350 a cerca
de 450 angstrons, se for desejado que a lamina secundaria
seja um pouco menos afiada que a l&mina primaria. Um raio
da ponta de 600 a 1000 angstrons geralmente produzirad uma
forca de corte de cerca de 7,8 a 8,9 N (1,75 a 2,0 lbs),
enquanto gque um raio da ponta de 350 a 450 angstrons
geralmente produzird uma forgca de corte de cerca de 5,8 a
7,1 N (1,3 a 1,6 1lbs). A lamina terciaria pd@e ter um raio
da ponta de cerca de 235 a cerca de 1000 angétrons, se for
desejado que a l8mina terciaria seja relativamente mais
afiada ou com menos corte em relagdo as outras laminas.

Em outras modalidades, pode ser desejavel ter a
lamina primdria menos afiada que a lamina secundaria. Se a

lamina primédria é menos afiada que a lamina secundaria, a
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lamina priméria tenderd a puxar os pélos com'mais disténcia
do foliculo durante o corte do que uma lamina normalmente
afiada, de forma que apds os pé€los serem cortados com mais
distdncia do foliculo do que com uma lémina normalmente
afiada, estes serdo cortados distante da haste pela segunda
lamina, de forma que quando eles se retrairem no foliculo
suas extremidades estardo abaixo da superficie da pele. Por
exemplo, a lamina primdria pode ter um raio da-ponta de cerca
de 350 a cerca de 450 angstrons, enquanto " que a lamina
secundadria tem um raio da ponta de cerca de 235 a cerca de
295 angstrons. Nestas implementagdes, a l&mina terciadria pode
ter o mesmo afiamento da lamina secundaria, esta pode ser
mais afiada ou com menos corte do que a lamina secundaria, ou
pode até ser sem corte ou ter menos corte em relagdo a lamina
primdria. Tendo uma lamina tercidria relativamente sem corte,
isto tenderid a fornecer um barbeamento ou depilagdao muito
seguro, com pouco risco de esfolamentos ou cortes, e ao mesmo
tempo tendo wuma l&mina tercidria relativamente afiada
fornecerd um barbeamento ou depilagdo bem rente.

O raio da ponta R pode variar mediarite o controle
das propriedades das coberturas aplicadas & ponta da lamina,
por exemplo, pelo ajuste das condigdes de bombardeamento
idnico. As inclinacdes nas laminas, antes e/ou durante a
deposigdo de bombardeamento com Ions, podem variar para
efetuar a taxa de gravagdo. Geralmente, lamirmas processadas
com alta tensdo de inclinagdo (por exemploﬁ5 maior que -
1000 vde) produzem raios das pontas menores e, dessa forma,

forcas de corte mais baixas que a das laminas processadas com
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baixa tensdo de inclinac3o (por exemplo, menor que -200 Volts
de corrente continua (vdc)). O ion para razdo atdmica pode
variar para controlar a deposigdo e as taxas de gravagao.
Alternativamente, as laminas podem ser gravadas com coluna de
bombardeamento idénico para reduzir o raio da ponta. Nesse
caso, as condicdes de bombardeamento idnico seriam
controladas para fornecer um raio da ponta grande e, entdo, o
raio da ponta seria reduzido a um nivel desejado, usando-se
uma gravacdo iénica. Processos adequados s3o descritos na
patente U.S. N° 4.933.058, cuja descrigdo esta aqui
incorporada a titulo de referéncia. Outra al¥ernativa seria
variar o raio da ponta pelo controle do proces%so de afiacgdo,
de modo a obter um raio da ponta desejado durante a afiagdo.
Se for desejado, o aparelho de barbear ou depilar
pode incluir quatro, cinco ou mais l&minas. As l&minas podem
ter vArias combinacgdes de afiamento. Por exemplo, em um
aparelho de barbear ou depilar que tem quatro laminas, duas
laminas com forcas de corte mais altas podem ser
posicionadas alternadamente com duas l&mina tendo forgas de
corte mais baixas. As léminas com forgas de certe mais altas
podem ser as laminas primaria e tercidri&, ou em uma
modalidade alternada, podem ser as laminasi secundaria e
quaterndria. Nestas e em outras modalidades, as lamina(s)
tendo uma forca de corte mais alta podem, em alguns casos,
ter um raio da ponta de cerca de 350 a cerca de
450 angstrons, enquanto que as laminas que tém uma forga de
corte mais baixa tém um raio da ponta de cerca de 235 a
cerca de 295 angstrons. Ao se determinar o grau desejado de

£y
is
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afiamento de varias l&minas, os principios discutidos acima
se aplicam, isto &, que uma lamina com menos corte fornecera
maior segurancga, aplicard tensdo ao pélo e ird puxa-lo do
foliculo, permitindo que este seja cortado mqis rente pelas
laminas subseqlientes, enquanto que uma lamira mais afiada
cortard o pélo mais préximo e com menos forga de corte.
Geralmente, o fornecimento de laminas com menos corte em
posicdes mais expostas reduzird a incidéncia de esfolamentos
e cortes, enquanto o fornecimento de laminas mais afiadas
nessas posi¢des fornecerd um barbeamento ou depilagdo mais
rente e mais confortdvel. Foi apontado pelos inventores que
para certos aparelhos de depilar para mulheres é geralmente
desejavel o fornecimento de uma lamina afiada na posigdo
primaria, considerando-se o nimero de lamin#s usadas. Uma
combinacdo desejada de laminas com diferentes afiamentos
pode ser determinada com base no desemgenho desejado
atribuido ao aparelho de barbear ou depilar.

Diversas modalidades da invengdo foram descritas.
No entanto, deve-se entender que varias modificagdes podem
ser feitas sem que se desvie do cardter e escopo da invengao.

Por exemplo, em algumas implementagdes os aparelhos
de barbear ou depilar podem incluir somente: duas laminas.
Nesse caso, é vantajoso que a lamina primérf#a tenha menos
corte do que a lamina secundaria. Esta disposi¢d@o permite que
a lamina priméria aplique tensd@o e suspenda os pélos para a
lamina secundaria para que este seja cortado mais rente.

Conseqlentemente, outras modalidades estdo dentro

do escopo das reivindicagdes a seguir.
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1.

REIVINDICAGOES

Aparelho de barbear ou depilar, caracterizado

pelo fato de que dito aparelho de barbear ou depilar

compreende:

2.

pelo fato de

uma unidade segura de lamina de barbear ou
depilar, que compreende uma protegdo, uma capa,
e uma primeira, uma segunda e uma terceira
laminas com bordas paraletas afiadas,
localizadas entre a protecdo e ‘a capa, sendo
que as laminas tém um primeiro, um'segundo e um
terceiro raios das pontas, respectivamente,
pelo menos duas das trés laminas tém raios das
pontas diferentes, sendo que a primeira lamina
estd mais prdéxima da protegdo e tem um raio da
ponta maior que o raio da ponta de pelo menos
uma dentre a segunda e a terceira laminas.
Aparelho de barbear ou depilarfécaracterizado
gue compreende:

uma unidade segura de 1lamina .de barbear ou
depilar, que compreende uma protégéo, uma capa,
e uma primeira, uma segunda e uma terceira
laminas com bordas paralelas afiadas localizadas
entre a protegdo e a capa, com a primeira la&mina
mais préxima da capa, a terceira lamina mais
distante da.capa, e a segunda lamina disposta
entre a primeira e a terceira léminas, sendo que

as laminas tém um primeiro, um segundo e um

terceiro raios das pontas, respectivamente, pelo
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3.

pelo fato de

4.

menos duas das trés laminas tém raios das pontas
diferentes, e a segunda lamina: e a terceira
lamina tém um raio da ponta maior gque o raio da
ponta da primeira lamina.

Aparelho de barbear ou depilar, caracterizadc
que compreende:

uma unidade segura de lémina de barbear ou
depilar, que compreende uma protegao, uma capa,
e uma primeira, uma segunda e uma terceira
laminas com bordas paralelas afiadas,
localizadas entre a protegao e a capa, com a
primeira lamina mais préxima5 da capa, a
terceira l8mina mais distante da capa, e a
segunda lamina disposta entre a primeira e &
terceira laminas, sendo que as laminas tém um
primeiro, um segundo e um terceiro raios das
pontas, respectivamente, pelo menos duas das
trés laminas tém raios das pontas diferentes, e
sendo que a segunda l&mina tem um raio da ponta
maior que o raio da ponta de . qualguer uma
dentre a primeira e terceira laminas.

Aparelho de barbear ou depilar, -de acordo com

a reivindicacd3o 1, caracterizado pelo fato de que a

primeira lé&mina tem um raio da ponta de cerca de 235 a 295.

5.

Aparelho de barbear ou depilar, de acordo com

a reivindicacd3o 4, caracterizado pelo fato de que a segunda

lamina tem um raio da ponta de cerca de 350 a 450.
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6. Aparelho de barbear ou depilar, dé acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de ?pma a segunda
lamina tem um raio da ponta maior que agquele da terceira
lémina.

7. Aparelho de barbear ou depilar, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a terceira
lamina tem um raio da ponta maior que agquele da segunda
lamina.

8. Aparelho de barbear ou depilar,ide acordo com
as reivindicag¢des 6 ou 7, caracterizado pelo%ﬁato de que a
primeira l&mina tem um raio da ponta maioriéue aquele da
segunda ou da terceira laminas.

9. Aparelho de barbear ou depilar, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a segunda e a
terceira laminas tém raios das pontas aproximadamente iguais.

10. Aparelho de barbear ou depilar, de acordo com
a reivindicac3o 1, caracterizado pelo fato de que a
primeira e a terceira laminas tém raios das pontas
aproximadamente iguais.

11. Aparelho de barbear ou depilar,ﬁde acordo com
a reivindicacdo 2, caracterizado pelo fato de gue o raio da
ponta da segunda l&mina é maior que o raio da ponta da
terceira lamina.

12. Aparelho de barbear ou depilar, de acordo com
as reivindicagdes 1, 2 ou 3, caracterizado pelo fato de que
as laminas tém exposig¢des diferentes.

13. Método para fabricagao de um aparelho de

barbear ou depilar, caracterizado pelo fato défcompreender:
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tratamento de uma primeira lamina para fornecer
uma ponta tendo um primeiro raio de curvatura;
tratamento de uma segunda lé&mina para fornecer
uma ponta tendo um segundo raio de curvatura;
tratamento de uma terceira lamina para fornecer
uma ponta tendo um terceiro raio de curvatura;
sendo que pelo menos dois dos raios de
curvatura sdo diferentes; e

montagem da primeira, segunda e terceira
laminas em um cartucho que compreende uma
protecdo e uma capa, sendo que as laminas sdo
posicionadas com bordas paralelas e tendo

exposi¢des diferentes.
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FIG. 1

EXP +0,06
EXP-0,04 2
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APARELHOS DE BARBEAR OU DEPILAR

A presente inveng3o refere-se a aparelhos de
barbear ou depilar multildminas. Os aparelhos’ de barbear ou
depilar incluem l&minas (11, 12 e 13) que tém raios das
pontas diferentes e, dessa forma, diferentes afiamentos

relativos.
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