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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do podtrzymywania ksztaltownikéw, a
zwlaszcza szyn, podczas hartowania ich.
Urzadzenie to posiada ruchoma podpore
znanego typu, ktéra po obréceniu jej o
wlasciwy kat doprowadza przedmiot podi-
legajacy hartowaniu do zetkniecia sie z ka-
piela hartujaca. Z jednego bloku mozna na
ogdl otrzyma¢ wigksza liczbe szyn, wobec
czego korzystnie jest traktowaé jednocze-
snie wszystkie szyny pochodzace z tego sa-
mego bloku. Sposéb ten pozwala po pierw-
sze na réwnomierne i jednakowe hartowa-
nie wszystkich szyn pochodzacych z tego
samego bloku, po wtére na osiagnigcie
znacznej oszcze¢dnodci na czasie i po trze-
cie na zmniejszenie rozmiaréw urzadze-
nia.

Urzadzenia tego typu i srodki, stuzace

do obracania szyny w celu hartowania, sa
juz znane.

Szczegoly urzadzenia mechanicznego
wedlug wynalazku niniejszego sa pomysla-
ne tak, aby obrabiane przedmioty byly pod-
trzymywane w sposob racjonalny w celu
osiggniecia rownomiernego i jednakowego
zahartowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada
wal, na ktérym osadzone sa ramiona stop-
niowane, czyli ramiona schodkowe, chwyta-
jace i podtrzymujace ksztaltowniki pod-
czas hartowania, przy czym réwnolegle do
tego walu umieszczony jest zbiornik z ka-
piela hartujaca, do ktérego wprowadzane
sg szyny lub ksztaltowniki obrotowym ru-
chem ramion. Ramiona sa zaopatrzone w
narzady do podtrzymywania wielu szyn,
zbiornik zas jest podzielony na tyle prze-



d!zi'al6w‘ tistawioniych w postaci pieter w
kierunku wysokosci, ile szyn jednoczesnie

motna obrabigé w powyzszym urzadzemi. .

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie tytulem przyktadu postaé wykonania
wynalazku, w ktérej urzadzenie stuzy do
hartowania trzech szyn na raz. Oczywiscie
wynalazek nie ogranicza si¢ do tego szcze-
gélnego przypadku, lecz réwniez dotyczy
urzadzedi do obrabiania dowolnej liczby
szyn. Poza tym jest rzecza oczywista, ze
urzadzenie opisane nizej moze réwniez stu-
zyé do hartowania tylko jednej lub dwéch
szyn.

Fig. 1, 2 i 3 przedstawiaja przakro;e.
prostopadle do glownego walu umzadzenia
i uwidoczniajace kolejne fazy umieszczenia
na ramionach trzech szyn (I, II i III), kto-
‘re maja byé¢ obrabiane jednoczesnie, przy
czym figury te przedstawiaja przede
wszystkim te cze$é urzadzemia, w ktérej
szyny sa, zakladane na ramiona.

Ramiona: 2 sg wykonane w ten sposéb,
- Ze moga, chwytaé i podtrzymywaé podczas
pracy pewna liczbe szyn (w niniejszym
przykltadzie trzy szyny), przeznaczomych
do jednoczesnej obrébki. W tym celu mna
ramionach mieszcza si¢ zderzaki 3, 4 i 5
(fig. 1), zespolone z ruchomymi haczykami
6, 7 i 8 (fig. 1), napedzanymi w opisany
nizej sposéb za pomoca wahliwych cylin-
dréw pneumatycznych lub hydraulicznych.

Fig. 4, 5 i 6 przedstawiaja podobne prze-
kroje tej czesci urzadzenia, w ktérej odby-
wa si¢ hartowanie i zdejmowanie szyn za-
hartowanych. Figury te przedstawiaja ko-
lejne fazy robocze. Fig. 7 przedstawia wi-
dok' perspektywiczny zespotu mechanizméw
napedowych haczykow; na figurze tej uwi-
doczniony jest cylinder oraz zespét dzwigni,
haczykéw i mastawnych zderzakéw, fig. 8
— w powigkszonej podzialce szczegét na-
stawnego zderzaka. Fig. 9 i 10 przedsta-
wiaja schematy, wyjasniajace dzialanie
mechanizmu napedowego, stosowanego do
obracania ramion, przy czym fig. 9 przed-

stawia polozenie narzadéw w chwili umie-
szczania szyn na ramionach, natomiast fig.
10 przedstawia polozenie tych samych ma-
rzadéw w: chwili zanurzania szyn, fig. 11
wreszcie przedstawia widok z  gory w
zmniejszonej podzialce urzadzemia wedtug
wynalazku. Jak widaé, urzadzenie to, ozna-
czone ogoélnie litera T, jest umieszczone po-
miedzy przednim pomostem AV (umiesz-
czonym pomiedzy walcarka i urzadzeniem
podtrzymujacym) i pomostem-AR, z ktore-
go usuwane sa szyny obrobione. W ten
sposéb utrzymamna jest zasada ruchu pro-

- duktéw bez nawracania.

Wat 1 jest obracany o kat regulowanej
wielkosci za pomoca, silnika 9 (fig. 11) za

' posrednictwem mechanizmu napedowego

(fig. 9 i 10), ktéry ciggly ruch obrotowy wa-
tu silnika przeksztalca ma obrotowo-waha-
diowy ruch zmienny. Mechanizm ten sta-
nowi zasadniczo mechanizm korbowodowy
10, 11, przy czym korba 11 wykonywa ciagly
ruch obrotowy, w ktéry jest wprawiana za
pomoca, silnika. 9, z ktérym korba. jest pota-
czona za posrednictwem dowolnej odpo-
wiedniej przektadni (np. $limaka i $limacz-
nicy), bedacej przekladnia zmniejszajaca
przenoszong, szybkoséé obrotows. Korbowod
10 taczy korbe z wycinkiem .uze¢bionym 12,
ktéry zazebia si¢ z kotem ngatym 13 osa-
dzonym. na; wale 1.

Wszystkie szyny, pochodzace z tego sa-
mego bloku, sa doprowadzane z walcarki
do urzadzenia za pomoca pomostu watko-
wego 14. Szyny moga byé umieszczane ko-
lejno w urzadzeniu za pomoca zgarniaczy
15 dzieki bocznemu przesunieciu przez
stopniowane lub schodkowe ramiona 2. Ta-
kie dziatanie umozliwia szybkie uwalnianie
zespolu watkoéow.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepuja-

Fig. 1 przedstawia przebieg umieszcza-
nia pierwszej szyny. W tym celu ramiona
2 sa sprowadzame w majnizsze polozenie
przez obrét walu 1, obracajacego sie w to-




zyskach 16. Na swej drodze od pomostu
walkow az do urzadzenia podtrzymujacego
szyna jest pociagana za pomoca réznych
zgarniaczy 15 wtedy, gdy spoczywa na po-
moscie przednim, natomiast podczas prze-
chodzenia z tego pomostu w state potoze-
nie zaryglowania na zderzaku 3 szyna jest
podtrzymywana na koricach zgarniaczy.

W chwili, w ktérej szyna I zostala do-
prowadzona do zderzaka 3, stanowiacego
narzad wyréwnawczy szyny, cylindry
pneumatyczne 17 dzialajac za posrednic-
twem. watu 18 dzwigni 19 i dzwigni 20 pod-
nosza haczyki 6 do dajacych sie regulowaé
zderzakéw 21, dzigki czemu uzyskuje sie
stopniowo zaryglowanie i utrzymanie sto-
PY szyny w urzadzeniu, pozwalajace jed-
nak na swobodne kurczenie si¢ liniowe szy-
ny podczas hartowania. Fig. 8 przedstawia
szczegol specjalnego urzadzenia, pozwala-
jacego naj swobodne kurczenie sie liniowe
szyn.

Po dokonaniu zaryglowania pierwszej
szyny zgarniacze 15 powracaja do zespotu
watkéw, zeby zabra¢ druga szyne.

W tym czasie wal ! obraca si¢ w ten
sposob, Ze przesuwa nieznacznie w gore ra-
~ miona 2 umozliwiajac zabranie drugiej szy-
' ny. Urzadzenie przechodzi z polozenia we-
dtug fig. 1 w polozenie wedlug fig. 2.

Na fig. 2 zgarniacze 15 wykonywaja
wlasnie umieszczamie drugiej szyny I w
ten sam sposob jak i pierwszej. Zaryglowa-
nie uskutecznia si¢ niezaleznie od poprzed-
nich czynnoéci za pomoca, podobnego urza-
dzenia, zawierajacego cylinder 22, wal 23,
dzwignie 24, dZwignie 25 i ruchome haczy-
ki 7.

Gdy druga szyna zostata zaryglowana,
to wzmiankowane poprzednio czynnosci
powtarzaja si¢ w celu umieszczenia w urza-
dzeniu trzeciej szyny.

Ramiona 2 podnosza si¢ do odpowied-
hiego polozenia (przedlstawmnego na fig.
3), zgam.la.cze 15 wracaja, zeby zabraé
trzecia szyne I1I, ktéra przesuwa sie na ca-

tej swej drodze w glab haczykéw stal‘y'ch
lub zderzakéw 5 w celu wyréwnania, i wre-
szcie uruchomione zostaja ruchome haczyki
8 za pomoca cylindra 26 (niezaleznego od
cylindréow 17 i 22, wspomnianych wyzej),
watu 27, dzwigni 28 i dZwigni 29.

Po ukoriczeniu zaryglowania trzeciej
szyny, gdy urzadzenie znajduje si¢ w po-
lozeniu wedlug fig. 3, zgarniacze 15 prze-
suwaja sie ku tylowi; w tej chwii rozpo-
czyna si¢ wlasciwa czynnosé hartowania
(fig. 4).

Dla dokomania tej czynnosci urzadzenie
wykonywa taki ruch obrotowy ku tytowi (w
kierunku strzatki F fig. 3), zeby glowki
szyn, przymocowanych do ramion 2 urza-
dzenia, zostaly zanurzone w kapieli hartu-
jacej. Dzigki takiemu urzadzeniu i tej oko-
licznosci, ze hartowanie odbywa sie w nie-
zaleznych od siebie zbiornikach 30, 31 i 32
(fig. 4), odpowiednio przesunietych wzgle-
dem siebie w kierunku wysokosci, wszyst-
kie szyny, podtrzymywane urzadzeniem, zo-
staja zanurzone jednoczesnie i w tym sa-
mym stopniu, przy czym wysoko$é zbiorni-
kéw moze byé regulowana zaleznie od wy-
sokosci przekroju ksztattownika.

Na fig. 4 przedstawiono linia przerywa-
na potozenie ramion 2 i szyn I, I, III w
chwili hartowania.

Zbiorniki 30, 31 i 32 posiadaja takie sa-
me urzadzenie wewngtrzne. Kazdy zbior-
nik jest zasilany zimna woda, przez oddziel-
ny przewéd zasilajacy 33, przy czym woda
jest doprowadzana przez dno zbiornika za
pomocy, przewodu 34, a mastepmie zostaje
odprowadzona z pierwszej komory 35, od-
dzielonej od komory 36 blachg o duzych
otworkach; przez te otworki woda swobod-
nie przeplywa do komory 36.

Woda dochodzi do szyny po przejsciu
przez druga dziurkowana blache 37. Bla-
cha ta, ktorej dziurkowanie jest bardzo ge-
ste, jest polaczona z pionowymi wewnetrz-
nymi blachami niedziurkowanymi 38. Ta-
kie polaczenie ma na celu doprowadzenie



Zimtej wody do gléwki szyny i uniemozli-
wienie mieszania si¢ cieplej wody z wodg
zimng pod wplywem pradow konwekcyij-
aych. W ten sposéb uzyskuje si¢ bardzo
zhaczna - oszczednosé na zuzZyciu wody.
Woda ciepla przelewa si¢ do korytek 39,
skad jest odprowadzana przez przewody
40 do agélnego przewodu zbiorczego.

Poza tym kazdy zbiornik jest zaopatrzo-
ny w urzgdizenie do szybkiego i samoczyn-
nego opréiniania, co umozliwia uzyskanie
calego zakresu regulacji poziomu wody i
daje mxxmosé dowolnego regulowania cza-
su hartowamia kazdej szyny oddzielnie.

Podczas czymnosci hartowania zgarnia-
cze 41 sa coknigte ku tylowi w celu umozli-
wienia dostgpw do zbiornikéw z kapiela
hartujgca. Z chwila ukoriczenia hartowamnia
podnosi. si¢ ramiona 2 w celu sprowadzenia
ich w polozenie, przedstawione linia ciagla
na fig. 4, przy czym zgarmiacze 41 zostaja
umieszczone pod szyna I, a wystepy 42
tych zgarniaczy przechylaja si¢ tak, ze
przechadza pod szyna. Za pomoca cylin-
dréw i mechanizméw, napedzanych tymi
cylindrami i stuzacych do zaryglowywania
szyny, powoduje si¢ otwarcie haczykéow 6,
dzigki czemu uwalnia si¢ szyne I, ktéra o-
pada na zgarniacze 41, przesuwajace szyne
na pomost AR. :

Nastgpnie ramiona urzadzenia sprowa-
dza si¢ w polozemie wedlug fig. 5, zwalnia
si¢ szyn¢ /I w ten sam sposob, po czym u-
suwa si¢ ja ma pomost AR.

Ramiona obniza si¢ znowu obracajac je
o kat miezbedny do zwolnienia szyny III w
ten sam sposé6b co i szyn poprzednich
(fig. 6}.

Urzadzenie, oswobodzone w ten sposéb
od szyn, przestawia si¢ znowu w polozenie
pierwotne (fig. 1), po czym taki sam cykl
roboczy rozpoczyna si¢ ponownie.

Przy uiyciu urzadzenia wedlug wyma-
lazku hartowanie nie wprowadza zadnego
zaklocenia w normalne usuwanie produk-
téw z walcarki, przy czym szybkie usuwa-

nie z pomiostu watkowego i odbierasie pro-
duktéw walecowania zawsze w'tym samym
kierunku stamumq ‘cenne za.lety urzadze-
aia.

Aby otrzymaé dobre hartowanie, nie wy-
starcza zanurzyé tylko raz w wodzie czesci

szyn, podlegajace bartowaniu, ~Niekiedy

trzeba stosowaé kilka kolejnych zanurzen
i wynurzen w okreslonych odstepach czasu.
* Specjalny mechanizm napedowy  (fig: 9
i 10), zawierajacy uklad korbowodowy po-
zwala, na s$cisle wyznaczenie polozenia
punktéw martwych, w ktérych zachodzi za-
trzymywanie hartowamia szyn.

Schemat wedlug fig. 9 i 10 wskazuje, ze

w punktach tych na poloZenie ramion nie
wplywa nieznaczne odchylenie katowe
punktu, w ktérym mechanizm ulega zatrzy-
maniu. ‘
Naped tego mechanumu za pomoca, kor-
by i korbowodu zapewnia poza tym bezpie-
czenistwo pracy i unikniecie wypadkow
przy koficu suww. Brak zderzakow, o ktore
urzadzenie mogloby uderzaé i ulegaé¢ przez
to uszkodzeniu wzbudza w robotniku za-
ufanie do dokonywanych czynnoséci, dzigki
czemu opanowuje on latwo wielokrotne
czynnosci kolejnych zanurzen i wynurzes,
niezbednych podczas jednego zabiegu har-
towania.

Opisane wyzej urzadzenie i jego réine
zespoly mechaniczne sa pomyslane tak, ze
narzady nastawcze sa skupione w jednym
miejscu i moga byé uruchomiane za pomoca
urzadzen elektromechamicznych, zapewnia-
jacych kolejnosé¢ czynnoséci, ktérych zakres
i czas trwania sa, ustalone z gory.

Kisztalt schodkowy ramion 2 w umzqd?ze-
niu wedlug wynalazku stanowi znaczne u-
lepszenie w poréwnaniu do znanych urza-
dzen. Zalety takiego ksztaltu ramiom staja
si¢ widoczne, gdy uwzgledni 'SiQ okoliczno-
$ci nastépujace.

Aby zapewni¢ szybkie -usuwanie szyn
z pomostu watkowego, niezbedne do ciagte-
go i réwnomiernego daziatania- walcarki,

PO



trzeba pochwycié¢ szyny w chwili, w ktérej
zostatly one pociete przy wyjsciu z walcarki;
w tym celu malezy przewidzie¢ zderzak na
koficu suwu.

Z drugiej strony przed hartowaniem
trzeba wyprostowaé szyne, ktéra zaczela
wyginaé si¢ tak, iz w przypadku hartowa-
nia szyn haczyki ruchome nie moglyby po-
chwycié stopy szyny. Prostowanie szyny
wedlug wynalazku uskutecznia si¢ samo-
czynnie dzieki nachyleniu plaszczyzny zde-
rzakéw stalych, na ktérych szyny wyréwnu-
ja si¢ pod naciskiem zgarniaczy.

Z powyzszego wynika, ze zderzaki stale
powinny znajdowaé¢ si¢ ma ramionach. Po-
niewaz jednak ramiona musza przyjmowaé
wieksza, liczbe szym, podlegajacych obrébce,
przeto zderzaki przeszkadzalyby umiesz-
czaniu réznych szyn, gdyby byly umiesz-
czone w tej samej ptaszczyznie. Schodkowy
uklad zderzakéw stalych usuwa te wszyst-
kie niedogodnosci. Uklad ten pozwala na
pogodzenie koniecznosci  zastosowania
wspomnianych stalych zderzakéw na ramio-
nach 2 z moznoscia, jednoczesnego obrabia-
nia kilku szyn za pomoca urzadzenia we-
dtug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do podtrzymywania
ksztaltownikéw, a zwlaszcza szyn, podczas
hartowania ich, posiadajace ruchoma pod-
pore znanego typu, ktéra po obréceniu jej
o wlasciwy kat wprowadza hartowany
przedmiot w zetkniecie sie z kapielg hartu-
jaca, przy czym ruchoma ta podpora po-
siada ramiona, osadzone na wale, oraz ha-
czyki do zaryglowywania obrabianych
przedmiotéw przed hartowaniem, znamien-
ne tym, Ze ramiona wahliwe (2), zaopatrzo-
ne w state zderzaki (3, 5) o powierzchni,
pochylonej ku wewnatrz, sa wykonane w
postaci stopni o wysokosci malejacej po
stronie zewngtrznej wahliwych ramion (2)
w celu ulatwienia jeédnoczesnego hartowa-
nia kilku szyn (I, 11, II1), pochodzacych z

tego samego bloku, przy czym wzmianko-
wane zderzaki zapewniaja prostowanie szyn
w wypadku sktonnosci ich do wyginaniai sig.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze do uruchamiania wahliwych
ramion (2) posiada mechanizm korbowodo-
wy (10, 11) o korbowodzie (10), potaczo-
nym z wycinkiem zebatym, zazebiajacym
si¢ z kotkiem (13) watu (1) w ten sposéb,
2e poloZenia ramion wahliwych (2), odpo-
wiadajace zamocowywaniu szyn oraz ich
zanurzeniu, odpowiadaja punktom mar-
twym korbowodu rozrzadczego (11).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tym, Ze posiada cylindry pneu-
matyczne (17, 22, 26), uruchomiane za po-
moca, waléw (18, 23, 27) dzwigni (19, 24,
28) oraz drazkéw (20, 25, 29), ktére nasta-
wiaja ruchome haczyki (6, 7, 8), stuzace do
umocowywania obrabianych przedmiotow
pa ramionach (2).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, %e zawiera zbiorniki (30,
31, 32), ktére sa umieszczone na poziomach
odpowiednio przesunietych w kierunku wy-
sokoséci w taki sposéb, ze w chwili napotka-
nia przedmiotéw, podlegajacych hartowa-
niu (np. powierzchni szyn), z powierzchnia
wody osie symetrii obrabianych przedmio-
tow (np. szyn) sa prostopadle do odpo-
wiednich ptaszczyzn wody w zbiornikach.

5, Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze zbiorniki do hartowania
zawieraja, wewnatrz kapieli pewna liczbe
poziomych blach dziurkowanych (36, 37),
umieszczonych jedna nad druga i przezna-
czonych do rozdzielania: wznoszacej si¢ wo-
dy zimmnej, przy czym pionowe blachy prze-
lewowe (38) zapewniaja odplyw na bok
wody goracej.

Société Anonyme

des Hauts - Fourneaux
dela Chiers.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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