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Dla odpedzania amonjaku z siarczanu amo-
nowego proponowane byly rézne metody. Juz
_Drzez ogrzewanie samego siarczanu amoni
mozna (pat. niem. 315622) otrzymaé amonjak
obok kwadnego siarczanu amonowego. Tym
sposobem odzyskuje sie jednak tylko polowe
amonjaku zawartego w soli. Przez ogrzewanie
siarczanu amonowego z tlenkami metali ciez-
kich (pat. niem. 301791) mozna odpedzi¢ caly
amonjak, ale tym sposobem otrzymuje sie siar-
czany metali, ktére tylko z trudnos$cia pozwa-
lajg na wyzyskanie zawartego w nich kwasu
siarkowego. ‘

Niniejszy wynalazek pozwala na calkowite
‘odpedzenie amonjaku, przy réwnoczesnem o-
trzymywaniu kwadnych siarczanéw potasow-
cow, ktorych kwas siarkowy mozna latwo zna-
nemi sposobami wyzyskaé. Odpedzony amo-
njak stluzy¢ moze do wiazania nowych ilosci
kwasu siarkowego przez wymiane z gipsem
wedlug znanej metody. Wynalazek ten polega

na ogrzewaniu mieszaniny siarczanu amono-
wego z siarczanem potasowym, a w pewnych
warunkach, i sodowym przy rdéwnoczesnem
przeprowadzaniu strumienia gazu obojetnego
lub przegrzanej pary wodnej ponad mieszani-
ng soli i przy intensywnem zmienianiu po-
wierzchnj stopiowej mieszaniny.

Doswiadczenia wykazaly, ze woéwczas re-
akcja miedzy siarczanem amonowym a siar-
czanem potasowca idzie wedlug réwnania: _
(NHp,S0, + X.S0, —~ 2XHSO, -+ 2NH;,,
a poniewaz siarczan amonowy juz okofo 150°C
zaczyna sie rozkladaé wedtug réwnania:

(NH,), SO, = NH, HSO, -+ NH,,
wiec nalez/y przyjac, ze w wyzszych tempera-
turach reakcja przebiega wedlug réwnania:
NH, HSO, + X,SO, 2 2XHSO, + NH,.
Stala powyzZszego rdéwnania ma wartp$é
- [XHSO, |2
K = X,50,][NH, HSO,|

gdyz amonjak stale usuwamy. Do$wiadczenia




wykazaly, ze stala ta okplo 170°C wynosi 1,
a w temperaturach wyzszych przyjmuje coraz
wieksze wartoSci, stosujac sie do réwnania
vant’Hoffa, przyczem wzrost stalej dla X=K
odbywa sie daleko gwaltowniej, niz dla X=Na.
Dla mieszanin siarczanéw potasowego i sodo-
wego stala ta wykazuje warto$ci zgodne z ob-
liczeniami na podstawie rachunku mieszaniny.

‘Nowa metoda opiera si¢ na danych do$wiad-
czalnych z ktérych najwazniejsze przytacza
sie ponizej: )

Mieszanina siarczanu amonowego i potaso-
wego w temperaturze 370°C wykazuje wai-
to$¢ stalej reakcji k=2600, t. zn. ze przy o-
grzewaniu réwnowaznych ilosci tych soli u-
zyskuje sie praktycznie zupelne odpedzenie
amonjaku ze stopu.

Przy mieszaninie siarczanu amonu i sodu
statai ta w 370°C wynosi-tylko k=50, tak ze
przy ogrzewaniu rownowaznych ilo$ci obu soli
jeszcze 5,5% siarczanu amonowego pozostaje
w stopie, co przedstawia bardzo powazna stra-

te. By straty amonjaku nie przenosily 1% liczac )

na wziety do reakcii amonjak, przy uzyciu nie
wiekszego nad 100% nadmiaru siarczanu sodu,
co jest granica mozno$ci technicznego stoso-
wania metody, musialoby sie pracowaé w wa-
runkach, w ktoérych stala reakciji jest nie
mniejsza od 100. Daloby sie to osiagraé przez
podniesienie temperatury do 430°C, wtedy r-
wiem ta stala wedlug réwnania vant Hoffa
powinnaby osiagnaé warto$¢ 100. Jednak pra-
ca przy tak wysokiej temperaturze jest nie-
korzystna: po pierwsze ze wzgledu na bli-
sko$¢ temperatury rozkladu siarczanu amo-
nowego na azot, bezwodnik siarkawy i wode,
a powtére dlatego, zg przy tej temperaturze
prezno§¢ par kwasu siarkowego jest tak
Znaczna, iz paruje on réwnocze$nie z amonja-
kiem i w rezultacie dystyluje obok amonjaki
takze siarczan amonowy.

Ot6z do$wiadczenie wykazalo, ze staly re-
akcji dla tej mieszaniny siarczanu amonowe-
go i sodowego mozna znacznie podnie$é iuz
przez maly dodatek siarczanu potasowego.
I tak, np., przez zastosowanie zamiast same-

go siarczanu sodowego mieszaniny 2-procen-
téw réwnowaznikowych siarczanu potasowc-
go z 98% siarczanu sodu uzyskuje sie juz przy
370°C staia k = 101, tak ze reakcie mozra
technicznie wykorzystad.

Jak wyzej wspomniano; reakcja siarczaniw
amonowego i sodowego przebiega w tempera-
turze bliskiej 400°C w sposob, ktory bez dal-
szych zmian nie nadaje sie do technicznegao
zastosowania. Aby moéc ja stosowac technicz-
nie, trzeba, jak stwierdzono, wziaé siarczan
sodu w ilo$ci wiekszej ré6wnowaznikowo niz
wystarczajaca ilo§¢ siarczanu potasu. Nr.
zwiekszenie o 100% iloSci soli sodowej dziala
tak, jak stala reakcji dwa razy wieksza przy
pierwotnej ilo$ci siarczanu sodu.

Wkonicu stwierdzono, ze reakcja ta daje
rezultaty korzystne takze wtedy, gdy prowi-
dzi sie ja w temperaturze mozliwie wysokies,
przy ktoérej jeszcze rozklad siarczanu amono-
wego na azot, bezwodnik siarkawy i wode nie
zachodzi, a uchodzace gazy uwalnia sie od
par kwasu siarko'weg.o filtrowaniem przez
warstwe siarczanu potasowca.

Zastrzczenia patentowe.

1. Metoda odpedzania amonjaku z siarczanu
amonowego tem znamienna, Ze mieszaning
siarczanu amonowego z siarczanem potaso-
wym ogrzewa sie powyzei 250°C przy row-
noczesnem przeprowadzeniu ponad nia gazu
obojetnego lub pary wodne;.

2. Metoda wedlug zastrz. 1, tem znamienna,
ze zamiast siarczanu potasowego uzywa sie
mieszaniny siarczanéw sodowego i potasoc-
wego.

3. Metoda wedlug zastrz. 1, tem znamienna,
ze zamiast siarczanu potasowego uzywa sie
wiecej niz réwnowazng ilo§¢ samego siarcza-
nu sodowego.

4. Metoda wedlug zastrz. 1, 2 i 3, tem zna-
mienna, Ze pary, uchodzace z mieszaniny
przeprowadza sie przez warstwe siarczanu
potasowca celem zatrzymania kwasu siarko-
wego.
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