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USelom vynélezu je spOsob tpravy Klz-
nych vlastnosti polypropylénovych folii a/
/alebo f6lii vyrobenych z kopolymérov pro-
pénu. Tohto G&elu sa dosiahne Upravou po-
vrchov f6lii roztokmi klznych €&inidiel na
béze amidov vy$8ich mastnych kyselin.

Predmet vynélezu moZno vyuZit pri vyro-
be biaxidlne orientovanych polypropyléno-
vych f6lii a inych f6lif na bédze polypropy-
1énu.
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Vyndlez sa tyka technolegicky jednodu-
chého a efektivneho spbsobu uapravy Kklz-
nych vlastnosti f6lif, vyrobenych z polypro-
pylénu a/alebo jeho kopolymérov, pri kto-
rom sa poZadovand uprava klznych vlast-
nosti dosahuje vhodnou upravou povrchov
folii klznymi ¢inidlami v kvapalnej féaze.

Je znadme, Ze nevyhovujice klzné vlast-
nosti plastovych f6lii, mierou ktorych su
koeficienty trenia, wvyjadrujice schopnost
plastovych f6lii kizat jedna po druhej ale-
bo proti sebe, st pridinou zdvaZznych problé-
mov, ktoré vznikaji pri ich pouZivani. Ne-
vyhovujice klzné vlastnosti féliovych ma-
teridlov moéZu spésobit dokonca nemoZnost
ich spracovania na baliacich automatoch,
pracujdcich pri vys8ich alebo vysokych rych-
lostiach. ZvySenim klznosti plastovych £6-
lii dochadza k zniZeniu trenia pri ich spra-
covavani, a tym 1 k zniZeniu generovania
statického elektrického nédboja na ich po-
vrchu, €im sa dalej zlepSuju podmienky po-
uZitia plastovych f6lii na baliacich automa-
toch, pracujacich pri vys8ich alebo vyso-
kych rychlostiach. V stfasnom obdobi sa
tUprava klznych vlastnosti plastovych f£6lif
uskutoéiiuje priddavanim Specifickych l4tok,
tzv. klznych &inidiel do hmoty polyméru, z
ktorého sa ndsledne vhodnymi technologic-
kymi postupmi vyrdbaji foélie. Ako klzné
¢inidla sa pouZivaji amidy vy$8ich mastnych
kyselin. Funkcia klznych C¢&inidiel spofiva
v tom, Ze zo stuhnutého polyméru, v kto-
rom su nerozpustné, sa migrdciou dostavaji
na povrch vyrobkov, na ktorom wvytvéaraji
malé kryStdliky na separdtnych bodoch a
k zniZeniu koeficientu trenia dochddza prav-
depodobne zmenou kontaktu félia/félia za
kontakt medzi pikmi voskovitého klzného
¢inidla, alebo za kontakt klzné d&inidlo/fé-
lia. Nevyhodou tohto spdsobu je, Ze neza-
bezpe€uje tpravu klznych vlastnost! pre na-
ro¢né aplikdcie, akymi je napr. balenie ci-
gariet na baliacich automatoch, pracuji-
cich vysokymi rychlostami, na G¢innej$iu -
pravu klznych vlastnosti je potrebné pouZit
klzné ¢inidld v takom mnoZstve, Ze u f6lif
prichddzajicich do priameho styku s poZi-
vatinami je problematické splnit zdravot-
nicke poZiadavky, staZuje kordénovi tpravu
f6lii, staZuje technologické podmienky ich
vyroby a zvySuje materidlové nédklady vy-
roby.

Tieto nedostatky odstrafiuje spdsob tpra-
vy klznych vlastnosti £6lii vyrdbanych z po-
lypropylénu alebo kopolymérov: propylénu
Za pouZitia klznych ¢&inidiel na baze ami-
dov vy3Sich mastnych kyselin, ktorého pod-
stata spociva v tom, Ze sa klzné €inidlo po-
vrchovo aplikuje na vyrobend féliu alebo
na foliu v urditom technologickom stupni
vyroby vo forme roztokov v alkohole, jeho
zmesi s vodou, alebo v inom vhodnom roz-
pustadle a nato sa rozptdtadlo odpari.

Priklad 1

K polypropylénu o tavnom indexe 2,3 g/
/10 min sa pridalo 0,1 % oleylamidu, zmes
sa zmieSala na mieSalke Pappenmeier po
dobu 5 minat a regranulovala na zariadeni
Werner-Pfleiderer ZSK 30 pri teplotdch pé-
siem 190, 200, 210, 215, 205 °C. Na linke Bu-
zuluk priemeru 32 sa pri teplotdch pdsiem
205, 220, 220, 220, 210°C vyrobila tubulér-
na félia o hribke 0,025 mm. Koeficienty tre-
nia f6lia/f6lia, merané podla DIN 53375 bo-
1i: staticky 0,31, dynamicky 0,29.

Priklad 2

Z polypropylénu o tavnom indexe 2,3 g/
/10 minit bola vyrobend tubuldrna fdlia ako
v prikladu 1. Folia sa lakovala etanolovym
roztokom oleylamidu v koncentrécii 0,07 g/
/100 ml, Koeficienty trenia fo6lia/félia bo-
li: staticky 0,14, dynamicky 0,12.

Priklad 3

K polypropylénu o tavnom indexe 2,3 g/10
min. sa pridal erucylamid. Homogenizédcia
regranulacia a priprava tubuldrnej f6lie bo-
la ako v prikladu 1. Koeficienty trenia f6-
lia/f6lia boli: staticky 0,30, dynamicky 0,29.

Priklad 4

Z polypropylénu o tavnom indexe 2,3 g/
/10 mintt bola vyrobena tubuldrna félia ako
v prikladu 1. Félia sa lakovala etanolovym
roztokom erucylamidu o koncentracii 0,07
gramov/100 ml. Koeficienty trenia boli: sta-
ticky 0,12, dynamicky 0,11.

Priklad 5

Z komer&ne vyrdbaného polypropylénu
MOSTEN 59 492, bola vyrobend biaxidlne o-
rientovand félia o hribke 0,02 mm, techno-
l6giou postupnej orientdcie. Folia sa lako-
vala roztokom oleylamidu © koncentréeii
0,07 g/100 ml. Rozpu§tadlom bol vodny roz-
tok etanolu o koncentrdcii 70 % objemo-
vych etanolu. Koeficienty trenia félia/félia
boli: staticky 0,14, dynamicky 0,12,

Priklad 6

Biaxiélne orientovanéd polypropylénova f6-
lia, vyrobend ako v prikladu 5, bola lako-
vand etanolovym roztokom erucylamidu o
koncentracii 0,07 g/100 ml. Koeficienty tre-
nia f6lia/f6lia boli: staticky 0,13, dynamicky
0,11.

Priklad 7

Ku kopolyméru propenu MOSTEN 55 217
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sa pridal oleylamid v mnoZstve 0,1 %. Ho-
mogenizdcia, regranuldcia a vyroba tubu-
larnej folie bola ako v prikladu 1. Koefi-
cienty trenia félia/f6lia boli: staticky 0,28,
dynamicky 0,26.

Priklad 8

7 kopolyméru MOSTEN 55 217 bola vyro-
bend tubuldrna fo6lia ako v prikladu 1. Folia

6

sa lakovala etanolovym roztokom cleylami-
du o koncentracii 0,03 g/100 ml. Koelicien-
ty trenia folia/f6lia boli: staticky 0,18, dy-
namicky 0,16.

Predmet vyndlezu moZno vyuZit pri vy-
robe biaxidlne orientovanych polypropylé-
novych folii a inych f6lil na baze polypro-
pylénu.

PREDMET VYNALEZU

Spésob dpravy klznych vlastnosti folii z
polypropylénu alebo kopolymérov. propyle-
nu za pouZitia klznych ¢inidiel na baze ami-
dov vys8ich mastnych kyselin, vyznacujuci
sa tym, Ze sa klzné €inidlo povrchovo apli-

kuje na vyrobent fo6liu alebo na f6liu v urci-
tom technologickom stupni vyroby vo for-
me roztokov v alkohole, jeho zmesi s vo-
dou, alebo v inom vhodnom rozpudtadle a
nato sa rozpustadlo odpari.
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