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(54) Title:

(54) 발명의 명칭 압력 챔버 형태의 무화기 구조체를 이용한 전자 담배

(57) Abstract: A n electronic cigarette i s disclosed. The electronic cigarette comprises a
suction part; an atomizer structure; a main body including a switch; a liquid storing part;
and a battery, wherein the atomizer structure has a shape of a pressure chamber, and the
pressure chamber i s sealed and has a heating unit placed therein to heat and atomize liquid
supplied into the pressure chamber to a high pressure. T o this end, the atomizer structure
includes: a liquid supply tube; a vapor discharge tube; and a piston, wherein liquid supply
into the pressure chamber and vapor discharge are performed via the liquid supply tube and
the vapor discharge tube, respectively, and the piston has a flow shutoff valve mounted
therein for opening and closing a space between the liquid supply tube and the piston and
can perform a dual function of supplying liquid into the sealed pressure chamber and dis -
charging atomized vapor while moving up and down through vertical motion between the
liquid supply tube and the vapor discharge tube.

(57) 요약서 : 전자 담배가 개시된다. 전자 담배는 흡입부; 무화기 구조체; 스위치를
포함한 본체; 액상 저장부; 및 배터리를 포함하는 전자 담배로서 , 상기 무화기 구조
체는, 압력 챔버 형태이고,상기 압력 챔버는 밀폐되고 그 밀폐된 압력 챔버 내에 발
열부를 두어 상기 압력 챔버 안으로 공급된 액상을 고압으로 가열 무화시킬 수 있
다. 이를 위해, 상기 무화기 구조체는 액상공급관; 증기배출관; 및 피스톤을 포함하
고, 상기 압력 챔버 내에서의 액상공급 및 증기배출을 상기 액상공급관 및 상기 증
기배출관으로 하고, 상기 피스톤은 그 내부에 상기 액상공급관 및 상기 피스톤의 사
이를 개폐하기 위한 유동개폐벨브를 장착하고 있고, 상기 피스톤은 상기 액상공급
관 및 상기 증기배출관의 사이를 상하 수직운동으로 이동하여 밀폐된 상기 압력 챔
버 내부로의 액상공급 및 무화된 증기를 배출시키는 2 중의 기능을 수행할 수 있다.

Atomizer struct re



명세서

발명의 명칭: 압력 챔버 형태의 무화기 구조체를 이용한 전자 담배
기술분야

[1] 본 발명은 전자 담배에 관한 것으로서 , 더욱 상세하게는 액상을 가열 및 증기에

의한 압력에 의해 무화시 키는 전자 담배에 관한 것이다 .

배경기술
[2] 전자 담배는 니코틴을 액상을 전열로 가열하여 무화 시켜 무화 된 증기를

흡입하는 전자 기기이다 .

[3] 이러한 전자 담배는 일반적 으로, 도 1에서와 같이 전자 담배 본체；배터리;
무화기 및 카트리지로 이루어지며, 여기서 카트리지는 전자 담배 액상을

저장하고 있는 부분이고 , 무화기는 카트리 지와 연결되어 카트리지의 액상을

무화시 키도록 가열시 키는 부분이 다 .

[4] 일반적 으로 무화기의 발열부는 열을 잘 발생시 키도록 전열 코일인 니크름선을

이용하고, 이러한 발열부에 액상을 직접 공급하는 공급체로서 다양한 심지가

이용되고 있다.

[5] 카트리지는 액상을 저장하고 있고, 액상의 저장 방식은 탱크 방식으로

저장하거 나 또는 솜과 같은 부재에 저장하거 나 또는 펜에서 잉크를 저장하는

저장 용기 방식으로 저장하고 있기도 하다.

[6] 한편, 기존의 전자 담배의 경우 , 액상을 무화 시키는 방식으로 , 액상공급 심지에

전열선 등 발열체를 감싸 순간 가열로 액상을 비등 시킨 후 , 이에 직접 공기를

유입시켜 흡입해 내는 일반적 방식을 사용함 으로써 발열체의 순간 가열로 인한

액상의 불완전 및 불균질 무화를 야기하고, 불완전무화 된 액상은 결로에 의한

기기 내 누수를 야기하고, 순간 고열에 의한 액상의 가열 자체는 액상공급이

원활하지 않을 경우 바로 액상의 연소로 이어져 유독 물질을 발생 시키는 위험을
초 래하여 심히 기기의 안전성에 문제가 있었다 .

[7] 즉 , 발열체인 전열선의 온도가 950 도까지 상승함을 감안 할 때, 액상의 주

성분인 글리세린은 450 도로 가열 될 경우 아크롤 레인과 아세톤이 발생되는 데,

이때 발생되는 아크롤 레인은 폐암을 발생시키는 주된 독극물 이다 . 잎담배의
경우 연소온도가 400 도 임에도 아크롤레 인의 발생으로 폐암의 치명적 원인이

되고 있음을 감안 할 때, 전자 담배에서 950 도에 달하는 발열선의 온도가

적정하게 제어되어 액상을 무화 시키지 않는 한 전자 담배도 안전할 수 없는

것이다 .
[8] 또한, 기존의 전자 담배의 경우 , 단순 가열 형태로 구성된 무화기 구조체가

장착됨으로써 , 액상의 종류에 상관 없이 획일화된 액상가열 무화방식을

채택하는 경우가 되어 전자 담배의 맛 표현에 한계가 있었을 뿐 아니라,
열효율 에도 문제가 있었다.



이에, 본 발명자는, 이러한 종 래 기술의 전자 담배의 문제점들을 해결하기 위해,
연구 끝에, 최소전력 으로도 액상의 연소에 의한 안전성 저해 없이, 다양한

액상의 레스피에 맞춰 액상을 완전 및 균질 무화가 가능하도록 한 전자 담배를

개발하기에 이르렀다.
발명의 상세한 설명

기술적 과제
본 발명은 , 흡 입부; 무화기 구조체; 스위치를 포함한 본체; 액상 저장부; 및

배터리를 포함하는 전자 담배로서 , 상기 무화기 구조체는, 압력 챔버 형태이고 ,

상기 압력 챔버는 밀폐되고 그 밀폐된 압력 챔버 내에 발열부를 두어 상기 압력

챔버 안으로 공급된 액상을 고압으로 가열 무화시키는 것을 특징으로 하는, 전자

담배를 제공한다.

과제 해결 수단
상기 무화기 구조체는 액상공 급관; 증기배출관; 및 피스톤을 포함하고, 상기

압력 챔버 내에서의 액상공급 및 증기배출을 상기 액상공급관 및 상기
증기배출관으로 하고, 상기 피스톤은 그 내부에 상기 액상공급관 및 상기

피스톤의 사 이를 개폐하기 위한 유동개폐밸브를 장착하고 있고, 상기 피스톤은

상기 액상공급관 및 상기 증기배출관의 사 이를 상하 수직운동으로 이동하여

밀폐된 상기 압력 챔버 내부로의 액상공급 및 무화된 증기를 배출시키는 2중의

기능을 수행할 수 있다.

상기 압력 챔버는 팽창 및 수축하는 벨로우 즈부를 포함하고, 상기 액상공급관

및 상기 증기배출관은 상기 전자 담배 내에 고정하고, 상기 피스톤은 상기
벨로우 즈부에 연결되고 , 상기 무화기 구조체는, 상기 밀폐된 압력 챔버를

실린더로 , 상기 벨로우즈부 는 일반 엔진의 피스톤 기능으로 작동되게 하여,

전열가열 로 발생한 상기 압력 챔버 내의 증기압력을 구동력 으로 발생되게 하는,

내연기관식 작동이 이루어질 수 있다.

한편, 자가발 전부를 더 포함하고, 상기 자가발전 부는, 상기 벨로우 즈부에

지지된 상기 피스톤의 일부 둘레에 설치되어 있는 영구자석 ；및 상기
벨로우 즈부의 상부로 위치하도록 상기 제 1 챔버 내에 설치된 발전코일을

포함하고, 상기 영구자석 은 상기 피스톤이 상기 액상공 급관의 길이 방향에

평행한 축 방향을 따라 왕복이동할 때 상기 발전코일 내로 이동하고 이를 통해

상기 자가발 전부는 전력을 생산하며, 상기 자가발 전부를 통해 생산된 전력은

상기 발열부 또는 상기 배터리로 공급된다.

상기 밀폐된 압력 챔버 형태를 갖는 압력 무화부를 포함하고, 상기 본체는, 상기

압력 무화부 내에 설치되어 상기 압력 무화부 내의 압력을 측정하기 위한

압력계측센서 ；상기 압력계측센 서와 연결되어 상기 압력계측센서의 출 력값을

인가받는 압력값입력단자; 상기 압력 무화부의 온도를 감지하기 위한
온도감 지센서；상기 액상저장부로부터 상기 액상공급 관으로 공급되는



액상공 급량을 감지하기 위한 액상공 급량계 측센서 를 포함하고, 상기 스위치의
조작에 의해 온도, 압력, 액상공 급량의 매뉴얼된 변량이 제공되고 , 상기 본체는

상기 스위치의 입력이 감지되는 경우 상기 압력 무화부 내의 압력 및 온도,

액상공급 량을 측정하여 피드백하고, 상기 매뉴얼된 변량에 기초하여

전력공급을 제어한다.
[15] 상 기 액상저 장부 내에 설치되고 상기 액상저 장부 내에 저장된 액상을 상기

액상공 급관을 향해 밀어서 상기 액상공급관 내로 액상을 공급하기 위한

액상공급피 스톤; 및 상기 액상저 장부의 일측에 설치되고 상기 액상저장부 내에

저장된 액상이 배출되는 액상저 장부의 일측의 액상배출 부분이 개방되는 정도를
수동 조작할 수 있는 액상공급제 어기를 더 포함한다.

[16] 상 기 흡입부는, 무화기 구조체와 연결된 무화증기 흡입관 ; 상기 무화증기

흡입관 내에 설치되고 상기 무화증기 흡입관 내로 삽입되어 있는 상기

증기배출관의 일부분을 감싸고 있는 제 1 공기흔 합관; 및 상기 무화증기 흡입관
내에 설치되고 상기 제 1 공기흔 합관을 감싸고 있는 제2 공기흔 합관을 포함하고,

상기 무화증기 흡입관은 일측에 형성되어 외부공 기가 유입되는 공기유입구를
포함하고, 상기 제 1 공기흔 합관은 상기 증기배출관을 감싸고 있는 부분에

형성되어 상기 외부공기가 인입되는 제 1 공기구멍 및 상기 제 1 공기구멍이

위치한 부분의 반대편에 형성되어 상기 외부공기 가 인입되는 제2 공기구멍을

포함하고, 상기 제2 공기흔 합관은 상기 제2 공기구멍과 인접하는 일부분에

형성되어 상기 제2 공기구멍과 소통되 고 상기 공기유입구를 통해 유입된

외부공기가 인입되어 상기 제 1 공기구멍 및 상기 제2 공기구멍으로 외부공기가

인입될 수 있도록 하는 제3 공기구멍을 포함한다.

도면의 간단한 설명
[17] 도 1은 일반적인 전자 담배의 모습을 나타내 는 도면이다 .

[18] 도 2는 본 발명의 일 실시 예에 따른 전자 담배 구조의 단면도 이다 .

[19] 도 3은 도 2에 도시된 무화기 구조체를 도시하는 부분 확대도이다 .

[20] 도 4는 도 2에 도시된 흡입부를 도시하는 부분 확대도이다 .

[21] 도 5a 및 도 5b는 본 발명의 일 실시 예에 따른 전자 담배의 액상 무화 과정을

설명하기 위한 도면들 이다 .

발명의 실시를 위한 최선의 형태
[22] 이하 , 첨부한 도면을 참조하여 본 특허의 실시 예에 따른 전자 담배에 대해

상세히 설명한다. 본 특허는 다양한 변경을 가할 수 있고 여러 가지 형태를 가질

수 있는 바, 특정 실시 예들을 도면에 예시하고 본문에 상세하게 설명하고자
한다. 그 러나 , 이는 본 특허를 특정한 개시 형태에 대해 한정하려는 것이 아니며,

본 특허의 사상 및 기술 범위에 포함되 는 모든 변경, 균등물 내지 대체물을

포함하는 것으로 이해되어야 한다. 각 도면을 설명하면서 유사한 참조부호를

유사한 구성요소에 대해 사용하 였다. 첨부된 도면에 있어서 , 구조물들의 치수는



본 특허의 명확성을 기하기 위하여 실제보다 확대하여 도시한 것이다.

[23] 제 1, 제2 등의 용어는 다양한 구성요소들을 설명하는데 사용될 수 있지만,상기
구성요소들은 상기 용어들에 의해 한정되어서는 안 된다. 상기 용어들은 하나의
구성요소를 다른 구성요소로부터 구별하는 목적으로만 사용된다. 예를 들어, 본

특허의 권리 범위를 벗어나지 않으면서 제 1구성요소는 제2 구성요소로 명명될
수 있고, 유사하게 제2 구성요소도 제 1구성요소로 명명될 수 있다.

[24] 본 출원에서 사용한 용어는 단지 특정한 실시 예를 설명하기 위해 사용된
것으로, 본 특허를 한정하려는 의도가 아니다. 단수의 표현은 문맥상 명백하게
다르게 뜻하지 않는 한,복수의 표현을 포함한다. 본 출원에서 , "포함 하다" 또는
"가지다" 등의 용어는 명세서 상에 기재된 특징 , 숫자, 단계, 동작, 구성요소,

부분품 또는 이들을 조합한 것이 존재함을 지정하려는 것이지, 하나 또는 그

이상의 다른 특징들이나 숫자, 단계, 동작, 구성요소, 부분품 또는 이들을 조합한
것들의 존재 또는 부가 가능성 을 미리 배제하지 않는 것으로 이해되어야 한다.

[25] 다르게 정의되지 않는 한, 기술적이거나 과학적인 용어를 포함해서 여기서
사용되는 모든 용어들은 본 특허가 속하는 기술 분야에서 통상의 지식을 가진
자에 의해 일반적으로 이해되는 것과 동일한 의미를 가지고 있다. 일반적으로
사용되 는 사전에 정의되어 있는 것과 같은 용어들은 관련 기술의 문맥 상 가지는
의미와 일치하는 의미를 가지는 것으로 해석되어야 하며 , 본 출원에 서 명백하게

정의하지 않는 한, 이상적이거나 과도하게 형식적인 의미로 해석되지 않는다.
[26] 도 1은 일반적인 전자 담배의 모습을 나타내는 도면이다. 일반적으로 전자

담배의 통상적인 구조는 무화기 (atomiser), 액상을 저장하고 있는
카트리지(cartridge), 필터(filter) 및 배터리(battery) 를 기본적으로 포함한 구조를
갖고 있다. 무화기는 카트리 지와 연결되어 카트리지의 액상을 무화시 키도록
가열시키는 부분이다.종래의 무화기는 증기가 배출되는 부분이 상기 필터를
향해 개방되어 있고, 이에 의해 액상이 무화되어 발생된 증기는 발생 즉시

필터를 향해 전달(배출)되는 형태를 갖는다.
[27] 본 발명은 일반적인 전자 담배와 달리 , 무화기 구조체 의 액상가열 방식을 압력

무화 방식으로 특화하여 균질 무화가 어려운 종래의 문제점 해결을 위한 새로운
기능체를 특허함으로써 그 기능을 획기적으로 개선한 전자 담배 구조체를
개시하고 있다.

[28] 도 2는 본 발명의 일 실시예에 따른 전자 담배 구조의 단면도 이다.
[29] 도 2를 참조하면, 본 발명의 일 실시예에 따른 전자 담배는 흡입부 (100); 무화기

구조체; 스위치(310) 를 포함한 본체(300); 액상저장부 (500); 및 배터리(400) 를
포함한다.

[30] 본 발명의 무화기 구조체 는 일반적인 전자 담배와 달리 밀폐된 압력 챔버에서
전열을 가해 액상을 무화시 키고, 무화증기에 의한 압력 작용에 의해 밀폐된 압력
챔버 내를 개폐하면서 무화증기를 배출하는 구성을 갖는다. 이러한 무화기
구조체는 아래와 같은 구성을 갖는다.



[31] * 무화기 구조체에 대한 설명
[32] 도 3은 도 2에 도시된 무화기 구조체를 도시하는 부분 확대도이다.
[33] 도 3을 참조하면, 무화기 구조체는 액상공급관 (210); 압력 무화부 (220);

발열부 (230); 도가니 (240); 바이메탈(250); 개폐수단을 포함할 수 있다.
[34] 액상공급관 (210) 은 전체적으로 보아 원통형상 이고, 일측 단부측 으로는

액상층전부 (211) 를 갖는다. 액상층전부 (211) 는 액상공급관 (210) 의 다른 일측의
단부의 직경보다 큰 직경을 갖도록 형성된다. 이러한 액상공급관 (210) 은

액상저장부 (500) 에 저장된 액상을 공급하기 위한 것으로서, 액상공급관 (210) 의
길이 방향과 평행한 축 방향으로 일부분이 액상저장부 (500) 내에 삽입되어
액상을 공급하고, 액상저장부 (500) 내에 삽입된 부분의 반대편에는 상기
액상층전부 (211) 가 위치하여 액상저장부 (500) 로부터 공급되는 액상이
액상층전부 (211) 내로 유입될 수 있다. 이러한 액상공급관 (210) 의
액상층전부 (211) 는 압력 무화부 (220) 내에 수용된다. 또한 액상공급관 (210) 은

(-)극성을 가질 수 있다.
[35] 압력 무화부 (220) 는 앞서 언급된 밀폐된 압력 챔버 형태를 형성하는 것으로서,

제 1 챔버 (221) 및 제2 챔버 (222) 를 포함한다.
[36] 제 1 챔버(221) 는 제2 챔버(222) 를 수용할 수 있는 수용공간을 가지며, 예를 들면

원통 형상일 수 있다. 이러한 제 1 챔버 (221) 는 강성 재질일 수 있고, 예를 들면,
스테인레스 재질로 이루어질 수 있다.

[37] 제2 챔버(222) 는 제 1 챔버(221) 내에 수용된다. 일 예로, 제2 챔버(222) 는
수용공간을 갖는 원통 형상일 수 있다. 제2 챔버 (222) 의 수용공간 내에는
액상공급관 (210) 의 액상층전부 (211) 및 발열부 (230) 를 수용할 수 있다. 또한 제2

챔버 (222) 는 일면에 팽창 및 수축 가능한 벨로우즈부 (222a) 를 포함하고,
벨로우즈부 (222a) 가 액상공급관 (210) 의 축 방향에 평행한 방향으로 팽창 및
수축하도록 벨로우즈부 (222a) 의 길이방향이 액상공급관 (210) 의 축 방향에
평행하도록 배치된다. 일 예로, 벨로우즈부 (222a) 는 제2 챔버 (222) 의 원주 방향을
따라 형성될 수 있다. 이러한 벨로우즈부 (222a) 는 개폐수단의 개폐작용을
가능하게 하는 부분으 로서, 이에 대한 설명은 이하의 개폐수단을 설명하는

과정에서 설명하기로 한다. 이러한 제2 챔버 (222) 는 벨로우즈부 (222a) 의 팽창 및
수축을 위해 가요성 재질로 형성되며, 예를 들면, 실리콘 재질일 수 있다.

[38] 이러한 압력 무화부 (220) 에서 상기 제2 챔버(222) 는 실린더로, 상기
벨로우즈부 (222a) 는 일반 엔진의 피스톤 기능으로 작동하게 되며, 이에 의해
무화기 구조체는 전열가열 로 발생한 압력 챔버 내의 증기압력을 구동력으로

발생되게 하는, 내연기관식 작동이 이루어질 수 있다.
[39] 한편, 제2 챔버(222) 의 벨로우즈부 (222a) 는 팽창된 이후 원래 형상으로

복원되려는 형상복 원력에 의해 수축될 수도 있지만, 팽창된 이후 압력

무화부 (220) 내의 압력이 낮아지면 신속하게 복원될 수 있도록
벨로우즈부 (222a) 의 상측으로 복원스프링 (270) 을 설치할 수 있다.



복원스프링 (270) 은 벨로우즈부 (222a) 의 상면 및 벨로우즈부 (222a) 의 상면에

대향하는 제 1 챔버 (221) 의 내면 사 이에 설치될 수 있다. 복원스프링 (270) 은

벨로우즈부 (222a) 가 팽창될 때 수축되고 , 압력 무화부 (220) 내의 압력이

낮아지면 인장되어 벨로우즈부 (222a) 를 수축시 킨다 .

[40] 발열부 (230) 는 액상공급관 (210) 을 통해 공급되는 액상을 무화시키기 위한

것이다 . 발열부 (230) 는 제2 챔버 (222) 내에 배치되며, 액상공급관 (210) 의

액상층전부 (211) 를 감싸도록 설치될 수 있다. 일 예로, 발열부 (230) 는 불연

금속망일 수 있으며, 불 연 금속망인 경우 불연 금속망은 두루마리 형상으로 말린
채로 액상층전부 (211) 를 감싸도록 배치될 수 있다 .

[41] 여기서 , 불 연 금속망은 액상을 보유하여 연속적으로 공급하는 역할과 동시에

전원을 공급받 아 액상을 무화시키는 발열부 로서의 역할을 동시에 할 수 있다.

따라서 , 불 연 금속망의 재질은 전도성이 있는 금속 소재로 만들어 진다. 또한,
가요성 (flexible) 을 가짐으로써 , 앞서 언급된 바와 같이 두루마리 형상으로 말린

채로 삽입되어 이용될 수 있다. 이러한 불연 금속망의 예로는, 스테인리스 망,

니크름선 망, 알루미늄 망, 텅스텐 망이 있다. 불 연 금속망은 (+) (-) 단자를 가질

수 있다. (+) 단자는 도가니 (240) 의 (+) 단자에 연결될 수 있고, (-) 단자는

액상공급관 (210) 의 외면에 연결될 수 있다 .

[42] 도가니 (240) 는 발열부 (230) 를 감싸도록 설치되어 있고 도가니 (240) 의 내측 및

외측에 (-) (+) 단자가 설치될 수 있다. 이러한 도가니 (240) 는 (-) 전원 공급 단자
기능을 겸한 액상공급관 (4) 의 (-) 전원단자에 그 내측 (-) 단자가 접촉되고 , 외곽

(+) 전원 단자는 바이메탈 (250) 로 구성할 수 있다 .

[43] 바이메탈 (250) 은 발열부 (230) 의 온도 변화에 따라 도가니 (240) 및

발열부 (230) 가 본체 (300) 의 (+) 전원과 연결되거나 연결되지 않도록 할 수 있다.

바이메탈 (250) 은 열팽창 계수가 서로 다른 제 1 금속판 및 제2 금속판을 포함할 수

있고, 열팽창계수 가 높은 금속판의 훨 발생 온도(금속판이 팽창되기 시작하는

온도) 가 가해지면 상대적으로 열팽창계수가 낮은 다른 금속판을 향해 휨이

발생하도록 작용한다. 이러한 바이메탈 (250) 은 열팽창 계수가 높은 금속판의 휨

발생 온도로 발열부 (230) 의 발열 온도를 제한하는 임계온도값 (액상 성분의

연소가 방지되는 한계온도) 을 설정하기 위한 것이다 . 따라서 발열부 (230) 의

온도가 상기 임계온도값에 도달하면 바이메탈 (250) 은 발열부 (230) 로 공급되는

전원을 차단하게 되고 , 임계온도 값에서 액상의 연소를 방지한다.

[44] 개폐수단은 액상공급관 (210) 의 축 방향과 평행하게 배치되어 압력

무화부 (220) 의 내부가 흡입부 (100) 및 액상공급관 (210) 에 대하여 밀폐되거나
개방되도록 한다. 개폐수단은 피스톤 (261), 유동개 폐밸브 (262),

증기배출관 (263) 을 포함한다 .

[45] 피스톤 (261) 은 압력 무화부 (220) 내에 장착되 며, 이때 일부분은

액상층전부 (211) 내로 삽입될 수 있는 직경을 갖고 액상층전부 (211) 내로

삽입된다. 피스톤 (261) 은 액상공급관 (210) 의 축 방향을 따라 발열부 (230) 에



근접하거나 멀어지는 방향으로 왕복운동 한다. 피스톤 (261) 의 왕복운동은 제2

챔버 (222) 의 벨로우즈부 (222a) 의 팽창 및 수축 작용에 의하여 이루어지며, 이를

위해, 피스톤 (261) 의 일단은 벨로우즈부 (222a) 를 관통하여 벨로우즈부 (222a) 의
상면에 지지될 수 있고, 벨로우즈부 (222a) 에 지지된 일단의 반대편은
액상층전부 (211) 에 삽입 가능한 직경을 이루어 액상층전부 (211) 내로 삽입될 수

있다.
[46] 이와 같이 제2 챔버 (222) 내에 장착된 피스톤 (261) 은 벨로우즈부 (222a) 이

팽창하는 경우 발열부 (230) 로부터 멀어지는 방향으로 이동하고,
벨로우즈부 (222a) 이 수축하는 경우 발열부 (230) 에 근접해지는 방향으로 이동할
수 있다. 이때, 액상층전부 (211) 내에 삽입되어 있는 피스톤 (261) 의 일부분의
단부는 액상층전부 (211) 내의 바닥면과 이격되거나 밀착될 수 있다.

[47] 한편 이러한 피스톤 (261) 의 액상층전부 (211) 내로 삽입된 일부분에는 제 1

구멍(261a) 및 제2 구멍(261b) 이 형성될 수 있다. 제 1구멍(261a) 은 제2

구멍(261b) 의 위로 위치한다. 제 1구멍(261a) 은 제2 챔버(222) 내에 발생된
무화증기가 배출될 수 있는 구멍이고, 제2 구멍(261b) 은 액상층전부 (211) 내에
저장된 액상이 제2 챔버 (222) 내로 유입될 수 있는 구멍이다.

[48] 유동개 폐밸브 (262) 는 액상층전부 (211) 내로 삽입되어 있는 피스톤 (261) 의
단부측 내에 설치될 수 있고, 압력 무화부 (220) 내에 가해진 압력 정도에 따라
액상층전부 (211) 에 대하여 피스톤 (261) 의 내부를 개폐할 수 있다. 일 예로,
유동개 폐밸브 (262) 는 액상유 입구멍(2621a) 이 다수 형성된 원형 플레이트 형상의
베이스부 (2621), 베이스부 (2621) 의 중심으로부터 수직하게 연장된 핀부 (2622),

핀부 (2622) 의 상단에 형성된 헤드부 (2623) 를 포함하는 형태로 이루어질 수 있다.
이러한 유동개 폐밸브 (262) 가 피스톤 (261) 내에 설치되기 위하여
액상층전부 (211) 내로 삽입되는 피스톤 (261) 의 단부측 내에는
유동개 폐밸브 (262) 의 상기 헤드부 (2623) 가 안착되기 위한 밸브안착부 (261a) 가

형성될 수 있다.
[49] 증기배출관 (263) 은 압력 무화부 (220) 내에 발생된 무화증기를 흡입부 (100) 로

공급하기 위한 부분이다. 증기배출관 (263) 은 액상공급관 (210) 의 축 방향에
평행하게 배치될 수 있다. 이때, 증기배출관 (263) 의 일단은 압력 무화부 (220) 를
관통하여 피스톤 (261) 의 내측에 삽입되고 다른 일단은 흡입부 (100) 를 향하여

연장될 수 있다.
[50] 이러한 증기배출관 (263) 은 피스톤 (261) 의 내측으로 삽입되어 있는 단부는

막혀있고 그 반대편의 단부는 개방되어 있다. 또한 막혀있는 단부측에는
막힌면의 위로 위치하는 증기배출구 (263a) 가 형성될 수 있다.
증기배출구 (263a) 는 압력 무화부 (220) 내에 발생된 무화증기가 배출될 수 있는
구멍이고, 피스톤 (261) 이 발열부 (230) 로부터 멀어지는 방향으로 이동할 때 제 1

구멍(261a) 과 소통된다.
[51] 이하에서는 이러한 무화기 구조체 의 작동 과정을 설명한다.



[52] *도 5a 및 도 5b는 본 발명의 일 실시예에 따른 전자 담배의 액상 무화 과정을
설명하기 위한 도면들 이다. 도 5a는 압력 무화부 내의 압력이 고압인 경우를
도시하고, 도 5b는 압력 무화부 내의 압력이 저압인 경우를 도시한다.

[53] 본체(300) 의 스위치 (310) 를 온 (ON) 시키면, 밀폐된 압력 무화부 (220) 내의
발열부 (230) 는 가열되고, 발열부 (230) 가 가열되면서 압력 무화부 (220) 내에 미리
공급되어 있는 액상이 무화되고, 이에 의해, 제2 챔버 (222) 의 벨로우즈부 (222a) 는
무화증기로 인한 고압에 의해 점차 팽창하게 되고, 팽창하는 벨로우즈부 (222a) 에
연결된 피스톤 (261) 은 증기배출관 (263) 의 축방향을 따라 발열부 (230) 로부터
멀어지는 방향으로 이동한다.

[54] 이러한 과정에서 유동개 폐밸브 (262) 는 액상층전부 (21 1) 내의 바닥면으 로부터
이격됨과 동시에 유동개 폐밸브 (262) 의 헤드부 (2623) 가 순간 이동하여
밸브안착부 (261c) 에 밀착된 상태로 발열부 (230) 로부터 멀어지는 방향으로 상승
이동하는 피스톤 (261) 과 함께 상승하면서 액상공급관 (210) 과 소통하고 있는
액상저장부 (500) 내의 액상을 펌핑하여 액상층전부 (211) 내에 층전시 킨다.

[55] 압력 무화부 (220) 내의 압력이 고압 상태가 되면, 제2 챔버(222) 의
벨로우즈부 (222a) 는 완전히 팽창되고, 이에 의해 피스톤 (261) 은 상승 가능한
최대 높이로 상승된다. 이때, 도 5a와 같이 피스톤 (261) 의 제 1구멍(261a) 은
증기배출관 (263) 의 증기배출구 (263a) 에 대웅하게 되며, 이에 의해 제 1 구멍(261a)

및 증기배출구 (263a) 는 서로 소통되어 압력 무화부 (220) 내의 무화증기가
증기배출관 (263) 내로 유입되고, 증기배출관 (263) 으로 유입된 무화증기는
흡입부 (100) 로 공급된다.

[56] 압력 무화부 (220) 내의 무화증기가 흡입부 (100) 로 배출되는 과정에서 압력
무화부 (220) 내의 압력은 점차 감소하면서 저압상태가 된다. 압력 무화부 (220)

내부가 저압 상태가 되면, 피스톤 (261) 의 팽창되었던 벨로우즈부 (222a) 는
복원스프링 (270) 에 의해 가압되어 수축하게 되고, 수축되는 벨로우즈부 (222a) 를
따라 피스톤 (261) 은 발열부 (230) 로 근접한 방향을 향해 하강된다.

[57] 피스톤 (261) 이 하강되면 도 5b와 같이 제 1구멍(261a) 은 증기배출관 (263) 의
외면에 접하게 되어 제 1구멍(261a) 은 막히고, 막혀있던 피스톤 (261) 의 제2

구멍(261b) 이 열림과 동시에 유동개 폐밸브 (262) 는 밀착되어 있던
밸브안착부 (261c) 에서 이격되어, 액상층전부 (211) 에 층전되어 있던 액상이
유동개 폐밸브 (262) 의 베이스부 (2621) 의 액상유 입구멍(2621a) 을 통해,
저압상태인 압력 무화부 (220) 내로 공급된다. 이 과정에서 피스톤 (261) 이 하강
가능한 최하 부분까지 하강하면 유동개 폐밸브 (262) 는 액상층전부 (211) 내의
바닥면에 밀착하게 되어 베이스부 (2621) 의 액상유 입구멍(2621a) 역시 막히게
된다. 이에 의해, 압력 무화부 (220) 내부는 액상공급관 (210) 및
증기배출관 (263) 에 대하여 밀폐되고, 더이상의 액상의 유입이 차단된다.

[58] 그리고 다시, 본체(300) 의 스위치 (310) 를 온 (ON) 시키면, 밀폐된 압력
무화부 (220) 내의 발열부 (230) 는 가열되고, 발열부 (230) 가 가열되면서 압력



무화부 (220) 내에 미리 공급되어 있는 액상이 무화되고, 이에 의해 제2

챔버 (222) 의 벨로우즈부 (222a) 는 무화증기로 인한 고압에 의해 점차 팽창하게
되고, 팽창하는 벨로우즈부 (222a) 에 연결된 피스톤 (261) 은 증기배출관 (263) 의
축방향을 따라 발열부 (230) 로부터 멀어지는 방향으로 이동하여 무화증기기
배출되어 압력 무화부 (220) 가 저압상태 가 되어 다시 하강하는 과정이 반복됨과
동시에, 이에 따른 상기의 액상 펌핑 층전 및 압력 무화부 (220) 내로의 액상
공급을 반복하여, 무화증기가 계속 생산되어 흡수부 (100) 로 공급된다.

[59] 이러한 액상이 무화되는 과정은 스위치 (3 10)의 조작에 따라 1회만 실행되거나
반복하여 실행될 수 있다. 액상이 무화되는 과정이 반복하여 실행되는 경우,
피스톤 (261) 이 승강된 후 하강되는 1회 왕복운동시 최초 액상층전부 (211) 내로
유입된 액상이 무화된 후 액상 유입이 차단되고, 다시 피스톤 (261) 이 상승하면
액상층전부 (211) 내로 2차적인 액상의 유입과정 및 무화과정이 이루어지게 된다.

[60] * 전력제어가 가능한 본체에 대한 설명
[61] 본체(300) 는 무화기 구조체와 전기적으로 연결되어 무화기 구조체로 공급되는

전력을 제어할 수 있다. 전력의 제어는 압력 무화부 (220) 내의 온도와 압력,
그리고 액상공급량이 상호 연계한 매뉴얼화된 변량의 지정에 따라 무화기

구조체로 공급되는 전력을 제어한다.
[62] 본체(300) 의 전력제어의 구동은 본체(300) 에 포함된 스위치 (310) 의 조작에 의해

이루어질 수 있다. 전력제어의 구동은 수동과 연속모드로 구동될 수 있다. 예를
들어, 수동식은 스위치 (310) 를 1회 누를 때마다 발열부 (230) 로 전력을 공급하여
증기를 발생시키는 방식일 수 있고, 연속모드는 스위치 (3 10)를 1회 누르면
발열부 (230) 로 전력을 계속 공급하여 액상을 가열 무화시 킬 상시 전력을
유지시키고 흡입할 무화 증기의 흡입을 멈출 때까지 계속 무화 증기를

발생시 키는 방식일 수 있다.
[63] 이러한 스위치의 조작은, 온도, 압력, 액상공 급량을 상호 연계된 변량으로

선택하여, 액상의 종류에 따라, 그리고 사용자의 취향에 따라 완전 및 균질무화

이상의 맛 표현을 조절하며, 그리고 무화량을 조절 할 수 있는 것이다.
[64] 또한 본체(300) 는 매뉴얼화 된 변량 값들이 미리 저장되어 있는

제어부 (미도시) 를 포함한 인쇄회로기판 (320) 및 인쇄회로기판 (320) 에 장착된
디스플레 이(330) 를 포함하고, 전력공급제 어를 위한, 압력계측센서 (340);

압력값입력단자 (350); 온도감지 센서 (360); 액상공급량계 측센서 (370) 를 포함할

수 있다.
[65] 압력계측센서 (340) 는 압력 무화부 (220) 내에 설치되어 압력 무화부 (220) 내의

압력을 측정한다.
[66] 압력값입력단자 (350) 는 본체(300) 를 구성하는 인쇄회로기판 (320) 에 장착되 어

압력계측센서 (340) 와 접촉되고, 압력계측센서 (340) 의 출력값을 인가받 는다.
[67] 온도감지 센서 (360) 는 상기 인쇄회로기판 (320) 에 장착되 어 압력 무화부 (220) 의

제 1 챔버(221) 와 접촉되어 압력 무화부 (220) 내의 온도를 측정한다.



[68] 액상공 급량계 측센서 (370) 는 인쇄회로기판 (320) 에 장착되고 액상공급관 (210) 의
일측에 연결되어 액상공급관 (210) 을 통해 공급되는 액상공급량 을 측정한다.

[69] 압력계측센서 (340), 압력값입력단자 (350), 온도감지 센서 (360) 및
액상공 급량계 측센서 (370) 를 통해 측정된 압력, 온도, 액상공 급량은
인쇄회로기판 (320) 상에 장착된 제어부 (미도시) 로 피드백되어 압력 무화부 (220)

내의 온도, 압력, 그리고 공급된 액상량의 완전 및 균질 비등이 유지되도록

매뉴얼화된 변량에 기초하여 전력공급을 자동 조절하여 발열부 (230) 로
인가되도록 한다. 전력공급의 제어 범위는 바이메탈(250) 에 의해 설정된
임계온도값 내에서 이루어진다.

[70] * 자가발전 부에 대한 설명
[71] 한편, 본 발명의 일 실시예에 따른 전자 담배는 무화기 구조체가 작동될 때

전력을 생산할 수 있다. 이를 위해, 무화기 구조체 내에는 자가발전부 (600) 가
설치된다.

[72] 자가발전부 (600) 는 무화기 구조체 내에서 전력을 생산할 수 있는 부분으 로서,
피스톤 (261) 의 왕복운동시 전력을 생산한다. 이를 위해, 자가발전부 (600) 는
영구자석 (610) 및 발전코일 (620) 을 포함한다.

[73] 영구자석 (610) 은 벨로우즈부 (222a) 에 지지된 피스톤 (261) 의 일부분의 둘레에
설치될 수 있다. 그리고 발전코일 (620) 은 벨로우즈부 (222a) 의 상부로 위치하도록
제 1 챔버(221) 내에 설치될 수 있다.

[74] 이러한 자가발전부 (600) 는 피스톤 (261) 의 왕복운동시 전력을 생산하는
것으로서, 벨로우즈부 (222a) 가 팽창될 때 피스톤 (261) 이 상승되면
발전코일 (620) 은 영구자석 (610) 내로 진입하여 영구자석 (610) 과 대향하게 되고,
이때 전력이 생산된다. 생산된 전력은 발열부 (230) 또는 배터리(400) 로 공급될 수
있다. 따라서 , 발열부 (230) 를 가열시키기 위해 소비된 전력은 자가발전부 (600) 를
통해 보상될 수 있다.

[75] * 액상공급제 어기를 포함한 액상저 장부에 대한 설명
[76] 한편, 액상저 장부 (500) 는 무화기 구조체 로 공급되 는 액상이 저장되는

부분이다. 액상저장부 (500) 는 원통형으로 형성될 수 있다. 원통의 내부에는
액상이 저장되어 있다. 이러한 액상저장부 (500) 의 원통의 일측에는
액상공급관 (210) 의 일부분이 삽입되고 액상이 액상공급관 (210) 을 향해 배출될
수 있는 액상배출 부분이 형성된다.

[77] 액상공급관 (210) 내로 액상이 원활히 공급될 수 있도록 이러한
액상저장부 (500) 내에는 액상공급피 스톤 (5 10)이 설치되어 있다.
액상공급피 스톤 (5 10)은 액상저장부 (500) 내에서 액상을 액상공급관 (210) 이
연결되 어 있는 액상배출 부분을 향해 밀어내어 액상의 배출이 원활히
이루어지도록 한다.

[78] 액상공급피 스톤 (5 10)이 액상저장부 (500) 내의 액상을 원활히 밀어낼 수 있도록
액상공급 피스톤 (510) 은 액상저장부 (500) 내에서 이동하게 된다. 이를 위해,



액상 저장부 (500) 의 상기 액상배출 부분의 반대편에는 관통구멍 (520) 이 형성될 수

있고, 액상 저장부 (500) 를 수용하는 외부하우징 (530) 에는 공기유 입구멍(531) 이

형성될 수 있다. 이러한 구조에 의해 , 공기유 입구멍(531) 을 통해 외부공기 가

외부하우징 (530) 내로 유 입되면 유 입된 외부공기 는 다시 관통구멍 (520) 을 통해

액상 저장부 (500) 내로 유 입된다. 이에 따라, 액상 저장부 (500) 내에서

액상공급 피스톤 (510) 의 아 래에는 상시 기압 상 태가 유지될 수 있다. 이에 의해

액상공급 피스톤 (510)은 액상 저장부 (500) 내에서 액상배출 부분을 향해 힘이
작용하고 있는 상태를 유지할 수 있고, 액상을 액상배출 부분을 향해 밀어낼 수

있다.
[79] 이러한 액상공급 피스톤 (510) 이 액상을 밀어낸 후 정지되는 과정은 , 무화기

구조체 내의 피스톤 (261) 이 액상공급관 (210) 및 압력 무화부 (220) 사 이를
밀폐하게 되면 액상 저장부 (500) 내로 공기 유 입이 차단되고 액상공급관 (210) 과

액상공급 피스톤 (510) 의 사 이로는 액상이 가득 채워져 있으므로 액상 저장부 (500)

내로 공기가 유 입되는 것이 차단되고 , 이에 의해 액상공급 피스톤 (510) 은 액상을

액상공급관 (210) 을 향해 밀고있는 상태로 정지될 수 있다.

[80] 한편 액상저 장부 (500) 내에 액상이 모두 소진되는 경우 , 상 기 관통구멍 (520) 을

통해 피스톤 연결봉 (미도시) 을 삽 입하여 피스톤 연결봉을

액상공급 피스톤 (510) 과 결합하여 액상공급 피스톤 (510) 을 아 래로 당겨 액상을

주 입할 수 있는 공간을 확보한 후 액상 저장부 (500) 내로 액상을 주 입할 수 있다.

[81] 이러한 액상저 장부 (500) 의 액상배출 부분에 는 액상공 급량을 수동으로 조절할

수 있는 액상공급 제어기(700) 가 설치될 수 있다.

[82] 액상 공급제 어기(700) 는 액상저 장부 (500) 외부에 서 액상공 급량을 조절하기

위한 조절레버(7 10), 조 절 레버(7 10)로부터 연장된 밸브 연결부 (720),

밸브 연결부 (720) 에 연결된 액상공 급량조 절밸브 (730) 를 포함할 수 있다.

[83] 조 절 레버(7 10)는 액상공 급량조 절밸브 (730) 의 개방정도를 조절할 수 있는

레버이고 , 밸브 연결부 (720) 는 조절레버(7 10)와 액상공 급량조 절밸브 (730) 를

연결하는 연결부 이고 , 액상공 급량조 절밸브 (730) 는 개폐가능하도록 구성되고

액상 저장부 (500) 의 액상배출 부분에 설치되어 조절레버(710) 에 의해 개방 정도가
조절되어 액상의 공급량을 조절하기 위한 것이다 . 이러한

액상공급 제어기(700) 의 형태에는 특별한 제한은 없다. 이러한

액상공급 제어기(700) 를 통해 사용자 가 직접 수동으로 액상공 급량을 조절할 수

있다.
[84] * 흡 입부에 대한 설명

[85] 도 4는 도 2에 도시된 흡 입부를 도시하는 부분 확대도 이다 .

[86] 도 4를 참조하면, 흡입부 (100) 는 흡 입관(110); 제 1 공기흔합관 (120); 제2

공기흔합관 (130); 및 파이프 (140) 를 포함한다.

[87] 흡 입관(110) 은 무화기 구조 체와 연결되고 일측에 공기유 입구 (111) 가 형성되어

있다. 공기유 입구 (111) 로는 흡 입관(110) 외부의 공기가 유 입된다.



[88] 제 1 공기흔합관 (120) 은 흡 입관( 110) 내 에 위치하며 , 흡 입관( 110) 내로 삽 입되어

있는 증기배출관 (263) 의 일부분을 감싸고 있다. 이러한 제 1 공기흔합관 (120) 은

제 1 공기구멍(121) 및 제2 공기구멍(122) 을 포함한다. 제 1 공기구멍(121) 은

증기배출관 (263) 의 일부분을 감싸고 있는 부분에 형성되고 , 제2 공기구멍(122) 은

제 1 공기구멍(121) 이 위치 한 일부분의 반대편에 형성된다.

[89] 제2 공기흔합관 (130) 은 흡 입관 내에 위치하며 , 제 1 공기흔합관 (120) 을

감싸도록 설치된다. 제2 공기흔합관 (130) 은 제3 공기구멍(131) 을 포함한다. 제3

공기구멍(131) 은 제2 공기구멍(122) 과 인접하여 있는 일부분에 형성된다. 따라서

제3 공기구멍(131) 은 제2 공기구멍(122) 과 대향하여 소통되어 있다.

[90] 또 한 제2 공기흔합관 (130) 은 증기배출관 (263) 과 대향하는 면에

배출구멍 (132) 이 형성되어 있다. 배출구멍 (132) 으로는 무화 증기 및 공기가

흔합됨에 따라 식혀진 무화 증기가 배출된다.

[91] 파이프 (140) 는 사용자의 입에 물려서 무화된 증기를 흡 입하기 위한 부분 이다 .

파이프 (140) 는 긴 길 이를 가질 수 있으며 , 무화된 증기를 부드 럽게 흡 입하기 위해

마 련된다.

[92] 이러한 흡입부 (100) 는 증기배출관 (263) 을 통해 배출되 는 무화증기를 외부

공기와 흔합시 켜서 무화를 증강시 키고 , 무 화 증기압을 제거하며 , 무 화 증기의
온도를 낮추게 된다.

[93] 무 화증기 및 외부공기의 흔합과 정은 , 흡 입관(110) 의 공기유 입구 (111) 를 통해

외부공기가 흡 입관(110) 내로 유 입되면 , 유 입된 외부공 기는 제 1 구멍 (261a) 을

통해 제 1 공기흔합관 (120) 내로 인입되고 , 이때 증기배출관 (263) 을 통해 배출된

무화증기와 추가의 1차 적인 무화를 일으켜 무화증기의 증기압 및 온도를

하강시 킨다. 이어서 제2 구멍 (261b) 으로 유 입된 외부공기 가 다시 무화증기와

흔합되어 무화증기의 증기압 및 온도를 더 하강시킨 후 배출구멍 (132) 을 통해

파이프 (140) 를 향해 배출된다. 이러한 과정에 의해 연무현 상으로 증강된 무화

증기가 배출될 수 있다.
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청구범위
[청구항 1] 흡입부;

상기 흡입부와 연결되어 상기 흡입부로 무화된 증기를 공급하고,

액상을 무화시 키기 위한 발열부를 포함하는 무화기 구조체 ；

액상을 저장하고 있는 액상 저장부;

상기 무화기 구조체 및 상기 액상 저장부와 연결되어 상기 액상
저장부로부터 상기 무화기 구조체로 액상을 공급하며, 무화기

스위치를 포함하는 본체; 및

배터리를 포함하는 전자 담배로서 ,

상기 액상 저장부에 저장된 액상이 상기 무화기 공급체로

공급되고 ,
상기 무화기 구조체는 밀폐된 압력 챔버 형태이며 그 밀폐된 압력

챔버 내에 상기 발열부를 포함하고 있으며, 이에 의해 상기 무화기

스위치를 온 (on) 상태로 한 경우 압력 챔버 안으로 공급된 액상이

밀폐된 압력 챔버 내에서 무화되고 , 발생된 무화 증기의 팽창으로
유도된 고압 상 태에서 가열됨 으로써 무화되는 것을 특징으로

하는,
전자 담배.

[청구항 2 ] 제 1항에 있어서 ,

상기 무화기 구조체는 액상공 급관; 증기배출관; 및 피스톤을

포함하고,

상기 압력 챔버 내에서의 액상공 급 및 증기배출을 상기

액상공급관 및 상기 증기배출관으로 하고,

상기 피스톤은 그 내부에 상기 액상공급관 및 상기 피스톤의

사 이를 개폐하기 위한 유동개 폐밸브를 장착하고 있고,

상기 피스톤은 상기 액상공급관 및 상기 증기배출관의 사 이를

상하 수직운동으로 이동하여 밀폐된 상기 압력 챔버 내부로의

액상공급 및 무화된 증기를 배출시키는 2중의 기능을 수행하는
것을 특징으로 하는,

전자 담배.
[청구항 3] 제2항에 있어서 ,

상기 압력 챔버는 팽창 및 수축하는 벨로우 즈부를 포함하고,

상기 액상공급관 및 상기 증기배출관은 상기 전자 담배 내에
고정하고,

상기 피스톤은 상기 벨로우 즈부에 연결되고 ,

상기 무화기 구조체는,
상기 밀폐된 압력 챔버를 실린더로 , 상기 벨로우 즈부는 일반
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엔진의 피스톤 기능으로 작동되게 하여, 전열가열로 발생한 상기

압력 챔버 내의 증기압력을 구동력 으로 발생되게 하는,

내연기관식 작동이 이루어지는 것을 특징으로 하는,

전자 담배.
[청구항 4 ] 제 3항에 있어서 ,

자가발 전부를 더 포함하고,

상기 자가발전 부는,
상기 벨로우 즈부에 지지된 상기 피스톤의 일부 둘레에 설치되어

있는 영구자석 ；및
상기 벨로우 즈부의 상부로 위치하도록 상기 제 1 챔버 내에 설치된

발전코일을 포함하고,

상기 영구자석 은 상기 피스톤이 상기 액상공 급관의 길이 방향에

평행한 축 방향을 따라 왕복이동할 때 상기 발전코일 내로
이동하고 이를 통해 상기 자가발 전부는 전력을 생산하며,

상기 자가발 전부를 통해 생산된 전력은 상기 발열부 또는 상기
배터리로 공급되는 ,

전자 담배.
[청구항 5] 제2항에 있어서 ,

상기 밀폐된 압력 챔버 형태를 갖는 압력 무화부를 포함하고,

상기 본체는,

상기 압력 무화부 내에 설치되어 상기 압력 무화부 내의 압력을

측정하기 위한 압력계측센서 ;
상기 압력계측센서와 연결되어 상기 압력계측센서의 출 력값을

인가받 는 압력값입력단자;

상기 압력 무화부의 온도를 감지하기 위한 온도감지 센서 ;

상기 액상저장부로부터 상기 액상공급 관으로 공급되는

액상공 급량을 감지하기 위한 액상공급 량계측 센서를 포함하고,
상기 스위치의 조작에 의해 온도, 압력, 액상공 급량의 매뉴얼된

변량이 제공되고 ,

상기 본체는 상기 스위치의 입력이 감지되는 경우 상기 압력
무화부 내의 압력 및 온도, 액상공 급량을 측정하여 피드백하고,

상기 매뉴얼된 변량에 기초하여 전력공급을 제어하는,

전자 담배.
[청구항 6] 제2항에 있어서 ,

상기 액상저장부 내에 설치되고 상기 액상저장부 내에 저장된

액상을 상기 액상공 급관을 향해 밀어서 상기 액상공급관 내로

액상을 공급하기 위한 액상공급피 스톤; 및

상기 액상저 장부의 일측에 설치되고 상기 액상저장부 내에 저장된
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액상 이 배출되는 액상저장부의 일측의 액상배출부분이 개방되는

정도를 수동 조작할 수 있는 액상공급제 어기를 더 포함하는,

전자 담배.
[청구항 7] 제2항에 있어서 ,

상기 흡입부는,
무화기 구조체와 연결된 무화증기 흡입관 ;

상기 무화증기 흡입관 내에 설치되고 상기 무화증기 흡입관 내로

삽입되어 있는 상기 증기배출관의 일부분을 감싸고 있는 제 1

공기흔 합관; 및

상기 무화증기 흡입관 내에 설치되고 상기 제 1 공기흔 합관을

감싸고 있는 제2 공기흔합관을 포함하고,

상기 무화증기 흡입관은 일측에 형성되어 외부공 기가 유입되는
공기유입구를포함 하고,

상기 제 1 공기흔 합관은 상기 증기배출관을 감싸고 있는 부분에

형성되어 상기 외부공기가 인입되는 제 1 공기구멍 및 상기 제 1

공기구멍이 위치한 부분의 반대편에 형성되어 상기 외부공기가

인입되는 제2 공기구멍을 포함하고,

상기 제2 공기흔 합관은 상기 제2 공기구멍과 인접하는 일부분에

형성되어 상기 제2 공기구멍과 소통되 고 상기 공기유입구를 통해

유입된 외부공기가 인입되어 상기 제 1 공기구멍 및 상기 제2
공기구멍으로 외부공기가 인입될 수 있도록 하는 제3 공기구멍을

포함하는,

전자 담배.
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