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(54) ) Lanov4 koncovkae

Lanovd koncovka, zejména pro zdvésné
kapacitni elektrody kapacitnich mé#idd
vydky hladiny, kde konec lana je umistén
v _podélném vdlcovém Qtvoru pouzdra. V _pouz-~
d¥e jmou dédle alespon dva priéné upevnova-
¢i otvory, v nich? jmsou kolikv., Koliky pro-
chéze i lanem, Pro vy88{ tahové zat{Zeni
Je ke kaZdému p¥riénému - upevinovacimu otvo-
ru-piifazen volny otvor, gehoi osa je kol-
mé na osu p¥ifazendho pricného upevnovaci-
ho otvoru a protind ji.
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Vynalez ge tykd lanové koncovky, zejména pro zdvéasné
kapacitni elektrody.

Pro limitni a kontinudlni mé¥eni vyiky hladiny elektric-:
ky nevodivych i vodivych zfnitich, sypkych a kapalnyoh létek
kapacitnf metodou se pou¥fvaji tySové a zdvdsné kapacitni
elektrody v neizolovaném nebo izolovaném provedeni. Zavésné
kapacitni elektrody jesou vytvoFeny z neizolovaného nebo
‘izolovaného ocelového lana, které je na jednom konci opatie-
no hlavici a na druhém volném konci je opat¥eno zdvaZzim.
Lano se upevnuje v hlavici a v zdva¥i do lanové koncovky.
Jsou znéma riznd provedeni lanové koncovky. |
Pro mald tahovd zatiZfeni jJe .znéma lanovd koncovka, u které
se nelzolovany konec ocelového lana upeval v podélném vdle
covém otvoru pouzdra koncovky pomoci alespon dvou Hroubl,
unigténych v pridnyech otvorech pouzdra.

Nevyhodou Je, Ze toto upevndni vyuZivd pouze t¥eci ddinek
mezi nelzolovanym koncem ocelového lana a podélnym vdlcovym
otvorem pouzdra koncovky. Tento theof Udinek je pro v&td{
tahovd zatiZeni nedogtatedny.

Pro vdts8{ tahovd zatiZen{ je zndma lanovd koncovka, u které
se neizolovany konec ocelového lana s textilni vloZkou ‘
rozplete v podélném kuZelovém otvoru pouzdra koncovky. Do
rozpletenf{ v podélném ku¥elovém otvoru pouzdra se pak vloZi
ocelovy kuZelik, .

Nevyhodou je ndrodndjdi vyroba a slo¥itd montés. Dosahované
pevnost v tehu vykazuje rozptyly. zdvisi totl¥ na kvallté
proveden{ montd¥e, to je na pravidelndm rozpleteni neizolo-
vaného konce ocelového lane a na sprévném zasazeni ocelo-
V%ho kuZelfku. Tyto nedostatky se projevi zejména tehdy,
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kdy? jJe nutno zkrdtit ji% vyrobenou zdvEsnou kapacitni
elektrodu v podminkdch provozu a kdy montd% neprovddadj{
profesni pracovnici.

Textilni vloZka ocelovyich lan obsahuje mastnoty, kierd by
byly na zdvadu p¥i provddéni vndjs{ izolace. Proto pfed
1zolovdnim ocelovych lan s textilni vloZkou je t¥eba oce-
lovd lana odmastit. .
Pro velkd tahovd zatifeni{ je zndma lanov4 koncovka u kterd
se neizolovany konec ocelového lana rozplete v podélném
ku¥elovém otvoru pouzdra koncovky a zalije kovem.
Nevfhodou je technologickd i Zasovd ndrodnost a z toho
plynouci vysS8i cena. Dald8f{ nevyhodou je, ¥e spojeni je
nerozebiratelné, coZ vyluduje moZnost dodatedného zkrdceni
zdvéané kapacitni elektrody podle pot¥eby provozu.

Tyto nedostatky odstranuje lanovd koncovka, zejména
pro zéavésné kapacitni elektrody podle vyndlezu, u které
Je nelzolovany nebo izolovany konec ocelového lana umistdn
v pouzdie., Podstata vyndlezu gpolivd v tom, ¥e v pouzd¥e
Je vytvoPen podélny vdlcovy otvor a alespon dva p¥r{i¥né
.upevnovacl otvory. V p¥iénych upevnovac1ch otvorech Jaou
kol{ky, prochdzejici lanem. '

V¥hodou uspotdddni podle vyndlezu je jednoduchd v¥roba
a montdZ, p¥i zajistenl rozebiratelnoati a opakované pouzi-
- telnosti lanové koncovky.
Oproti dosud zndmym provedenim odpadd Fezdni zdvitd, sou-
struZeni kuZelového otvoru, soustruieni kuZelfku a rozplé-
tdni konce lana vietnd jeho odmasfovdnt. Odpadaji préce
g8 roztavenymi kovy a s tim gpojené dlouhé technologické
dagy. :
MontdZni prdce se zkracuji na minuty oproti desitkdm minut
- a hodindm u dosavadnich zplsobl, p¥ilemZ odpadd pouZivéni
ochrannych pomicek, mutnyoh p¥i zalévédni kovem. |
Velkou vyhodou je moZnost montdZe v podminkdch stavby bes .
pouiti specidlniho nd#edf a pomicek. Tim se umo¥nuje
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zkracovdni zdvésnych kapaciltnich elsktrod podle potFeby
pFimo v mé¥eném technologickém uzlu p¥l zajidténi poZadow-
vané pevnosti v tahu.

Pi{klad provedeni lanové koncovky podle vyndlezu je
zndzorndn na p¥ipojenych vykresech.
Na obr. 1 jJe pouzdro lanové koncovky gse dvéma navzdjem
rovnob&fnymi pF{énymi upevnovacimi otvory v ndrysném Fezu.
Na obr. 2 je lanovd koncovka s pouzdrem se dvéma na sebe
" kolmymi p¥i3nymi upevnovaciml otvory s koliky v nirysném
Fezu. . |
Na obr. 3 je pouzdro lanové koncoviy se dvéma na gebe
kolmymi p¥idnymi upevnovacimi otvory a se dvima na sebe
kolmymi volnymi otvory v nérysném Fezu.
Na obr. 4 je lanovd koncovka s pouzdrem se dvima navzdjem
rovnob&¥nymi p¥{nymi upevnovacimi otvory s koliky a se
dvéma rovnobdinymi volaymi -otvory v ndrysném Fezu.

Pouzdro 1 (obr. 1) je vytvoieno z dutého ocelového
vélce, Vnit¥ni podélnj‘vélcovj otvor 2 v pouzdru 1 Je

roven primSru neizolovaného nebo izolovaného konce ocelo-
vého lana 5. Kolmo na osu pouzdra L jsou vyivoFreny dva
p¥{&né upevnovaci otvory 3. Primdr ka¥dého p¥i¥ného upev-
novactho otvoru je roven jedné t¥etind priméru neizolova-
“ného nebo izolovaného konce ocelového lana 5., Osy p¥i&-
nj&ﬁ upevnovacich otvord 3 jsou navzdjem rovnobéZné., Rozted
" p#idnfch upevnovacich otvord 3 je rovaa dvojndsobku primdiru
nelzolovaného 'nebo izolovaného konce ocelového lana 5.
Lanovd koncovka {obr. 2) je vytvoiena z ocelového pouzdra
1. V podélném vélcovém otvoru 2 pouzdra 1 je umigtén
neizolovany nebo izolovany konec ocelového lana 5. Osy
p#{8nFch upevnovacich otvord 3 jsou mimobd%né, navzdjem
kolmé & kolmé na osu pouzdra L. V obou pF{3nfch upeviova-
cfoh otvoresh 3 jsou koliky 4 z patentovaného - pruZino-
vého drdtu, szbroudeného na jednom konci do Spidky. Koliky
4 prochégej{ lanem 3.
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Pouzdro 1 (obr. 3) je vytvo¥eno z dutého ocelového vilce,
 Ogy p¥idnfch upevnovacich otvord 3 jsou mimob3#né, navzé-
jem kolmé a kolmé na osu pouzdra l. Ke ka¥dému pFinému
upevnovac{mu otvoru 3 Je p¥iFazen volny otvor 6. Primdr
prichozich volnych otvord 6 je roven priméru neizolovaného
konce ocelového lana 5. Osa pfifazeného.volného otvoru §
je kolmd na osu pridéného ‘upevnovactho otvoru a protind ji.
Lanové koncovka (obr, 4) je vytvorena z ocelového pouzdra
1. V podélném vdlcovém otvoru 2 pouzdra 1 je umistdn
neizolovany konec ocelového lana 5. Osy p#{&nych upevnove=
cich otvord 3 jsou navzdjem rovnobéZné a kolmé na osu -
pouzdra l. Ke ka?dému pFi&nému upevnovecimu otvoru 3 je
piFifazen volny otvor 6. Osa pFiFfazeného volného otvoru §
je kolmd na osu p¥icného upevnovactho otvoru a protind ji.
V obou p¥idnych upevnovacich otvorech 3 jsou kolfky 4

z patentovaného - pruZinového drdtu. Koliky 4 jsou na
je&nom konci zbrousieny do 3pilky a proohézeji lanem-i.
Lanovd koncovka se gestavuje takto,

Do podélného vélcového otvoru 2 (obr. 2) v pouzdFe 1 se
zasune neilzolovany nebo izolovany konec ocelového lana 5
a do p*f8nfch upevnovacich otvord 3 v pouzdie 1 se vloii
kol{ky 4, které se -zaklepnou tak, aby prosly lanem 3

& celym pouzdrem l.

Do podélného vdlcového otvoru 2 (obr. 4) v pouzdre 1l se

' zasune neizolovany konec ocelového lana 5 a do priénych
upevnovacich otvord 3 v pouzdie L se vloZi kolfky 4, které
'se zaklepnou tek, aby prosly lanem 5 a celym pouzdrem 1.
Pevnost v tahu lanové koncovky (obr. 2 a obr. 4) zdvisi
na pevnosti v tahu pouZitého ocelového lana 55 které Je

v pouzd¥e 1 upevndno pomoci koliki 4. ‘

U lanové koncovky (obr. 2) projde kolik 4 mezi jednotli-
vymi dr4ty lana 5. U neizolovaného konce lana 5 pfitladi
prochdzejici kolfk 4 vndj8{ povrch lana 5 k vnlt¥nimu

~ povrchu podélného vdlecového otvoru 2 pouzdra L. T¥eci
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d8inek brdn{ rozpleteni neizolovaného konce lana 5 v podél-
ném véleovém otvoru 2 pouzdra 1 e sni¥uje namshdni kolfkd
na st¥ih. U 1zolovaného konce lana § brénf rozpleten{
konce lana 5 vndj¥f izolace lana 5.

Volné otvory 6 v lanové koncovce (obr. 4) umoZni po pri=
chodu kolfkd 4 neizolovanfm koncem ocelového lana 5 zatla-
Senf povrchovych vldken ocelového lana 5 do téchto volnych
otvord 6. Tim se zvyS{ tiec{ Gdinek mezi neizolovanym
koncem ocelového lana 5 v podélném vélcovém otvoru 2
pouzdra l. Zabrédni se tak rozpletenf neizolovaného konce
ooelového lana 3 a namdhdni kolikl 4 na strih, ¢imZ ge
zvyéi pevnost v tahu lanové koncovky.

V’ynélezu se vyufije zejméne u z4v8anych kapecitnich
elektrod limitnfch a kontinudlnich kapacitnich m&¥1&)
vyiky hladiny k m¥eni nevodivyoh 1 vodivych zrnitjch,
sypkfeh a kapalnych ldtek v ¥add primyslovych a zemSd¥l-
gkyoch obord.

PREDMET vYINKLILEZU

1. Lanové koncovka, zejména pro zdvésné kapacitni elektrody,

‘ u kterd je konec lana umfstdn v pouzd¥e, vyznadujici se
tim, Ze v pouzd¥e (1) je vytvoFen podélny vdlcovy otvor
(2) a alespon dva p¥i&né upevnovaci otvory (3), v nich¥
jsou koliky (4), prochdzejici lanem (5).

2. Lanovd koncovka, zejména pro zdvdsné kapacitni elektrody,
podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze v pouzdie (1) je
ke ka¥dému pH{¥nému upevnovacimu otvoru (3) pirirazen
volny .otvor (6), jehoZ osa je kolmd na osu p7#iéného
upevnovac{ho otvoru (3) a protind ji.

.2 vykresy
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