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Zptisob odniklovan{i{ slitin olova

Obor pGsobnosti : Hutnictvi ne%eleznfch
kovt. 7
Refeny problém : Vyroba kvalitnich sli-
tin olova z mén® jakostnich &i nejakost-
nich surovin obsahujfcich nikl.

Podstata vyndlezu : Ze slitiny olova
obsahujfcf{ nikl se odstrani{ odloudené
nedistoty omezenéd rozpustnosti /inter-
metalické fize m sm&sné krystaly s obe-
sahem niklu/. Ze z¥ist¥né slitiny se od-
rafinuje zbyvajici nikl pfi teplotd '
blizké tuhnutfi slitiny reakci se sirou

v mnoZstvi 0,3 a% 11 kg na 1 kg odrafi-
novaného niklu, pFi¥em? se tvo¥{ hmot-
nostnd leh&i stéry. -
Dal§i{ obory, ve kterych miZe byt vyndle-
zu vyuzito : T&Zké strojirenstvi a chemie
p¥i zpracovan{ slitin olova.
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Vynilez .; tyké zpisobu odniklovdni slitin olova, zejména slitin na bdzi olovo-anti-
mon, vyradbdnych pro pot¥ebu prémyslu olovdnfch akumulidtort, chemického primyslu a k jinym

tgeldm, kde je vyZadovéna vysokd &istota surovin.

V surovindch pro vyrobu slitin olova byva obsaXen jako ne&istota nikl, ktery mé
schopnost tvo¥it s olovem, cinem, antimonem, arzenen, m8d{, vizmutem a s jinymi prvky
slitiny, které pak Sasto nepriznivé ovlivnuji kvalitu, mechanické a fyzikdlné chemické

vlastnosti vfrobkt.

Vysokd &istota, zv1A¥td sengetelem na obsaﬁ niklu, je p¥f{kladnd vyZadovéna piedev-
$4m p¥i vyrobd olovénfch akumuldtord, kde nikl sni%uje nevitanou tvorbou mikrodlénkt
¥ivotnost a kvalitu akumuldtord. Obdobnd vysokd Sistota je vyZadovéna u v¥robkt z olova
cheﬁického primyslu, p¥i vfrobd tvaFenfoch hutnibh vfrbbkﬁ zvl4$t§ vyrobkd pro kyselino-
vzdorna oblo%eni, u phdjek v slaboproudé elektronice, u plésta kabeld a p¥i{slufenstv{
kabelovych soubord, p¥i vyrobd ndkterych kompozic, predslitin, barev a Jjiné. K zajiSt&ni
této vysoké Sistoty je nutno vzhledem k tomu, %e dosud neni zndm zpisob odniklovéni sli-

tin olova, p¥i jejich v§robd vychdzet z jakostnich nikl neobsahujfcich surovin.

Vy%e uvedeny nedostatek odstranuje zpisob odniklovéni slitin olova podle vyndlezu.
Podstata vyndlezu spodivd v tom, %e do protavené slitiny zdisténé od odloulenych nedis-
tot obsahujfcich nikl se pi¥i_teplotd blfzké bodu tubnuti slitiny vnad{ sira v mnoZstvi

0,3 a% 11 kg na 1 kg odrafinovdvaného niklu zbyvajiciho ve slitind.

Véhodami tohoto zpisobu odniklovéni podle vynhlezu je vyuZiti dobré afinity niklu
k sife, moZnost pou¥it{ p¥i vyrobd slitin olova méné jakostndj3ich &i nejakostnich su-

rovin obsahujicfch nikl a efektivn{ nendkladny zpisob odfafinovini niklu.

Podininkami G&inného zphsobu odniklovéani podle vyndlezu je z&istdn{ protavené slitiny
od odloudenych nedistot, predevdim riznych oxidd, intermetalickych f4z{i a sm&snych krysta-
14 s obsahem niklu, které se odluduji ze systému vzhledeﬁ ké své omezené rozpustnosti,

K dokonalému odlou¥eni nedistot, které nepfiznivé ovliiviuji prib&h reakce, je vhodnd
nizké teplota blizkéd bodu tuhnutf{ slitiny. Obdobn& nizkéa teploté bliiké bodu tuhnuti
slitiny je podminkou umoZnujici efektivni{ prib&h reakce siry v systému a zéroven sniZuje
propal siry. Teplota je zpravidla volena o 2 a% 50 °C vy&&{ nad bodem tuhnuti slitiny,
Sira se vnd3i pod hiadinu protavené ‘slitiny pomoc{ G&inné michadky &i jinym vhodnym za-
ff{zenim za co nejmensfho styku siry se vzduchem, ktery v podminkdch odniklovani zpdsobuje
oxidaci sfry. Spot¥eba siry je zAvisld na dokonalosti z¥istén{i slitiny od odludenych ne-
gistot, na mno¥stv{i zbyvajiciho niklu ve slitini; na propalu siry a zpravidla &in{ a%

desetindsobek teoreticky pot¥ebného mmoistvi.
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P¥{klady zpisobu odniklovini{ podle vynAdlezu.

M&kké olovo je legovéno antimonem, ktery je zne&istdn 0,07 % niklu, na slitinu
tvrdého olova PbSb7,5. Vytvoreny stdr, jehoZ podstatou jsou neéiaéoty a ktery obsahuje
v hmotnostn{ koné;ntraoi 0,1 % niklu, je z tavby odstrandn z&istdnim p¥i teplotd 290 .
Po mechanickém z¥isténi tavby zustalo ve slitind v souladu s§ stanovenym diagramem
0,004 % hmotnosti niklu, Zpdsobemodniklovédni podle vyndlezu se odstranil ze slitiny nikl
p¥i teplotd 280 °C za pouzit{ siry v mno%stvi{ 10 kg na 80 t slitiny a% na hmotnostni
obsah 0,0004 %. Siitina svym obsahem niklu vyhovuje tak poZadavkim jakosti pro vyb&rovéa

tvrdd olova, v nich3 je dovoleny hmotnostn{ obsah niklu nejvy%e 0,001 %.

Obdobn& byla vyrobena z predslitiny eutektickd slitina PbSbl2,5, K vyrobd slitiny
byl poufit antimon s hmotnostni{m obsahem niklu 0,1 %. Legovéni bylo provedeno béhem
alkalické rafinace tavby od kovovych nedistot arzenu a cinu Harrisovym zpisobem. Odlou-
Seny kal z hydrometalurgického zpracovéni louhovych tavenin pak vykazoval hmotnostni
obsah 0,29 % niklu. Po ukondeni Harrisovy rafinace byl v tavb® po zdisté&n{ hmotnostni
obsah niklu 0,006 %. Zptsobem odniklovan{ podle vyndlezu pri teplotd 260 °C a za spotfe-

by 50 kg siry se sni%il hmotnostn{ obsah niklu na 0,001 %.

P¥i vyrobd slitiny olova, antimonu, arzenu a cfnu se zv$%il obssh niklu ve slitin®
a 8inil ve Vvzorku tavby po z&isténi provedeném p¥i teplotd 320 °C 0,003 %. Zpasebem
podle vynélgzu byl v 80 t tavb& slitiny PbSb 2,6 As 0,2 Sn 0,1 p#i teploté 315 °C za

spotieby 20 kg siry odrafinovédn nikl na obsah 0,001 %.

P¥i dolegovéni piFedslitiny PbSbCu arzenovym antimonem na slitinu PbSb 5,5 As 0,2
Cu 0,05 se zvy¥il hmotnostn{ obsah niklu na 0,002 %. Zpdsobem podle vyndlezu bylo .po
z&ksténi tavby od odloudenych ne¥istot provedeno odniklovani p¥i teplotd 310 °C a p¥i
spot¥ebd siry v mnoZstvi 5 kg na 82 tunovou tavbu. Hmotnostni obsah niklu se v tavbd

sn{%il na 0,0002 %.

Stejnym zplsobem odniklovani podle vynilezu bylo odniklovdno i mdkké olovo, které
po z8istdni{ vykezovalo obsah niklu 0,004 % a po rafinaci tavby o hmotnosti 70 t provede~

né pri teplot¥ 330 °C sfrou v mno¥stvi 20 kg poklesl nikl na 0,0005 %.

PREDMET VvYNALEzZU

Zptsob odniklovéni slitin olova, zejména slitin na bézi olovo=-antimon, vyzna&ujict
se tim, Ze do protavené slitiny z¥isténé od'Bdlouéenfoh nedistot se p¥i teplotd blizké
-bodu _tuhnuti slitiny vnd¥{ sira v mno%stvi 0,3 a% 11 kg na 1 kg odrafinovaného niklu.
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