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Die Erfindung betrifft eine Umfassungszarge, unter Verwendung von Holzwerkstoffen her-
gestellt, fur Feuerschutztiiren, insbesondere aus Holzwerkstoffen, vornehmlich far hohe

Feuerwiderstandsfahigkeit.

Feuerschutztiiren, insbesondere aus Holzwerkstoffen, fur hohe Feuerbelastungen, hier
angesprochen vornehmlich die Klasse T-90 nach DIN, sind entsprechend schwer, so daR die
die Tur haltende Zarge entsprechend mechanisch belastbar sein mu. Eine derart
belastbare Zarge nur aus Holzwerkstoffen erfillt aber die Anforderungen an solche

Feuerbelastungen kaum.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Umfassungszarge der in Rede stehen-
den Art zur Verfigung zu steilen, die in der Lage ist, hohe Turblattgewichte aufzu-

nehmen und zugleich den angesprochenen hohen Warmebelastungen standzuhaliten.

Ausgehend von einer Umfassungszarge mit den eingangs genannten Merkmalen wird
diese Aufgabe erfindungsgemaR dadurch gelost, da zumindest der Zargenabschnitt im
Bereich des Turblattanschlages als wenigstens dreilagiger Verbundwerkstoff ausge-
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bildet ist, dessen im Zargenhoim-Querschnitt gesehen Mittel- oder Kernschicht aus nicht
brennbarem, mechanisch gering belastbarem Plattenwerkstoff besteht, die beidseits von
demgegentiber mechanisch hoch belastbaren, brennbaren Deckschichten eingefafit ist.

Durch die Kombination des Zargenkerns bzw. der Zargenholmmittelschicht aus unbrenn-
barem, aber durch mechanische Krafte nur sehr gering belastbarem Werkstoff mit
beidseitig der Kernschicht breitflachig angeordnetem brennbaren, aber mechanisch sehr
stabilen dunnen Deckschichten wird erreicht, daf die Umfassungszarge derart
feuerwiderstandsfahig ist, das sie den Anforderungen der Feuerschutzklasse T-90
genugt und mechanisch zugieich derart lastaufnahmefahig ist, das sie ein Turblatt
entsprechender Feuerwiderstandsfahigkeit mit entsprechend hohem Gewicht - bis zu 240
kg - tragen kann. Die Zarge kann grundsatzlich im horizontalen Schnittbild gesehen
durchgehend aus einem derartigen Verbundwerkstoff bestehen, sie kann aber auch nur
bereichsweise, z.B. etwa in einem Halbbereich, der einen Teil des Steges, einen
Schenkel und des daran anschlieRenden C-formigen Endbereiches des insgesamt C-
formigen  Zargenholmprofils aus diesem Verbundwerkstoff hergestellt und im
Laibungsbereich und demjenigen des anderen Schenkels mit C-férmigen Endabschnitt
aus gangigen Holzwerkstoffen kombiniert sein.

Der aus Verbundwerkstoff aus Kemschicht und Deckschichten bestehende Zargen-
abschnitt im Bereich des Turblattanschlages ist insbesondere mittels Befestigungs-
platten aus Stahl an der mit der Zarge eingefafiten Wandkante befestigt; Uber diese
Befestigungsplatten sind auch die Tirbander angeschlagen. In diesem aus Verbund-
werkstoff gebildeten Zargenabschnitt werden auch Krafte aufgenommen, die im Brand-
falle von aufschaumenden Brandschutzstreifen in der Fuge zwischen dem Laibungs-
bereich dieses Zargenabschnittes und dem im SchlieBzustand benachbarten Stirn-
kantenbereich des Turblattes auftreten, um das Turblatt gegen die Laibung der Tir-

offnung zu verstemmen.

In besonders bevorzugter Ausfiihrung besteht die Mittel- oder Kernschicht des Verbund-
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werkstoffes aus Faserzementplatten; weiterhin in besonders bevorzugter Ausfihrung

bestehen die Deckschichten aus hochdichten Faserplatten - sogenannte HDF-Platten -.

In weiterhin bevorzugter Ausfilhrung sind wenigstens die dem Betrachter zugewandten
Aufenflachen der Zarge mit einem Holzfurnier oder einer Kunststoffbeschichtung
veredelt, die dem Betrachter abge-wandten Flachen auf der Blindseite der Zarge, die
kein Furnier tragen, sind vorzugs-weise mit einer Gegenzugfolie versehen, so daf} die
auf die Verbundwerkstoffplatte durch das Furnier einwirkenden Krafte kompensiert

werden und somit der Zargen-holmwerkstoff insgesamt mittelsymmetrisch bleibt.

Zur Abdichtung der Fuge zwischen der Zarge und dem in dieser eingreifenden Turblatt
wird im Grenzbereich der Fuge, insbesondere in die angrenzende Turblattkante
integriert, ein unter Warmeeinwirkung aufschaumender Brandschutzstreifen eingesetzt,
dessen im Brand- und damit Aufschaumfall auftretende Kraft die Zarge aufnehmen

konnen muld.

Bevorzugte Ausfilhrungen der Erfindung ergeben sich aus Unteranspruch und im
Zusammenhang mit dem in der Zeichnung wiedergegebenen Ausflhrungsbeispiel,

dessen nachfolgende Beschreibung die Erfindung naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt - Horizontalschnitt im Einbauzustand durch einen

vertikalen Zargenholm;

Figur 2 einen eben solchen Querschnitt an der Stelle einer Befestigungsplatte.

Das Schnittbild gemaR Figur 1 zeigt im oben wiedergegebenen C-Schenkelbereich des
C-formigen Zargenprofils einen Zargenwinkelabschnitt 1, an den im Stegbereich ein
Laibungsteil 2 anschlieRt, das als Bindeglied zwischen dem Zargenwinkelabschnitt 1 und
dem den anderen C-formigen Schenkelbereich des Zargenprofils bildenden
Zargenabschnitt 3 dient. Der Zargenabschnitt 3 greift dabei bis Uber die Mitte der
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Laibungsbreite in den C-férmigen Profilbereich ein. Beide Zargenwinkelabschnitte 1 und
3 greifen mit aufeinanderzugerichteten Laibungsstegen als Federn in Nuten ein, die in
dem Laibungsteil 2 ausgebildet sind, so daR Nut-Feder-Eingriffe 8 gebildet sind, wie dies

die Figuren zeigen.

Der Zargenabschnitt 3 besteht in der Mittel- oder Kemschicht aus Faserzementplatten 4,
die beidseitig, breitflachig mit Deckschichten aus hochdichten Faserplatten 5 ein-
fassend verbunden sind. Die Kernschicht 4 aus unbrennbarem, nur wenig mechanisch
belastbarem Material ist also derart mit den Deckschichten 5 aus brennbarem,

mechanisch hoch belastbarem Material kombiniert.

Die dem Betrachter zugewandten AuBenseiten - Sichtseiten - sind mit einem Holzfurnier 6
ausgestattet. Bei dem als Zierbekleidung ausgebildeten Zargenwinkelabschnitt 1 sind
beide Flachen furniert, wihrend das Laibungsteil 2 und der Zargenabschnitt 3 aus Ver-
bundwerkstoff nur sichtseitig das Holzfurnier 6 aufweisen und auf der Blindseite mit einer
Gegenzugfolie 7 beklebt sind, so daR von dem Holzfurnier auf die eine Deckschichtplatte
5 durch Kleber und/oder Feuchtigkeit etc. einwirkende Krifte durch diejenigen, die durch
die Gegenzugfolie 7 auf die andere Deckschicht ausgetibt werden, derart kompensieren,

daB keine Kriimmungen aus der Flachenebene heraus auftreten.

Der als Zierbekleidung ausgebildete Zargenwinkelabschnitt 1 besteht aus Spanplatte oder
einem anderen géangigen Holzwerkstoff und ist wegen beidseitiger Veredelung mit Holz-
furnier 6 in gleicher Weise vor Verzug gesichert, und der Laibungsteil 2 - ebenfalls aus
Spanplatte oder dgl., ist wie der Zargenabschnitt aus Verbundwerkstoff 4, 5 aulenseitig
furniert und blindseitig mit Gegenzugfolie 7 bekiebt und damit ebenfalls formstabilisiert.

Im dargestellten bevorzugten Ausflhrungsbeispiel ist die Mittel- oder Kernschicht bzw.
Zementfaserplatte 4 dicker bemessen als die Summen der Dickenabmessungen der
Deckschichten aus hochdichten Faserplatten 5. Das Holzfurnier 6 ist vorzugsweise etwa
0,5 mm dick.
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Figur 2 zeigt die Anordnung und Verbindung zwischen dem aus Verbundwerkstoff 4, 5
gebildeten Zargenabschnitt 3 und Befestigungsplatten 9 die der Festlegung im um-
griffenen Wandkantenbereich sowie der Verbindung zu den nicht dargesteliten Tur-

bandern dienen.
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ANSPRUCHE:

1. Umfassungszarge, unter Verwendung von Holzwerkstoffen hergestellt, fur Feuerschutz-
turen, insbesondere aus Holzwerkstoffen, vornehmilich fir hohe Feuerwiderstandsfahigkeit,
dadurch gekennzeichnet,

dafl zumindest der Zargenabschnitt (3) im Bereich des Turblattanschlages ais wenig-
stens dreilagiger Verbundwerkstoff ausgebildet ist, dessen im Zargenholm-Querschnitt
gesehen Mittel- oder Kemschicht (4) aus nicht brennbarem, mechanisch gering belast-
barem Plattenwerkstoff besteht, die beidseits von demgegeniiber mechanisch hoch be-

lastbaren, brennbaren Deckschichten (5) eingefafit ist.

2. Zarge nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf in dem Zargenabschnitt (3) im Bereich des Turblattanschlags die Zarge an der Lai-
bung des umgriffenen Wandbereiches - insbesondere mittels Befestigungsplatten (9)
aus Stahl - festgelegt ist.

3. Zarge nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dal in den Grenzbereich der Fuge zwischen dem Zargenlaibungsbereich des
Zargenabschnitt (3) und dem im SchiieBzustand benachbarten Stirnkantenbereich des
Turblattes ein unter Warmeeinwirkung aufschaumender Brandschutzstreifen eingesetzt

ist, der im Brandfall das Turblatt gegen die Zarge verspannt.

4. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dal die Kernschicht aus Faserzementplatten (4) besteht.
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5. Zarge nach einem der Anspruche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Deckschichten aus hochdichten Faserplatten - HDF - (5) bestehen.

6. Zarge nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daf wenigstens die dem Betrachter zugewandten Aulenflachen der Zarge mit einem

Holzfurnier (6) versehen sind.

7. Zarge nach einem der Anspriche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dafl nicht mit Holzfurnier versehene Aullenflachen, die derart furnierten AufRenflachen
desselben Zargenhoimbereichs gegeniuberliegen, mit einer Gegenzugfolie (7) versehen

sind.

8. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daf im Zargenholm-Querschnitt gesehen dem im Bereich des Turblattanschiages
angeordneten Zargenwinkelabschnitt (3) ein eine Zierbekleidung bildender weiterer
Zargenwinkelabschnitt (1) gegeniberliegend zugeordnet ist, zwischen welchen
Zargenwinkelabschnitten (1, 3) ein Laibungsteil (2) verbindend angeordnet ist, insbe-

sondere durch Nut-Feder-Eingriff (8) .

9. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dal der weitere Zargenwinkelabschnitt (1) und der Laibungsteil (2) aus Spanplatten

gebildet sind.
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10. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dal® an der der eingefaliten Wand zugerichteten Blindseite des im Bereich des Tiir-
anschlages angeordneten Zargenabschnittes (3) Befestigungsplatten (9) angeordnet

sind.

11. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Dicke der Mittel- oder Kernschicht (4) groRer ist als die Summe der Dicken der
beiden Deckschichten (5).

12. Zarge nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke des Holzfurniers (6) ca. 0,5 mm betragt.
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