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Tdém4 keksintd koskee pditdSntd nostovybtld, joka soveltuu kuorman kan-
nattamiseen siirrettidessi kuormaa nosturin avulla, ja jonka kannat-
tavana osana on lankojen muodostama ydinosa, joka on vy®n molemmin
puolin ymp&r8ity muovikalvolla tai toisella puolen vy¥t4 muovikalvol-
la ja toisella puolen vy8ti# jollain muulla kuumasaumautuvalla mate-
riaalilla. Keksintd$ koskee my¥s menetelm¥¥ nostovydn valmistamiseksi
siten, ettd lankavyyhdit johdetaan yhden tai useamman p&4llysteaine-
nauhan viliin, joista ainakin yksi on muovia, ja kuumasaumataan nau-
han tai nauhojen sivuille vastaavasti yksi tai kaksi pitkittdissuun-
taista saumaa, jolloin lankavyyhdit joutuvat nauhan tai nauhojgn‘muo—
dostamaan letkuun.

Satamissa kdytetiln kuormien nostamisessa nostolenkkeji tai -v8iti,
jotka sovitetaan nostettavan kuorman ymp&rille ja nosturin nostokouk-
kuun. Lenkit tai vydt on valmistettu terisvaijerista tai kudotusta
tekstiilinauhasta. Vy8t ovat joko varustettu pdistiin silmukoilla tai
ne ovat pdHttdmi4. THllaiset vydt kuuluvat tavallisesti laivan kalus-
toon, kutakin nostettavaa taakkaa varten on oma vybnsi. Vy8t sovite-
taan ldht8satamassa nostettavien kappaleiden ymp4rille ja ne siirty-
vt kuorman mukana laivaan ja edelleen toiseen satamaan. Kun lasti on
purettu mddrinp8lssd, tulee vydt palauttaa takaisin laivaan. Osa v¥is-
td j84 kuitenkin aina palauttamatta. Kudotun tekstiilivydn valmistus
on kallista ja vydn loimilankojen yhteenlasketusta teoreettisesta lu-
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juudesta on kutomisen j#lkeen jiljelld vain noin 70 - 80 %.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan kertak#ytt8inen nosto-
vy8, jossa kuormaa kantavien lankojen koko lujuus on jHljellH.

Keksinndn mukaiselle pi#4ttdm#lle nostovy¥lle on tunnusomaista se, et-
td ydinosa muodostuu useasta rinnakkaisesta, p44tt¥misti lankavyyhdes-
td, ja ettd vydn yhdells puolella oleva muovikalvo on saumattu vyd&n
toisella puolella olevaan p##llysteaineeseen vyyhtien vilistd siten,
ettd vyyhdeille muodostuu erillisii, piitt®mi4 rengasmaisia onteloita.
Keksinndn mukaiselle menetelmflle nostovy®dn valmistamiseksi siten, et-
td nauhojen sivulle kuumasaumataan yksi tai kaksi pitkittHissuuntaista
saumaa, on tunnusomaista se, ettd samalla kuumasaumataan vydn kahden
puolen olevat nauhan osat yhteen vyyhtien vi#list4, jolloin kullekin
vyyhdelle muodostuu vydhdn oma ontelo.

Keksinndn mukaan voidaan valmistaa kertakiyttdisii piitt®émi¥ nostovdi-
td, joiden hinta on huomattavasti edullisempi kuin tavanomaisten teks-
tiiliv8iden. Edullisuutta lis#i vielXd se, etti tavanomaisilla nosto-

lenkeilld vaaditaan varmuuskertoimeksi 6-7, kun taas kertak#yttdvsille
ovat ty8turvallisuusviranomaiset hyv#ksyneet varmuuskertoimen 3,5.

Keksint¥4 selostetaan lihemmin seuraavassa viitaten oheisiin piirus-
tuksiin, joissa

kuva 1 esitt8i kaaviollisesti keksinn®n mukaisen nostovy®n poikki-
leikkausta,

kuva 2 esitti¥ erHsti sopivaa laitetta keksinndn mukaisen mengtelmén
soveltamiseksi, sivulta katsottuna, ja

kuva 3 esittd¥ kuvan 2 laitetta pH81t4 n¥htyni.

Kuvassa 1 on poikkileikkaus keksinndn mukaisesta vy8sti, jossa kuormaa
kannattavana osana on kolme lankavyyhtid 1. P44tt6midt lankavyyhdit on
muodostettu kelaamalla vyyhdille sopiva m##r4 kierroksia langasta 2. ‘
Vyyhdit on p#d#llystetty kahdella muovikalvonauhalla 3 ja 3' siten, et-
t4 vyyhtien viHlit 4 ja nauhojen pitkittdiset reunat 5 on kuumasaumat-
tu. Pd4llysosa voidaan muodostaa myds yhdesti nauhasta, jolloin vyd8-
h8n muodostuu nauhan reunoista vain yksi pitkittidinen sauma.

Kuormaa kantavana lankana voidaan k8ytt44 mitd tahansa riittdvin lu-
juuden omaavaa lankaa. Sopivia ovat esim. polyesteri-, polyamidi- ja
polyolefiinifilamenttilangat. Langan vahvuus ja vyyhdin kierrosten se-
kd vyyhtien lukumdirid midriytyy vaaditun lujuuden mukaan. Normaalisti
v8itd kiytetldldn 1000-2000 kg:n kuormille, mutta ne voidaan mitoittaa
kestd&midn aina 100 tn:n murtokuorma. Kussakin vyyhdissi¥ voidaan kiyttidi

esim. 100 kierrosta 2000 denierin kertaamatonta polyesterilankaa, jonka
vetomurtolujuus on noin 8 g/den.
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Pi4llystemateriaalina keksinn8n mukaisesti kiytet#in muovia, jonka
sulamispiste on alhaisempi kuin kantavan langan, esim. polyeteenii.
P43llys voidaan muodostaa my8s siten, ett#d toinen puoli 3' on p44llys-
tetty kuumasaumautuvalla, muovip88llysteiselll paperilla ja vain
toinen puoli 3 muovilla. Kun ainakin toinen puoli on 18pin#kyvii
muovia, on vydn sisuksen kunto helposti ni¥htdvissd. Muovikalvon
paksuus voi vaihdella k#yttdtarkoituksen mukaan vd1ill4 0,1 - 5 mm.

Kuvissa 2 ja3 onesietty er#s sopiva laite, jonka avulla voidaan
valmistaa keksinn®n mukaisia v8iti. Laitteessa on muovaustelat 6 ja 7.
Ylempi muovaustela 6 on silelpintainen ja alempi tela 7 on varustettu
vililaipoilla 8. Pinnoitemateriaali tulee rullilta 9 ja 10. Laittees-—
sa on leikkurit 11 ja 1l1' pinnoitemateriaalinauhojen katkaisemiseksi.
Pinnoitemateriaalin kutistamista varten on laitteessa kaksi kutistus-
telaa 12 ja 13. Muovausteloja 6 ja 7 sekid kutistusteloja 12 ja 13 kuu-
mennetaan kaasupolttimilla 14. Kaasupolttimien asemasta voidaan k¥yt-
tid4 myds sihkbvastuksia telojen sis8l14. Laitetta kdytetHd4in mootto-
rilla 15. Tela 16 on vastatela. Kutistaminen voidaan suorittaa

my8s vaihoehtoisesti siten, ettd vyd kulkee l4mp8tunnelin kautta tai
ett4d limpStelat suojataan kuvulla energiahukan v#héntidmiseksi.

Véitd varten tarvittavat lankavyyhdet 1 on sovitettu siten, ettd

ne kiertivit alempaa muovaustelaa 7 ja toista kutistustelaa 12. Vyén
sisemmille pinnalle tuleva p48llystysnauha johdetaan rullalta 9 ja
ulommalle pinnalle tuleva toinen p#3llystysnauha johdetaan rullalta 10.
Nauhojen ohjaukseen klytetilin sopivia teloja ja pallistajia. Muovaus-
telan 7 laipat painavat pinnoitekerrokset toinen toisiaan vasten sekd
vyén sivuilla ettd kunkin vyyhden vdlissld. Kummennettujen telojen
v8lissd muovi saumautuu yhteen, jolloin kullekin vyyhdelle muodostuu
vy8hsn oma ontelo. '

Kuumennettujen kutistustelojen avulla voidaan p#4llystemateriaali
kutistaa vyyhtien ympédrille siten, ettei onteloihin j44 tyhj44 tilaa.
Kutistustela 12 on vy8n sisemp84 pintaa vasten ja kutistustela 13
ulompaa pintaa vasten.

Kun vyyhdet ovat kiertdneet telojen kautta siten, ettd ne ovat
tulleet koko pituudeltaan pd8llystetyiksi, katkaistaan p44llystysmate-
riaali leikkurilla 11 ja vyd on valmis.
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Patenttivaatimukset

1. P&&tdn nostovyd, joka soveltuu kuorman kannattamiseen siirretti-
essd kuormaa nosturin avulla ja jonka kannattavana osana on lankojen
muodostama ydinosa, joka on vydn molemmin puolin ymp4r8ity muovikal-
volla(3, 3') tai toisella puolen vy8t4 muovikalvolla (3) ja toisella
puolen vybtd jollain muulla kuumasaumautuvalla materiaalilla (3'),
tunnet tu siiti, etti ydinosa muodostuu useasta rinnakkaisesta,
pddttdméstd lankavyyhdesty (1), ja etti vySn yhdelli puolella oleva
muovikalvo (3) on saumattu vyd¥n toisella puolella olevaan pd#llyste-
aineeseen (3') vyyhtien v#list4 (4) siten, ettdvyyhdeille muodostuu
erillisi¥, p44ttdmii rengasmaisia onteloita.

2. Menetelm¥ patenttivaatimuksen 1 mukaisen nostovydn valmistamiseksi
siten, ettd lankavyyhdit (1) johdetaan yhden tai useamman pd8dllyste-
ainenauhan (3, 3') v#liin, joista ainakin yksi (3) on muovia, ja
kuumasaumataan nauhan tai nauhojen sivuille vastaavasti yksi tai kaksi
pitkittdissuuntaista saumaa (5), jolloin lankavyyhdit joutuvat nauhan
tai nauhojen muodostamaan letkuun, t unne t t u siitd, etti samalla
kuumasaumataan vydn kahden puolen olevat nauhan osat yhteen vyyhtien
vdlistd (4), jolloin kullekin vyyhdelle muodostuu vy8hdn oma ontelo.
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Patentkrav

1. Andlést lyftvdlte, som ldmpar sig fOr uppbédring av last vid for-
flyttning av lasten med hjdlp av en lyftkran och vars uppbdrande del
bestdr av en av triddar bildad kdrndel, som pA bigge sidor av bdltet Hr
omgiven av en plasthinna (3, 3') eller pA ena sidan av biltet av en
plasthinna (3) och pA andra sidan av bdltet av ndgot annat varmfogbart
material (3'), k4 nnetecknat dirav, att kirndelen bildas av
flera &ndldsa tradhdrvor (1) bredvid varandra, och att plasthinnan (3)
p4 en sida av bdltet har fogats samman med beldggningsmaterialet (3! )
P4 bdltets andra sida mellan hdrvorna (4) si, att for h#rvorna bildas
separata, dndldésa ringformiga hiligheter.

2. Forfarande for tillverkning av lyftbdltet enligt patentkravet 1
s, att triddhdrvorna (1) ledes mellan ett eller flera beldggningsmate-
rialband (3, 3'), av vilka Atminstone ett (3) &r av plast, och pAd ban-
dets eller bandens sidor varmfogas respektive en eller tvA léngsl¥pan-
de fogar (5), varvid traddhdrvorna kommer att befinne sig i en av ban-
det eller banden bildad slang, kE nne tecknat dirav, att
samtidigt varmfogas biéltets tvenne sidors banddelar samman mellan hir-
vorna (4), varvid i biltet bildas en egen hadlighet for varje hdrva.
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