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Vynidlez sa tyka zariadenia na nakladanie valcovych obrob-
kov pre viacvretenové obrédbacie stroje majmé rotorové sustruhy.

Doposial’ zndme prevedenia zariadeni na nakladanie valco-
vych obrobkov pre viacvretenové obrabacie stroje st zloZené =z
oto&ného a vysuvného ramena s pevne upevnenym Sapom, na kforom
je cez loZisko uchytené oto&né puzdro, ktoré méZe byt’ po svojom
obvode opatrené valivymi telieskami napr. gulkami uloZenymi v
radidlnych otvoroch ukon&enych od osi otoé. puzdra vonkzuiujﬁ-
cim sa kuZelom. Vnitorny priemer oto&ného puzdra zariadenia
umoZtiuje nasunutie obrobku z privodného spravidla gravitad&ného
#labu., Nakladanie obrobkov nastdva horizontdlnym nasunutim otod-
ného puzdra na obrobok v privodnom Zlabe po otodeni ramena oto&-
ného puzdra, NaloZeny obrobok sa s oto&nym puzdrom po opafnom po-
otofen{ ramena oto&ného puzdra vysunie z privodného Zlabu a pre-
sunie obrobok pred upinaciu &elust’' obrédbacieho stroja, kde sa po
horizontdlnom nasunuti{ obrobok upne a oto¥né puzdro sa vrati do
vychodzej polohy. Takéto zariadenia vSak umoZiiuji vliastné nakla-
danie obrobkov do upinacich &elusti v polohe zastavenej. Viacvre-
tenové obrabacie stroje musia byt’ opatrené preto zloZitym indexo-
vacim zariadenim a kaZdé vreteno mus{i byt tieZ opatrené spojkou
a brzdou., Zariadenia neumoZiiuji plynulé nakladanie obrobkov do
upinacich &elusti{ vretenikov, ak tieto rotuji okolo vlastnej osi,
ktord je eSte unidSand i otddajhcou sa doskou - rotorom okolo hori-
zontﬁlnej osi bez prerulenia pracovného cyklu rotora,

Podstata zariadenia na nakladanie valcovych obrobkov pre
viacvretenové obrédbacie stroje najmié’do rotorovych sustruhov je
vtom, %e k privodnému Zlabu viacvretenového obrébacieho stroja
je na posuvnom vedeni cez oto&ny kib pripevmneny sklopny Zlab opa-
treny zhora nabijacim valcom, ktorého piestnica je pevne spojenéd’
s nakladacou hlavicou a zdola je sklopny #lab ovlédany synchroni-
zovane od und¥aného pohybu rotujicich vretenikov rotoru zdvihacou
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a posuvnou vadkou, Zdvihacia va&ka ovlida vykyvny pohyb sklopné-
ho #labu v otodnom kibe a posuvni vadka ovldda posuv sklopného
Zlabu vo vedeni zariadenia.

Hlavnd vyhoda zariadenia na nakladanie valcovych obrobkov
pre viackusové obrébacie stroje, podla tohoto vyndlezu spodiva
v tom, Ze zariadenie umoZiiuje plynulé nakledanie vyrobkov do
upinacich &elust{ vretenikov ak tieto rotuji okolo vlastnej osi,
ktord je e3te undSanid i otddajlicou sa doskou - rotorom zariadenia
za pohybu., Vyndlez zjednodusSuje ovlAdanie vretenfkov stroja a je
vhodny najméd pre automatické viacvretenové shstruhy zaradované
do automatizovanych liniek, kde podstatne zvy3Suje produktivitu
préce.

Na vykrese je na obridzku 1 znizorneny priklad prevedenia
zariadenia na nakladanie valcovych obrobkov pre viacvretenové ob-
rdbacie stroje pédra tohoto vyndlezu, X

K privodnému Zlabu 5 viacvretenového obrdbacieho stroja je
v posuvnom vedeni 6 cez otodny kib 4 pripevneny sklopny #lab 1.
Sklopny Zlab 1 je zhora opatreny nab{ijacim valcom 2, ktorého piest-
nica 10 je pevme spojena s nakladacou hlavicou 3 a zdola je sklop-
ny Zlab 1 ovlédany gynchronizovane od und$aného pohybu rotujicich
vretenikov 9 uloZenych na rotore 11 zdvihacou a posuvnou vad&kou 7
8. Zdvihacia va&ka 8 ovlAda vykyvny pohyb sklopného Zlabu 1 v otoé-
nom kibe ﬁ a posuvnia vadka 7 ovladda posuv sklopného Zlabu 1 vo ve-
den{ zariadenia 6,

Nakladanie valcov¥ch obrobkov z privodného Zlabu 5 a otod&né-
ho Zlabu 1 do upinacich Selust{ rotujicich vretenikov 9 za&ina v
dolnej polohe sklopného Zlabu 1, ked st upinané &eluste rotujicich
vretenikov 9 otvorené, Nakladanie pozostdva z horizontAlneho prit-
ladenia - nasunutia naklatacej hlavice 3 s obrobkom prostrednict-
vom piestnice 10 z nabijaného valca 2 do otvorenych upinacich &e-
lusti rotujlcich vretenikov 9, pridom nakladacia hlavica 3 obrobok
pridrZa a¥ do upnutia Zeluste rotujhcich vretenikov 9., Po celid ti-
to dobu sa nakladacia hlavica 3 pohybuje stbeZne s undZanym pohybom
rotujiceho vretenika 9, &o zaistuje synchroﬁizovane s tymto pohybom
zdvihacia vadka 8 ovlAdajica vykyvny pohyb sklopného #labu 1 v oto-
&nom kibe ﬁ a posuvnéd vadka 7 ovladajiica posuv sklopného Zlabu 1 vo
vedeni zariadenia 6. Po upnut{ obrobkov v rotujticich vretenikov 9
uvolni nakladacia hlavica 3 obrobok a sklopny #lab 1 sa vrati do

vychodzej polohy,
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Po celti ttito dobu sa nakladacia hlavica 3 pohybuje stibeZne s uné-
$anym pohybom rotujiceho vretenika 2, do zaistuje synchronizovane
s tymto pohybom zdvihacia valka 8 ovladajica vykyvny pohyb sklop-
ného #labu 1 v oto&nom kive 4 a posuvmid valka 7 ovladajtca posuv
sklopného Zlabu 1 vo veden{ zariadenia 6. Po upnuti obrobkov Vv

rotujticich vretenikoch 9 uvoln{ nakladacia hlavica 3 obrobok a

sklopny Zlab 1 sa vrati do vychodzej polohy.
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Zariadenie na nakladanie valcovych obrobkov pre viacvrete-

nové obrébacie stroje vyzna&ené tym, %e na privodnom Zlabe (5)
je v posuvnom vedeni{ (6) cez oto¥ny kib (4) pripevmeny sklopny
Zlab (1) opatreny zhora nabfjacim valcom (2), ktorého piestni-
ca (10) Jé pevne spojend s nakladacou hlavicou (3) a zdola je

sklopny %lab (1) ovlddany synchronizovane od unédSavého pohybu

rotujtcich vretenikov (9) rotoru (11) zdvihacou vadkou (8) ov-
laddajicou vykyvny pohyb sklopného Zlabu (1) v oto&nom kibe (4)
a posuvnou vadkou (7) ovladajticou posuv sklopného %¥labu (1) yo

veden{ zariadenia (6).

1 vykres
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