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9 Procedeu de fixare a foilor de furnir de lemn la o placa suport

&7 Rezumat
Inventia se referd la un procedeu de fixare a furnir foarte subtire, de 0,2...0,3mm. Folia de
unei foi de furnir de lemn la o placi suport furnir este umezitX pentru a forma un tampon de
laminat. umiditate ce previne ca adezivul de lipire s3
Pentru a evita picrderea mare de material din patrund3 la suprafata frontald a furnirului in
metodele cunoscute, se folosegte o foaie de timpul fazei de incleiere.
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Inventia se referd la un procedeu de
fixare a unei folii lemnoase de furnir la
o placi suport.

Sunt cunoscute diverse procedee de
fixare a unei foi lemnoase de furnir, de
0,7..1,7 mm grosime, ce sunt fixate la o
plac3 suport. Inainte de fixare, foile de
furnir sunt uscate, iar in faza urmitoare
foaia de furnir este fixati rigid pe suportul
laminat.

Daca se doregte a se obtine o foaie
subtire de furnir aplicatd pe suprafata
suportului laminat, se face o glefuire a
acestuia prin sablare, dupi fixarea foii
de fumir pe placa suport, deoarece nu
este posibil sd se realizeze o incleiere
cu foi de furnir foarte subtiri, datoriti
faptului ca, prin aplicarea unei foi foarte
subtiri de furnir, cleiul va pitrunde prin
foaie la suprafata frontald a furnirului.
De aceea existd o pierdere ridicati de
material prin aplicarea procedeelor teh-
nologice cunoscute.

Scopul inventiei este eliminarea de-
zavantajelor procedeelor cunoscute, prin
fixarea unei foi de furnir pe o placi suport
laminat.

Problema tehnicd pe care o rezolvi
inventia este aplicarea unei foi de furnir
subtire, rezistent §i cu aspect plicut,
fard pierdere de material pe suprafata
unui suport laminat, cu micgorarea fa-
zelor de lucru si cu o reactie redusi la
schimbirile de temperaturi gi umidita-
te.

Aceasta se realizeazi conform in-
ventiei printr-un procedeu in care o foaie
de furnir subtire umedai, avand o grosime
de preferinta 0,2..0,3 mm, care este
plasati pe o suprafati preincleiati a unei
placi suport, dupi care ele sunt lipite si
uscate printr-o presare caldi, rezultind
astfel un tampon de umiditate intre cele
doui elemente, tampon ce se realizeazi
prin compresiune §i cildurd prevenind
cacleiul sd patrunda la suprafata frontali
a furnirului.

Prin intermediul acestui procedeu,
se realizeazd o foaie subtire de furnir,
fara nici o pierdere de material. Patrun-
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derea cleiului la suprafata frontald a
furnirului este impiedicati datorita tam-
ponului de umiditate ce s-a format, impie-
dicdnd patrunderea la suprafati a adezi-
vului. Prin presarea calda a foii de furnir
pe suportul laminat, adezivul va pitrunde
in partea din spate a furnirului gi,
datorita caldurii, se va usca §i va fixa
placa de furnir. Datoritd umidititii fur-
nirului, stratul de umiditate va preveni
cacleiul sa deterioreze suprafata frontali
a furnirului. La sfargitul fazei de presare
la cald, cildura va usca, de asemenea,
si suprafata superioari a furnirului, dar
in momentul acesta, cleiul sau adezivul
fiind deja uscat nu va mai penetra la
suprafata frontali a furnirului.

Astfel, pentru impiedicarea vapori-
lor de apa sa se evaporeze din furnir in
timpul treptei de presare caldi, este
avantajos si se foloseasci o presd plani
perfect etanga.

De obicei, continutul de umiditate al
unui copac proaspat tiiat este destul de
mare pentru realizarea tamponului de
umiditate necesar. Dacd copacul a fost
uscat datorita influentei aerului, furnirul
trebuie umezit inaintea fazei de depunere
a adezivului, respectiv a fazei de incleiere.
Acest lucru se poate realiza, de exemplu,
prin inmuiere. Este, de asemenea, avan-
tajos, conform inventiei, s se transporte
furnirul de la punctul de tiiere la punctul
de incleiere, cu ajutorul unui dispozitiv
cu perna de aer. Prin acest dispozitiv de
transport, frecarea este foarte mici i,
in acelagi timp, furnirul va fi umezit.

Conform inventiei, suportul laminat
poate fi confectionat din hartie, plastic,
fibre de sticla, esiturd-, nefesut placaj,
placa duri de fibri, placi de ipsos sau
placi de lemn.

n cele ce urmeazi se da un exemplu
de realizare a inventiei, cu referire la
fig.1...5, care reprezinti:

- fig.1, o vedere in sectiune a unei
foi de furnir;

- fig.2...4, sectiune printr-o imbinare
a unor foi de furnir cu placa suport,
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conform procedeului;

- fig.5, prezinta imbinarea in supra-
punere de la suprafata frontala a furni-
rului.

Pentru realizarea procedeului con-
form inventiei, in prima faza, nigte foi
de furnir 1 sunt tiiate pand la o grosime
de 0,2...0,3 mm. Daca foile 1 s-au uscat
mai intdi ele sunt umezite gi in faza
urmatoare sunt agezate pe suprafafa a
a unui suport laminat 2, pe care, in
prealabil, s-a aplicat un strat 3 de adeziv.

{mbinirile dintre foile de furnir adia-
cente pot fi ficute ca imbindn prin
suprapunerc sau imbinari de presiune.
Daca se folosesc imbinarile de presiune,
marginile furnirelor adiacente sunt taiate
in linie dreapta §i marginile furnirelor
sunt plasate cap la cap. imbinirile de
suprapunere sunt descrise in cele ce
urmeazi facandu-se referire la fig.1...4.

In fig.1 este ilustrat efectul unei forte
de presare b i al caldurii ¢, iar umiditatea
furnirului se deplaseazid in sus, repre-
zentata conform sagetii d. Adezivul 3 va
patrunde in celulele uscate 4 numai pe
distanta pe care clulele s-au uscat. Ade-
zivul 3 nuva pitrunde la partea superioara
a furnirului datorita stratului de umiditate
ce se realizeazi prin furnirul umed. in
acelagi timp, adezivul sau cleiul 3 patrun-
de in suportul laminat 2.

Infig.2...4 este reprezentata o solutie
de imbinare prin suprapunere a foilor
de furnir 1 §i § atunci cind sunt fixate
pesuportul laminat 2. In fig.2 se prezinti
cum foile de furnir 1 §i § se suprapun.
In fig.3 este reprezentat cum se face
presarea la cald, aga cum s-a descris
mai sus, iar in fig.4 este reprezentat cum
partea de suprapunere e a unei foi de
furnir este indepartati. Acest lucru poate
fi realizat prin intermediul insuflarii unui
jet de aer cu presiunea ridicata, orientat
pe portiunea in care se suprapun foile
prin care muchia uscati e poate fi in-
departata, realizindu-se astfel o imbi-
nare buna L.

fn fig.5 este prezentati o solutie prin
care se folosegte o imbinare prin su-
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prapunere folosind o imbinare [ cu o
muchie care nu este dreapta. Prin acesta
imbinare [ urmiregte fibrele copacului
i imbinarea va avea un aspect pliacut
va fi naturalad §i imperceptibila.

Conform procedeului inventiei, se
realizeazi un furnir frumos, foarte subtire
gi solid, fird pierdere de material.
Procedeul este de asemenea relativ ieftin,
datoriti treptelor foarte putine necesare.
De asemenea, furnirul realizat reactio-
neaza foarte putin la schimbaérile de
temperatura i umiditate, datoritd masei
sale foarte mici.

Revendicari

1. Procedeu de fixare a unei foi de
furnir de lemn pe o placa suport laminat,
caracterizat prin aceea ci o foaie de
furnir (1+5) subtire, de preferinti avind
grosimea de 0,2...0,3 mm, umezita, este
agezatd pe o suprafaid (a) datd in
prealabil cu un strat (3) de adeziv aplicat
pe suportul laminat (1), dupa care ele se
lipesc una de alta gi uscate prin presarea
la cald, astfel incit tamponul de umiditate
ce se realizeazid prin comprimare §i
cildurd impiedica adezivul sa patrunda
la suprafata frontala a furnirului (1).

2. Procedeu, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ci continutul in
umiditate al foii de furnir (1) este egal
sau mai mare decit cel al unui copac
netaiat.

3. Procedeu, conform revendicarilor
1 gi 2, caracterizat prin aceea ci foaia
de furnir este umeziti pand la punctul
de saturare inaintea fazei de incleiere.

4. Procedeu, conform revendicarii 2,
caracterizat prin aceea cii faza de umezire
are loc pe un dispozitiv de transport cu
perna de apa, care transporta furnirul de
la punctul de taiere la punctul de incleiere.

S. Procedeu, conform revendicarilor
1+4, caracterizat prin aceea ca placa
suport laminat (2) este confectionata din
hirtie, plastic, fibrd de sticla, {esut, ne-
tesut, placaj, placa dura din fibre, placa
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de ghipssau plangeu de lemn.
6. Procedeu, conform revendicarilor

1+5, caracterizat prin aceea cii faza de
presare la cald a foilor de furnir de lemn
(1+5) pe placa suport laminat (2) este

6

realizata cu o presd plana perfect etangi,
astfel incat vaporii de ap sa nu se evapore
de pe suprafati in timpul fazei de presare
la cald.

(S6)Referinte bibliografice
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